Weller

WX1, WX2, WXD 2

DE Betriebsanleitung GR Odnyieg Aeitoupyiag
GB Operating Instructions TR Kullanim kilavuzu

ES Manual de uso CZ Navod k pouziti

FR Mode d’emploi PL Instrukcja obstugi

IT Istruzioni per luso HU Uzemeltetési utasitas
PT Manual do utilizador SK Navod na pouzivanie
NL Gebruiksaanwijzing SL Navodila za uporabo
SV Instruktionsbok EE Kasutusjuhend

DK Betjeningsvejledning LV Lietosanas instrukcija

FlI  Kayttéohjeet LT Naudojimo instrukcija
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YAikG Trapadoong
Teslimat kapsami
Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas




DE Zubehor GR E&aptiuata
GB Accessory TR Aksesuar
ES Accessorio CZ Prislusenstvi
FR Accessoires PL Wyposazenie
IT  Accessorio HU Tartozékok
PT Acessorio SK PrisluSenstvo
NL Toebehoren SL Oprema
SV Tillbehor EE Tarvikud
DK Tilbehgr LV  Piederumi
Fl  Lisalaite LT Priedas
3,
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DE Schnittstelle vorne
Front port

RS232

ES Interfaz en parte delantera

FR Interface avant

IT Interfaccia anteriore
PT Interface dianteira
NL Interface vooraan

DE Schnittstelle hinten
Rear port

ES |Interfaz en parte trasera
FR Interface arriere

IT Interfaccia posteriore
PT Interface traseira

NL Interface achteraan

DE Vakuumanschluss

GB Vacuum connection

ES Toma de vacio

FR Raccord de vide

IT Collegamento per vuoto
PT Ligagéo de vacuo

NL Vacuiimaansluiting

DE Druckluftanschluss

¥ op
©

usB
WXD 2
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Compressed Air Connection
Toma de aire comprimido
Raccord d’air comprimé
Attacco dell’aria compressa
Conector para ar comprimido
Persluchtaansluiting
Anslutning for tryckluft

WX 2 WXD 2
WXD 2
SV Port pa framsidan
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Interface for

Liitanta edessa

Oupa dIETaPNG PTTPOCTA
On arabirim

Rozhrani vpredu

Ztacze z przodu

Port pa baksidan
Interface bag

Liitanta takana

Oupa dIETTAPNG THIoOW
Arka arabirim
Rozhrani vzadu
Ztgcze z tylu

Vakuumanslutning
Vakuumtilslutning
Tyhjidliitanta
20vdean Kevou
Vakum baglantisi
Pfipojka vakua
Prztgcze prézni

Tryklufttilslutning
Paineilmaliitanta

2UvOEDN TOU TTETTIECPEVOU
agpa

Basingli hava baglantisi
Pfivod stlaceného vzduchu
Przytgcze sprezonego
powietrza

HU
SK

EE
LV
LT

HU
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SL

LV
LT

RS232

Csatlakozo eldl
Rozhranie vpredu
Vmesnik spredaj
Eesmine liides
Pieslégvieta priekSpusé
Sasaja priekyje

Csatlakozé hatul
Rozhranie vzadu
Vmesnik zadaj
Tagumine liides
Pieslégvieta aizmuguré
Sasaja gale

Vakuumcsatlakozo
Pripojka vakua
Priklju¢ek za podtlak
Vaakumuihendus
Vakuuma pieslégums
Vakuumo jungtis

HU Halézati csatlakozas

SK
SL

EE
LV
LT

Privod stlac¢eného vzduchu
Prikljudek za komprimirani
zrak

Surudhutihendus

Saspiesta gaisa pieslegums
Suspausto oro jungtis
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DE Potentialausgleich SV Potentialutjzmning HU Feszlltségkiegyenlit6 hively
GB Equipotential bonding DK Speendingsudligning SK Zasuvka vyrovnania potencialov
ES Equipotencial Fl Potentiaalin tasaus SL Vticnica za izenaCevanje potenciala
FR Compensation de potentiel GR Egiowon duvapikos EE Potentsiaalide thtlustuspuks
IT Compensazione di potenziale TR Potansiyel dengelemesi LV Potencialu izlidzinasanas
PT Equilibrio do potencial CZ Vyrovnani potenciald Bi95|ég.\/iet§v L
NL Potentiaalvereffening PL Wyréwnanie potencjatu LT Potencialo iSlyginimo jvoré
DE Isttemperatur SV Faktisk temperatur HU Mért hdmérséklet
GB Actual temperature DK Faktisk temperatur SK Skutocna teplota
ES Temperatura real Fl Todellinen lampétila SL Dejanska temperatura
FR Température réelle GR TpayparTikr) Beppokpacia EE Tegelik vaartus
IT Temperatura reale TR Fiili sicaklik LV Faktiska temperatdra
PT Temperatura real CZ Skutecna teplota LT Esama temperatira
NL Werkelijke temperatuur PL Temperatura rzeczywista
DE Solltemperatur SV Bortemperatur HU Temperatura hémérséklet
GB Nominal temperature DK Nominel temperatur SK Pozadovana teplota
ES Temperatura de referencia Fl Ohjelampétila SL Zelena temperatura
FR Température de consigne GR OvopaoTikr Bgpuokpaaia EE Sihttemperatuur
IT Temperatura nominale TR Nominal sicaklik LV Vélama temperatiira
PT Temperatura nominal CZ Nominal sicaklik LT Nustatytoji temperatdra
NL Gewenste temperatuur PL Temperatura zadana
DE Festtemperatur SV Fast temperatur HU Ro&gzitett h6mérséklet
GB Fixed temperature DK Fast temperatur SK Pevna teplota
ES Temperatura fija Fl Kiintea lampatila SL Stalna temperatura
FR Température fixe GR X1aBepr Bepuokpaaia EE Pusitemperatuur
IT Temperatura fissa TR Sabit sicaklik LV Noteikta temperatira
PT Temperatura fixa CZ Stanovena teplota LT Fiksuotoji temperatira
NL Vaste temperatuur PL Temperatura stata
WFV 60A NL Statusweergave PL Wyswietlacz stanu
DE Zustandsanzeige SV Statusvisning HU Allapot kijelz6
GB Status indication DK Statusindikator SK Zobrazenie stavu
ES Indicacién del estado Fl Tilanneilmaisin SL Prikaz stanja
FR Indication d'état GR Evdeign mpoddou EE Olekuekraan
IT Indicatore di stato TR Durum gostergesidir LV Stavok|a displejs
PT Indicagédo de status CZ Zobrazeni stavu LT Buklés indikatorius
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Anschluss
Connection
Conexion
Connexion
Collegamento
Ficha
Aansluiting
Anslutning
Tilslutning
Liitanta

>uvdeon
Baglanti
PFipojeni
Podtgczenie
Bekotés
Pripojenie
Prikljucek
Uhendamine
Pieslégums
Prijungimas

T
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DE Bedienungsprinzip GR Apxn xeipiouou

GB Operating principle TR Kullanim prensibi
ES Manejo CZ Princip obsluhy

FR  Principe d'utilisation PL Zasada obstugi

IT  Filosofia di comando HU Kezelési elv

PT Principio de utilizagao SK  Princip obsluhy

NL Bedieningsprincipe SL Nacina upravljanja
SV Anvandningsprincip EE Kasutuspbhimdte
DK Betjeningsprincip LV  LietoSanas princips
Fl  Kayttoperiaate LT  Valdymo principas
WX2, WXD 2

]
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DE Kanal ein-/ ausschalten

GB Switching the channel on/ off

ES Conexién/ Desconexién del canal

FR Activation / désactivation du canal

IT  Attivazione/ Disattivazione di un canale
PT Desligar/ ligar o canal

NL Kanaal uit-/ inschakelen

SV  Koppla in/ ur kanal

DK Deaktivering/ aktivering af kanal

FlI  Kanavan pois-/ paallekytkenta
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AtrevepyoTroinan/ evepyotroinan kavaAiod
Kanal kapatma/ agma

Vypnuti/ zapnuti kanalu

Wiaczanie / wytgczanie kanatu

Csatorna ki-/ bekapcsolasa

Vypnutie/ zapnutie kanalu

Vklop/ izklop kanala

Kanali valja/ sisselilitamine

Kanalu izslégSana/ ieslégsana

Kanalo iSjungimas / jjungimas
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Solltemperatur

Nominal temperature
Temperatura de referencia
Température de consigne
Temperatura nominale
Temperatura nominal
Gewenste temperatuur
Bortemperatur

Nominel temperatur
Ohjelampdatila
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OvouaoTikr Beppokpaaia
Nominal sicaklik

Nominal sicaklik
Temperatura zadana
Temperatura hémérséklet
Pozadovana teplota
Zelena temperatura
Sihttemperatuur

Veélama temperatira
Nustatytoji temperatdra

2 100 - 450°C (550°C)

200 - 850°F  (999°F)

Weller
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Festtemperatur auswahlen

Select ixed temperature

Seleccionar un valor fijo de temperatura
Sélectionner la température fixe
Selezione della temperatura fissa
Seleccionar temperatura fixa

Vaste temperatuur selecteren

Valj fast temperatur

Veelg fast temperatur

Kiintean lampatilan valinta
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EmAoyn Tng otaBeprg Beppokpaaciag
Sabit sicaklik secilmeli

Volba pevné teploty

Wybor statej temperatury

Régzitett hémérséklet kivalasztasa
Zvolte do pamate fixnu teplotu

Izbira stalne temperature
Pusitemperatuuri valimine

Fiksétas temperaturas izvéle
Nustatytosios temperataros parinktis

Weller

Weller

Weller

Weller
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Festtemperatur einstellen und speichern
Set and save fixed temperature

Ajustar / guardar un valor fijo de temperatura
Réglage et mémoriser la température fixe
Impostazione e memorizzazione della
temperatura fissa

Ajustar e memorizar temperatura fixa
Vaste temperatuur instellen en opslaan
Stall in fast temperatur och spara den
Indstil og gem fast temperatur

Kiintean lampétilan saato ja tallennus
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PuBpion / amobrikeuon g otabeprig Beppokpaaiog
Sabit sicaklik ayarlanmalidir / kaydedilmelidir
Nastaveni a ulozeni pevné teploty
Ustawianie i zapis statej temperatury
Rogzitett hémérséklet bedllitasa / mentése
Nastavte a ulozte do fixnu teplotu
Nastavitev stalne temperature in shranitev
Pusitemperatuuri reguleerimine / salvestamine
Fiksétas temperatras iestatiSana / saglabasana
Nustatytosios temperatiros nustatymas ir
iSsaugojimas

Weller

2 |

100 - 450°C  (550°C)
200 - 850°F  (999°F)

Weller
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Fourniture
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Fornecimento

Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
Toimitussisaltd

DE
GB
ES

FR

PT

Solltemperatur-Fenster 6ffnet sich fir das
rechts/links angeschlossene Létwerkzeug
The set-point temperature window opens for
the soldering tool connected on the left/right
Se abrira la ventana de la temperatura

de referencia del soldador conectado a la
derechalizquierda

La fenétre de température de consigne
s'ouvre pour l'outil de dessoudage gauche/
droit raccordé

Compare la finestra della temperatura nomi-
nale per |'utensile di saldatura collegato sul
lato destro/sul lato sinistro

Ajanela da temperatura nominal abre-

se para a ferramenta de soldar ligada a
direita/a esquerda
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YAikG TTapadoong
Teslimat kapsami
Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas

Auswahl/Einstellung Wert
Select/set value
Seleccion/Ajuste del valor
Sélection / réglage valeur
Selezione/lmpostazione del valore
Seleccéo/regulagao do valor
Keuzel/instelling waarde
Val/installning av varde
Valg/indstilling veerdi

Arvon valinta/asetus
EmmiAoyA/p0Buion TiUAG
Deger secimi/ayari
Volba/Nastaveni Hodnota
Wybér / ustawienie wartosci
Erték kivalasztasa / bedllitasa
Vyber/nastavenie hodnoty
Izbira/nastavitev vrednosti
Vaartuse valik/'seadmine
Veértibas izvéle/iestatiS8ana
Parinkties / nustatymo verté

Venster gewenste temperatuur verschijnt
voor het rechts/links aangesloten soldeer-
gereedschap

Bortemperaturfonstret for hoger-/vanster-
anslutet

tVinduet for nominel temperatur for lodde-
veerktgj ilsluttet i hgjre/venstre side abnes
Ohjelampdtilaikkuna aukeaa oikealle/va-
semmalle kytketylle juottotydkalulle
Avoiyel To TTapdBupo TNG OVOUAOCTIKAG
Beppokpaaiag yia 1o degid/apioTepd
ouvOEDENEVO EPYOAEIO GUYKOAANGNG
Saga/sola bagli lehim aleti igin nominal
Spusti se okno PoZadovana teplota pro
pajecku, pfipojenou vpravo nebo vlevo
Zostaje otwarte okno temperatury zadanej
dla narzedzia lutowniczego podigczonego
z prawej / lewej strony Przycisk wprowad-
zania

Megnyilik az el6irt hémérséklet ablaka

a jobbrol/balrél csatlakoztatott forrasz-
tépakahoz

Otvori sa okno pozadovanej teploty pre
pripojenu

Odpre se okno za Zeleno temperaturo za
priklopljeno spajkalno orodje na desni/levi.
Avaneb sihttemperatuuri-aken paremale/va-
sakule Ghendatud jooteinstrumendi kohta
Atveras labaja/kreisaja pusé pievienota
lodésanas instrumenta vélamas
temperatdras logs

Atsidaro nustatytosios temperatiiros langas
desinéje / kairéje prijungtam litavimo jrankiui

1
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Aktive Solltemperatur wird als Festtempera-
tur unter der gedriickten Taste gespeichert.
The active set-point temperature is saved as
the fixed temperature under the key being
pressed.

La temperatura de referencia activa queda
memorizada como temperatura fija de la
tecla pulsada.

La température de consigne active est enre-
gistrée en tant que température fixe sous la
touche actionnée.
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YAikG TTapadoong
Teslimat kapsami
Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas

La temperatura nominale attiva viene
memorizzata come temperatura fissa, sotto
il tasto premuto.

A temperatura nominal activa € memorizada
como temperatura fixa com a tecla premida.
Actieve gewenste temperatuur wordt als
vaste temperatuur onder de ingedrukte toets
opgeslagen.

Aktiv bortemperatur sparas som fast tempe-
ratur under aktuell knapp.

Den aktive nominelle temperatur lagres som
fast temperatur ved den aktiverede tast.
Aktivoitu ohjelampdtila tallennetaan kiintea-
na lampétilana painamallesi nappaimelle.

H evepyn ovopaoTikr Beppokpaacia
atroBnkeveTal WG oTOBEPT BEPUOKPATia
KATW aTTé TO TTATNUEVO TTARKTPO.

Aktif nominal sicaklik, sabit sicaklik olarak
basili tusa kaydedilir.

Aktivni pozadovana teplota se ulozi pod
stisknutym tlaCitkem.

Aktywna temperatura zadana jest zapisy-
wana jako stata warto$¢ temperatury pod
nacisnietym przyciskiem.

Az aktiv el6irt hémérséklet rogzitett
hémérsékletként a megnyomott gombhoz
lesz tarolva.

Aktivna pozadovana teplota sa ulozi ako
pevna teplota pri stlacenom tlacidle.
tAktivna Zelena temperatura bo na pritisnjeni
ipki shranjena kot stalna temperatura.
Aktiivne sihttemperatuur salvestatakse pusi-
temperatuurina allavajutatud klahvi alla.
Pasreizéja vélama temperatira tiek
saglabata ka attieciga nospiesta taustina
noteikta

Aktyvi nustatytoji temperatira iSsaugoma
kaip fiksuotoji temperatira po paspaustu
mygtuku.
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YAikG TTapadoong
Teslimat kapsami
Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas

Aufruf Parameterment

Open Parameter menu

Acceso al Menu de parametros
Appel du menu Paramétres
Richiama il menu Parametri
Activagédo do menu de parametros
Oproep parametermenu

Oppna parametermenyn

Hentning af parametermenu
Parametrivalikon haku naytt66n
KAARGN pevou Twv TTApapETPWV
Parametre menisini agma
Spusténi Nabidky polozek Parametry
Wywotanie menu parametrow
Paramétermeni el6hivasa
Vyvolanie menu parametrov
Priklic menija parametrov
ParameetrimeniiGi avamine
Parametru izvélnes izsaukSana
Parametry meniu iSkvieta

Parametermeni verlassen

Exit parameter menu

Saldra del menu de parametros

Le menu Parameétres est quitté

Il menu Parametri viene terminato

O menu de parametros é abandonado
Parametermenu wordt verlaten
Parametermenyn stéangs
Parametermenuen forlades
Parametrivalikosta poistutaan

To pevoU Twv TTOPAPETPWY EYKATAAEITTETAI
Parametre menusiinden c¢ikilir
Nabidka polozek Parametry se ukon¢i
Nastepuje wyjécie z menu parametréw
Kilépés a paramétermenibdl

Opustite menu parametrov

Zapustili boste meni parametrov.
Valjutakse parameetrimentlst
Parametru izvélne tiek aizvérta
Parametry meniu uzdaromas
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Omvang van de levering
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Auswahl Zusatzgerat > Solltemperatur-
Fenster 6ffnet sich fur das rechts/links
angeschlossene Lotwerkzeug

Select auxiliary device > The set-point
temperature window opens for the soldering
tool connected on the left/right

Seleccion del equipo adicional > Se abrira
la ventana de la temperatura de referen-
cia del soldador conectado a la derecha/
izquierda

Sélection appareil auxiliaire > La fenétre de
température de consigne s'ouvre pour I'outil
de dessoudage gauche/droit raccordé

Selezione apparecchio ausiliario > Compare
la finestra della temperatura nominale per
I'utensile di saldatura collegato sul lato
destro/sul lato sinistro

Seleccéo do aparelho auxiliar > A janela da
temperatura nominal abre-se para a ferra-
menta de soldar ligada a direita/a esquerda
Keuze extra toestel > Venster gewenste
temperatuur verschijnt voor het rechts/links
aangesloten soldeergereedschap
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YAikG TTapadoong
Teslimat kapsami
Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas

tval av tillsatsenhet > Bértemperaturfonstret
fér hdger-/vansteranslutet

Valg af ekstraapparat > tVinduet for nominel
temperatur for loddeveerktg;j ilsluttet i hajre/
venstre side abnes

Lisalaitteen valinta > Ohjelampdtilaikkuna
aukeaa oikealle/'vasemmalle kytketylle
juottotyokalulle

EmiAoyr| TpéoBeTNG oUOKEUNG > Avoiyel TO
TTapaBupo TNG OVOUAOTIKAG BEpUOKpaaiag
yia 10 de€1d/apioTepd aUVOESEPEVO EpyaAEio
OUYKOAANONG

llave cihaz segimi > Saga/sola bagl lehim
aleti icin nominal

Volba dodate¢ného zafizeni > Spusti se
okno Pozadovana teplota pro pajecku,
pfipojenou vpravo nebo vievo

Wybor urzadzenia dodatkowego > Zostaje
otwarte okno temperatury zadanej dla
narzedzia lutowniczego podtgczonego z
prawej / lewej strony Przycisk wprowadza-
nia

Kiegészitd eszkoz kivalasztasa > Megnyilik
az el6irt hémérséklet ablaka a jobbroél/balrél
csatlakoztatott forrasztépakahoz

Vyber pridavného zariadenia > Otvori sa
okno pozadovanej teploty pre pripojenu
Izbira pomozne naprave > Odpre se okno
za zeleno temperaturo za priklopljeno spaj-
kalno orodje na desni/levi.

Lisaseadme valik > Avaneb sihttempera-
tuuri-aken paremale/vasakule Ghendatud
jooteinstrumendi kohta

Papildiekartas izvéle > Atveras labaja/
kreisaja pusé pievienota lodésanas instru-
menta vélamas temperatdras logs
Papildomo prietaiso parinktis > Atsidaro
nustatytosios temperatiros langas desinéje
/ kairéje prijungtam litavimo jrankiui
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Omvang van de levering
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Leveringsomfang
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Offnen der Parametereinstellungen des
Zusatzgerats

Opening the parameter settings of the
auxiliary device

Abrir los ajustes de los parametros del
equipo adicional

Ouverture des réglages de paramétres de
I'appareil auxiliaire

Aapertura del campo impostazioni parametri
dell'apparecchio ausiliario

Abrir as regulagdes dos parametros do
aparelho auxilia

Openen van de parameterinstellingen van
het extra toestel

Oppning av illsatsenhetens parameterin-
stallningar

abne parameterindstillingen for ekstraap-
parat

GR
TR
(074
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

Fl

GR

TR

Ccz

PL

HU

SK

SL
EE
Lv

LT

YAikG TTapadoong
Teslimat kapsami
Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas

Lisalaitteen valinta, lisalaitteen parametria-
setusten avaamisen edellytys

Emidoyr TTpd0BeTNG GUOKEURG, TTpoUTIO0e0N
yia TO GVOIYHO TWV PUBUIcEWY TNG
TTAPAPETPOU TNG TIPOCOETNG CUCKEUNG

ilave cihaz segimi, ilave cihaz parametre
ayarlarini agmak igin 6n kosul

Volba dodate¢ného zafizeni, coz je
predpokladem k spusténi Nastaveni
parametri dodatec¢ného zafizeni

Wybér urzgdzenia dodatkowego, warunek
otwarcia ustawien parametréw urzgdzenia
dodatkowego

Kiegészitd eszkoz kivalasztasa, feltétel a
kiegészitd eszkdz paraméter bedllitasai
megnyitasahoz

Vyber pridavného zariadenia, predpoklad
pre otvorenie nastaveni parametrov pridav-
ného zariadenia

Izbira pomozne naprave, pogoj za odpiranje
nastavitev parametrov pomozne naprave
Lisaseadme valik, eeldus lisaseadme para-
meetrite seadmise avamiseks
Papildiekartas izvéle, nosacijums, lai atvértu
papildiekartas parametru iestatijumus
Papildomo prietaiso parinktis, sglyga
papildomo prietaiso parametry nuostatams
atidaryti



Texvika Zroixeia

O1 oTaBpoi cuyk6AAnong/
oTaBuO6G aTToKOAANC NG

WX 1 ‘ WX 2 ‘

WXD 2

Alaotdoeigc M X M XY

170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)

Bdpog

ca. 3,2 kg |

ca. 3,8 kg

Tdaon dikTUou

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

KaravaAwaon 1oxuog 200 W 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Kartnyopia mrpooTaciag I, TrepiBANUa avTIoTOTIKO
111, epyaAeio ouykdAAnong
Ac@dAeia T2A
Mepioxn Beppokpaaoiag 100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F  (999°F)

H puBuigéuevn trepioxr Bepuokpaaiag eaptdral atrd To epyaAeio

AkpiBeia Beppokpaiag

+9°C (£ 17 °F)

>1a0epdTNTa BEPUOKPATiag

£2°C (+ 4 °F)

E&iowon duvapikol

Memeopévog aépag

Migon €106060u 400 - 600 kPA
(58-87 psi) Enpou TreTmECUEVOU
aépa, Xwpig TTpéopeign Aadiou

MeTaTpotréag eTmeauévou
agpa

KaravaAwaon aépa 35 Aitpa/AeTrTd
péyioTn utrottiean 55 kPA (8 psi)

>0vdean TTETTIECPEVOU agpa

EUKapTITOG OwAnvag TeTmecuévou
aépa
e€wTepIKn diapeTpog 6 mm (0,24%)

00806vn

255 x 128 dots / dwTioudg @ovTou

Oupa dieTrapng USB

H povdada eAéyxou eival eEOTTAICHEVN OTNV PTTPOCTIVH TTAEUPd
He pia BUpa dietraprg USB yia evnuépwaon UAIKOAOYIGHIKOU,

TIAPAYETPOTTONDN KAl ETTITAPNON.
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20G EUXOPIOTOUE YIO TNV EUTTIOTOOUVN TTOU pag deiaTe, ayopddoviag auTh Tn GUOKEUN.

Katd Tnv kaTtaokeun Tneronkav auoTnpég amaiTAoEIg TToIdTNTAg, WaTe va e§aa@alidetal n dyoyn Aeitoupyia
TNG GUOKEUNG.

AuTEG 01 00nYiES XEIPIOPOU TrepIAapBAEvVOUV onUavTIKEG TTANPOPOPIEG, YIa va UTTOPEITE Giyoupa Kal GWOTE va
BéoeTe TN OUOKEUR O€ AEITOUPYia, va TNV XEIPIOTEITE, VA TNV GUVTNPNOETE Kal VA £TTIOIOPOWOETE 01 idlol TUXOV
aTTAéG BAGREG.

AloBdoTe TARPWG auTéG IS 06!‘]YI£§ xslplapou Kal TIg ouvnpusvsg utrodeigeig aopaAeiag mwpiv T Béon
e AeiToupyia Kal TTPOTOU OPXiTETE TNV EPYOTIia HE T GUOKEUN.

DuAagTe auTég TIG 0BNYiEG XEIPIOHOU £TC1, WOTE VA Eival TIPOCITEG O OAOUG TOUG XPIOTEG.

I'Ipoa6o1T0lnon! HAekTpotrAngia kai KivBuvog TTupkayidg
NOyw pn evdedelypévng oUVOEDNG TNG HOVABAG EAEYXOU, UTTAPXE! KivOUVOG
TPAUMATIOPOU atrd NAEKTPOTTANEia Kal UTTOPET VO UTTOOTET {NUIG N GUOKEUR.
Katd tn Asitoupyia Tng povadag eAéyxou uTTdpxel KivOuvog eyKaUpaTog OTO
epYOAeio ouykOAANoNG.
- AioBdoTe TTPOOaeKTIKG OAEG TIG ouVNUUEVES UTTODEICEIS aoPaAEiag, TIG
uTTodEiEIG aoPaAgiag o€ auTEG TIG 0dnyieg AsIToupyiag KaBwg Kai TiG 0dnyieg
XEIPIOPOU TNG HOVAdaG eAEyxou TTpIv TN B€on o€ AsiToupyia TnG povadag
eAéyXOU Kal TTPOCEETE Ta PETPA TTPOPUAAENG TTOU AVOPEPOVTAI EKEI.
- Evamobétete 1o epyaleio ouykAAANONG G€ TTEPITITWAON PN XPAONG TTAVTOTE
oTn Baon evamdbeong aoPaeiog.

H ouokeun KATOOKEUAOTNKE GUPQWVA PE TO GNUEPIVO ETTITTEDO TNG TEXVOAOYIAG KOl TOUG avayVWPIoUEVOUG
KAVOVEG TNG TEXVIKAG ao@aAeiag. MapoN autd utrapxel Kivouvog yia TPAUPATIOPOUG aTOPWYV Kal UAIKEG CnUIEG,
OTav OeV TTPOCEEETE TIG UTTODEIEEIG ATPAAEING OTO OUVNUMEVO TEUXOG aOPaAEiag KaBWG Kal TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG
uTT0dEIEIG OE QUTEG TIG 0dNYieg XEIPIOUOU. MapadideTe TN CUOKEUR O€ TPITOUG TTAVTOTE padi Ye TIG odnyieg
XEIPIOpOU.

AuTtA n cuokeun dev TTPoopICeTal yia GTopa (CUUTTEPIAGUBAVOPEVWY Kal TTAIBIWV) PE TTEPIOPICUEVES
OWWATIKEG, AITONTAPIEG 1} TIVEUUATIKEG IKAVOTNTEG  Adyw EAAEIPNG TTEIPAG KaI/F) YVWOEWY, EKTOG £QV
emBAéTTOVTal TG OPUAGBIOo Yia TNV a0PAAEIG TOUG ATOPO A €GV TOUG UTTODEIXBNKE 0 TPATTOG XPARONG TNG
OUOKEUNG.

Ta TTaudIG va €TMITNPOUVTAI, WOTE VO €EA0QANIOTE], TTwWG Oev TTAIfOUV PE TN GUOKEUN.

Xpron Zupewva Me To Zkotré NMpoopiopuou

Xpnoipotroleite To oTaBPO TUYKOAANGNG/ 0TaBUSG aTTOKOAANTGNG ATTOKAEIOTIKG GUNPWVA JE TO OKOTTO TTOU
ava@EPETal aTIG 0dNYieg AeIToupyiag yia ouykOAANon Kail attokOAANCN KATW aTTo TIG AVOPEPOUEVES EDW)
TpoUTToBEéTEIG.
H xprion oUp@wva pe 10 oKoTré TTPOoPITHOU GUUTTEPIAAUBAVEI KAl TO YEYOVOG, OTI

TNPEITE QUTEG TIG 0BNYiES XEIPIOHOU,

TTPOCEXETE OAa Ta GAAO GUVOBEUTIKA £yypaa,

TNPEITE TOUG £BVIKOUG KaVOVIGUOUG TTPOANWNG aTuXNUAETWY OTO TOTTO XPAONG.

Ma auBaipeTeg TTpaypaToTroINUEVEG AAAAYEG OTN cuokeur Oev avaAauBAveTal aTTd TOV KATAOKEUAOTH
Kaia euduvn.

0dnyigg Tou ARPONKav uTToYn

O1 oTaBpoi ouyk6AAnang/ oTabudg ammokdAAnong Tng Weller avrtatrokpivovTal oTa oToixeia Tng AjAwong
motétnTag EK pe Tig 0dnyieg 2006/95/EK, 2004/108/EK ka1 2011/65/EU (RoHS).

Amocupon

Mnv TreTdTe T0 NAEKTPIKG EPYOAEIQ GTOV KADO OIKIAKWY OTTOPPINUATWY! ZUPQwva YE

TNV eupwTraikr odnyia 2002/96/EK Trepi NAEKTPIKWY KOl NAEKTPOVIKWV GUOKEUWV Kal

TNV eVOWMPATWAN TNG aT10 €BVIKG dikalo, Ta NAEKTPIKG epyaAeia TTPETTEI va CUAAEyovTal
] EEXWPIOTA Kal VO TTIIOTPEPOVTAI YIA AVAKUKAWGN PE TPOTTO QIAIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
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©éon ThG OUOKEUNG O€ AsiToupyia

Ymodeién

lMpoaéére Tic ekGaToTE 0ONYiES
Agitoupyiag Twv ouvOedEUEVIWY
OUOKEUWV.

EAéyETe, €Gv n Téon Tou JIKTUOU TAUTICETAI PE TV TIPK OTNV TTIVAKida
TUTTOU.

2UVOEDTE TN OUCKEUR OTNV TTPIda HOVO OTAV EiVaI ATTEVEPYOTTOINMUEVN.
MeTd TNV evepyoTToinaN TNG CUCKEUNG, EKTEAEI O HIKPOETTEGEPYATTAG
€vav auToéAeyxo Kal SIaBACE! TIG TIMEG TwV TTAPAPETPWY TTOU €ival
aATTOONKEUPEVES OTO £PYOAEiO.

H ovopaoTikA Bepuokpaaia kal o1 oTaBePEG BepUoKpaaieg eival
ammoBnkeupéveg oTo epyaAeio. H Tpaypartiki TiuA Tng Beppokpaaciag
augdaveTal JEXpI TNV TIUA TNG OVOPAGCTIKAG Beppokpaaiag (= To
epyaAieio ouykGAANong Bepuaiverar).

ZUuykKOAANon Kai amrok6AAnon

Ymédeién

O1 povadeg eAéyxou éxouv
pubuiorei o€ éva peoaio
LéyeBog akidag ouykéAAnang.
Mropei va urrdpéouv
ammokAioeis Abyw aAayng
akidag  Adyw xprion
OIAPOPETIKWV HOPPWY AKIOWV.

EkTeAeiTe TIG epyacieg GuykOAANGNG ocUPPWVA WE TIG 0BNYieg
Aeimoupyiag Tou ouvdedepévou epyaleiou ouykOAANoNG.
MeTaxeipion Twv akidwv ocuyk6AAnong
Katd tnv pwTn B€ppavaon uypdveTe TV €TMIAEYOUEVN Kal
ETMKAOOITEPOVONEVN aKida GUYKAOAANONG PE TUYKOAANTIKS KPpGua
(kaAdn). Auto atropakpUvel TUXOV o&eidwan kal putravon Adyw
aTroBrkeuong ato TNV akida cuykOAAnang.
210 SIoAgipPaTa TNG GUYKOAANONG KAl TIPIV TNV EVATIOBEON TOU
euBOAOU CUYKOAANGNG TTPOTEXETE, Va Eival N akida uykOAANGNG
KOAG ETTIKOOGITEPWUEVD.
Mn xpnoiyoTroigital kavéva daBpwTikd CUANITTaoHA (UAIKG
Kabapioyou).
MpoaéxeTe TTAVTOTE TN CWOTH TTPOCAPHOYH TWV aKIdWV
OUYKOAANONG.
EmAégTe Tn Beppokpaaia epyaciag 6ao 1o duvard o XaunAr.
EmAéCTe TO PéyioTo duvatéd péyeBog TG akidag ouykdAANong yia Thv
Epappoyn.
Eptreipikdg kavovag: Mepitrou 1600 peydAn, 600 n eMIQAvEIa
GuyKOAAnoNG.
DdpovTioTe yia pio peYAAn TTIQAVEIR HETAPOPAS TG BEPPATNTAG
HETagU TNG akidag auykAGAANGNG Kai Tou anueiou KOAANGNG,
ETTIKOOOITEPWVOVTAG KOAA TNV aKida ouyKOAANong.
ATTEVEPYOTTOIEITE OE TTEPITITWON PEYAAWYV BIAKOTTWV TNG EPyaAaTiag To
oUoThPa GUYKOAANDNG ) XpnoiyoTroieite Tn Acitoupyia Tng Weller yia
N YEiwon TNG BepuoKpaaTiag oe TTEPITITWAN PN XPAONG.
Yypdvete TNV okida Pe To GUYKOAANTIKO KpAua (KaAdl), TTpotou
evaTroBéoeTe To £UBOAO GUYKOAANDNG YIa HEYAAUTEPO XPOVIKO
di1doTnua.
BaATe To GUYKOAANTIKG Kpapa (kaAdi) atreubeiag TTévw oTo anpeio
KOAANONG, OXI 0TNV aKida ouykOAANaNG.
AMNNGETE TIG OKIBEG OUYKOAANONG E TO QVTIOTOIXO EPYOAEiO.
Mnv e€aokeite Kapia pnxavikr d0vaun Tévw oTtnv akida
OUYKOAANONG.

WX 2, WXD 2: Arevepyotroinon umrep@optwaong (255 W)

‘Otav ouvdéovTal ouyxpévwg dUo epyaheia otn ouokeun WX 2 / WXD 2, Trou atraitolv Jadi Tepiocdtepa atmd
255 W, TTpOKUTITEI JIat OTTEVEQYOTTOINGN UTTEPPOPTWONG.

MTropei va xpnaoipoTroinBei TavTote povo éva epyaAeio/kavaAl.
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MEVOU TWV TTAPAUETPWV

To pevoU Twv TTOPAPETPWY €ival XWwPIoTPEVO G€ dUO TTEPIOKEG:

pevoU Twv TTapapéTpwy 1

Mapduerpol
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit
a Parameters WXP 120 &5,
_AJ Offset 000 °C
Perform. Hode standard
% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit

Oepuokpaaia ETOINGTNTAG

Xpovog eToIpoTNTaG (aTTEVEPYOTTOINON TNG BEPUOKPATiag)
Xpovog AUTO OFF (autdpaTog xpovog atrevepyoTroinang)
Euaiobnaoia

MEVOU TwV TTApaUETPWY 2

MapdueTpol oTaBpwv

Station Parameters

Offset (peTardmmon Bepuokpaciag)
SupTrepipopd pubuiong
MapdBupo diepyaaiog

MapdpeTpol oTabuwy 1

Mwooa

‘Ekdoon Beppokpaciag °C/°F (uovdadeg Beppokpaaiag)
Kwdikog (Aeimoupyia KAEIBWHATOG)

"Hyol mAAKkTpwyv On/Off

MapdueTpol oTabuwy 2

: Language ENG
Unit °C
% Password Er s
Button Sound On
ooooo Exit
a Station Parameters
—Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver off
Pot. free output Off
aoooo Exit
Station Parameters
) vacuum on—-delay 000 sec
Yacuum off-delay 000 sec
ooooo Exit

AvriBeon LCD

Baoikr gwreivétnta LCD
MpoaTacia 086vng
"E€000G pOUTTOT

MapdpeTpol oTabuwy 3 (pévo WXD2)

MpowBnon kevo
ZUVEXION KEVOU

EmBeBaitdoTe TNV €mIAOYA e TO TTAAKTPO €iI0aywyng. H évdeign repva otn Asitoupyia eTTIAOYAG/

EICOYWYNG.
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OgpHOKPATia ETOINOTNTOG 3 KAfon pevol P pevoUl TwV TrapapéTpwy 1

Parameters WEP 120 Ta epyaAeia ouykOAANGNG £XOUV Hia AEITOUpYia avayvwpiong

150 °C Xpnong (aiodntpag) atn Aapr, n otroia g€ TTEPITITWON PN XPriong
. Tou epyaAeiou auykOAANONg evepyoTroioUv autéuaTta Tn diadikagia

Standby Time 010 min .
% Auto-0ff Time 020 min | WUENS ) ) )
Sensitivity normal Metd a1mé pia atrevepyotroinon Tng Bepuokpaciog, pubuigeTal
ey autépara n Beppokpacia ETOINOTNTAG.
ooooo X1

Xpo6vog eToIpoTNTOG (ATTEVEPYOTTOINON BEPUOKPOTIiaG) & KArfon pevol P pevol Twy rapapétpwy 1

& TIEPITITWON WN XPAoNG Tou epyaleiou GUYKOAANGNG, YEILVETAI N

Parameters WXP 120 BepHOKPATIa UETA TO TEEPAG TOU PUBLICUEVOU XPOVOU ETOINGTNTAS

Standby Temp. 150 °C aTn BeppoKPATia ETOINOTNTAG. H KATAOTAON ETOINOTNTAG EUPaviCeTal
& 010 min ME pia avaBooBrivouoa £vBeIgn TNG TIPAYHATIKAG TIMAG Kal aTnV

Auto—0ff Time 020 min 086vn epgavigetal «Standby».

Sensitivity normal To TaTNa Tou TTAAKTPOU XEIPIOHOU TEPUATIZEl QUTH TNV KATACTACN

ooooa Exit eTOINOTNTAG. O EVOWPATWHPEVOG OTO EPYOAEiIo a1IoBNTAPAG,

avayvwpidel TNV aAAayr TNG KATAOTAONG KAl ATTEVEPYOTTOIEI TNV
KaTdoTaon €T0INOTNTAG, HONIG HETAKIVNOET TO £pyaAeio.
Emidoyn | MNepiypaen

OFF O xpOvoG ETOINOTNTAG EiVAI ATTEVEPYOTTOINUEVOG
(pUBuIon epyoaTaaiou)

1-99 min | Xpdvog £1014OTNTAG, PUBUIZOPEVOG EEXWPIOTA

Ymoodeién

Kard 1i¢ epyacies auyk6AAnong ue pikpn armairnon epudtnrag
uropei n aglormiaTtia NG Asiroupyiag EToluOTNTAS Va TTAPoUCIadel
mpoBAnua.

Xpoévog AUTO OFF (autépaTog arevepyotroinong) a1 Kirfon pevol » pevoul Twv mapapétpwy 1

2 TEPITITWON KN XProng Tou epyaAeiou ouykOAANoNG,
" aTTEVEPYOTTOIEITaN META TO TTEPOG Tou Xpdvou AUTO OFF, n Bépuavon

Standby Temp. 150 °C TOU £PYOAEIOU TUYKOAANGNG.

Standby Time 010 min . . , . .
&) 020 min H amevepyotroinon Tng Beppokpaaciag eKTeEAEITal avegdpTnta atod

TN puBpiopévn Aeitoupyia €ToIéTNTAG. H TTpayuaTiKr Beppokpacia

- ep@avigeTal avaBooBrivouca Kal XpnolpeUel wg EVOEIEn TNG
kil Exit | yméAoITng BepudTnTag. TV 086VN epgavidetal «AUTO-OFF».

Parameters WXP 120 &5,

Sensitivity normal

Emidoyn | MNepiypaen
OFF H Aeimoupyia AUTO OFF eivai atrevepyoTroinuévn
(pUBuIoN epyoaTaaiou)

1-999 min | Xp6évog AUTO-OFF, puBuifdpevog exwpioTa.

EvaioOnoia g KArfon pevol » pevol Twv TrapapéTpwy 1

Parameters WXP 120 Emidoyn | MNepiypaen
Standby Temp. 150 °C low pn euaicOnTn — avridpd oe 1oxupn (HeYaAn) Kivnon
Standby Time 010 min - . N

7 puto—0fF Time 020 min normal 2ravtap (puBbuion epyocTaaiou)
normal high euaiodnTn - avTidpd oe eEAaPpd (HIKPRA) Kivnon
soooo Exit.
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Offset (peTaTOION BEpOKPATIiaG)

Parameter WXP 120 &5,

ﬁ_IAJ Offset 000 °C

Regelverhalten standard
% Prozessfenster 020 °C

oooono Verlassen

TupTtrepIPopd pubuiong

3 KAon pevol P pevol TwV TTapauéTpwY 2

H mrpayuartikr Beppuokpaaia TnG akidag cuykOAANGNG PTTOPEi va
TIPOCAPUOCTEI PE TNV EI0AYWYNA PIAG PETATOTTIONG TG BEpUOKpaTiag

kaTd + 40 °C (¢ 72 °F).

3 KAon pevou P pevol Twv TTApauETPWY 2

Parameters WXP 120 &5,
2 offset 000 °C

Perform. Hode standard

% Temp. Window 020 °C

Exit

ooooo

AuTti n Aeitoupyia kaBopilel TN CUPTTEPIPOPE BEpUavong Tou
epyaAgiou oUuykOAANONG yia TNV €TTITEUEN TNG PUBMICKEVNG

Beppokpaaciag Tou epyaAeiou.

Emidoyn | Mepiypaen

>ravrap | NMpooapuoopévn (uecaia) BEpuavon (pubuion
€pyooTaaiou)

AatroAd | Apyr Bépuavon

EmBeTikd | Fpryyopn Béppavaon

3 KAon pevou P pevol Twv TTapauETPWY 2

MapdBupo diepyaciag
3 Parameters WXP 120 5
—éj Offset 000 °C
Perform. MHode standard

% Temp. Window 020 °C

Exit

ooooo

Fwooa

H puBpiopévn ato TapdBupo diepyaaciag TTepIoXr) BEpPoKpaaTiag,
KaBopiZel TN CUPTTEPIPOPE ONPATOG TNG EAEUBEPNG duvapikou £§6dou

Cevgng.
Ymodeién

¢ mepimrwaon pyalsiwy pe akTUAIo pwrodiodwv ( 1m.x. WXDP
120), 10 mapaBupo diepyaciag KaBopilel Tn CUUTTEPIPOPE GWTICLOU

TOU OQKTUAIOU (wTO0I60WV.

‘Eva o1abepd dvauua onuaivel Tnv emiteuén NG EOETIAEYUEVNG
Bepuokpaaiag fj 611 n Beppokpacia gival Viog Tou TTPopPPUBUIoUEVOU

mapabupou digpyaciag.

‘Eva avaBdéoBnua anuarodorei, 611 To ouatnua Bepuaiverar iy 611 n
Bepuokpaaia givar ekTé¢ Tou rapablpou diEpyaadiag.

gl KAfjon pevou » Mapdperpol oTabuwy 1

o Station Parameters CHN | thxz FRA | Frangais RUS | Pycckui
ENG DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
B po ord o ENG | English HUN | Magyar TUR | Tiirkge
Button Sound On ESP | Espafiol ITA | ltaliano
ooooao Exit FIN | Suomi POR | Portugués

‘Exdoon Beppokpaciag °C/°F (povadeg Bepokpaciag) g KAon pevol » Mopdyetpol otabudv 1

Station Parameters

: Language ENG
°C
& Password Er s
Button Sound On
ooooo Exit

Emidoyn | MNepiypaen
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Kwdikog (AeiToupyia KAEIBwHATOG)

Station Parameters

2 Language ENG
Unit °C
%
Button Sound On
ooooo Exit
& Enter PIN

001

Exit

4] Station locked
L L 3

Exit

g KAnon pevou » Mapdperpol oTabuv 1

MeTd TNV evepyoTToinan Tou KAEIOWHATOG 0TO OTABUO OUYKOAANCNG,
MTTOPEI Va Yivel XEIPIOUOG AKOPO HOVO TwV TTARKTPWY OTOBEPAG
Beppokpaaciag. OAeg o1 GAAeG pubpicelg dev uTTopoUV va aAAGEouv
TTAéOV PEXPI TO EeKAEiIdWUQ.

Ymédeién

Orav Ba mpémel va utrdpyel TTpayuaTika uévo wia miun Bgpuokpaacias
P0G ETmIAOYH, TTPETTEl Ta TTANKTPQ XEIPIOUOU (TTANKTPa OTaBepAS
Beppokpaaiag) va pubuiotouv arnv idia Tiuf Bepuokpaciag.

KAgiSwpa Tou oTaBpou cuyk6AAnong:

PuBpioTe Tov €mBupnTS TPIWPAPIO KWOIKG KAEIDWHATOG (METagU 001-
999) Ye TOV TPOYXIOKO TTEPIOTPOPAG-KAIK.

To kAgidwpa givar evepyd (aTnv 086vn @aiveTal pia KAEIdapId).
ZekAeidwpa Tou oTaBPOU OUYKOAANONG
1. KaAéoTe 10 pevou Twv TrapapéTpwy. Otav 1o KAEdwA gival

€VEPYO, AVOiyEl QUTOPATA TO ONUEIO TOU PHEVOU KWAIKOU. ZTNV
0086vn gpgavidovral Tpia acTépia (***).

2. PuBpioTe Tov TPIWR@IO KWOIKO KAEIDWHATOG HECW TOU TPOXITKOU
TTEPIOTPOPAG-KAIK.

3. EmMBeBaihoTE TOV KWAIKO PE TO TTANKTPO EICAYWYNG.

g KAnon pevou » Mapdperpol oTabuv 1

"Hxo1 mAnkTpwv On/Off

8 Station Parameters

_Aj Language ENG
Unit °C

@_Vj Password EXH
Button Sound On
coooo Exit

Emidoyn | MNepiypaen
ON EVEPYOTTOINPEVN
OFF ATTEVEPYOTTOINUEVN

Avrifeon LCD

Station Parameters
LN CD~Contrast_—PER
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver off
Pot. free output off

ooooo Exit

gl KAjon pevou » Mapdperpol oTabpwy 2

EmiAoyn | Meprypaen
10 AvriBeon LCD: xaunAn
60 AvTiBeon LCD: uwnAf

Baoikn ewreivérnta LCD

Station Parameters

J | .cD-Contrast 032
g L CD—Brightness 070 %
Screen saver Off

Pot. free output off

ooooo Exit

g KAnon pyevou » TMapdpeTpol oTabuwy 2

Emidoyn | MNepiypaen
10% Baoikr pwrevétnTa LCD: okotevhy
100 % Baoiki pwteivotnTa LCD: QwTeIvn
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MEVOU TWV TTAPAUETPWV

MpooTacia 086vng & KAron pevol » MapdpeTpol oTabuwy 2

Station Parameters

ﬂ;AJ LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver Ooff
Pot. free output Off
ooooo Exit

Emidoyn | MNepiypaen

ON EVEPYOTTOINUEVN

OFF ATTEVEQYOTTOINMEVN

MpooTacia 086vng

‘E€od0¢g poutror

g KAnon pyevou » TMapdpeTpol oTabuwy 2

Station Parameters

%J LCD—Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver Off

Pot. free output Off

ooooo Exit

AN

— Ko

JOOJOCd| REAR
1 6| RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

H €5000G pouTrOT BpioKeTal TNV TTIOW TTAEUPE TNG GUOKEUNAG.
Ta ak6AouBa onueia eTIAOYAG eival SiaBéaipa::

WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — ApioTepd — A€ — ApioTepd kai Segid — Ze-
roSmog — Stop&Go

EmiAoyn Mepiypapn

ApioTepd ApIoTePO KavAaAl Tou epyaleiou (puBuion
€PyoaTaaiou)

Ae€ia Aegi kavaA Tou epyaleiou

ApioTepa kal | Kal Ta 800 KavaAia Tou epyaAgiou

oegid

ZeroSmog To Zero Smog cival ek16¢ Acitoupyiag oto Standby,

Off, Auto Off 1} 6Tav dev eival TOTTOBETNUEVO KavEVA
epyaheio (WX 1).

Stop&Go o€ TepiTrTwon Stop&Go xpnolyoTrolgital n Tiow
RS232 Bupa dieTragng yia Tnv odrynon evog
OTITIKOU TTOPTTOU, YIa VO UTTOPEl HEoW €VOG OTITIKOU
KupaTtodnyou va eAeyxOei éva KHE-P.

Y& TEPITTITWON XPAONG EVOG epyaAeiou n ££080¢
TiBeTan oT0 «Highy, yia TNV «evepyotroinon» Tou
TrouTToU. ETriTTAé0ov KAEivel n eAelBepng Suvapikou
eTTaQr £€6dou.

Ymodeién

Orav éxel emiteuxBei n Oepuokpacia epyaaciag yia 10 pouTror,
gupavi¢eral atnv 086vn 1o oUuuBoAo — ok —. (6x1 o€ TepiTTwan Zero
Smog)
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MEVOU TWV TTAPAUETPWV

MNpowOnon kevou * & KAron pevol » Mapdpetpol oTabuwv 3

Station Parameters MNa va ammo@euxBei éva Tpéwpo gekivnua g avtAiag A yia v

ﬂ;AJ 000 sec sgaowdAlon EVOG 'Kaeoplouévoy Xpovou ﬂgoeépuavcrng ToU onueiou
KOAANONG, MTTOPET va puBUICTE YIa KaBUOTEPNON EVEPYOTTOINONG.

VYacuum off-delay 000 sec

EmiAoyn MNepiypaen
- 0 sec OFF: H Aeimoupyia TpowBnang Kevou eivai
@oooa Exit QTTEVEPYOTIOINUEVN (PUBUION £pYOOTATiOU)
1-10 sec ON: Xpdvog Tpowbnong Kevou, pubuICOPEVOG

Tuvéxion Kevou * & KAron pevol » Mapdpetpol oTabuwv 3

Station Parameters Ma va amogeuxBei 10 PPAgiLo Tou epPOAOU ATTOKOAANGNG UTTOPET va
&4 Yocuum on-delay 000 sec PUBUIOTET évag XPOVOG OUVEXIONG KEVOU.

000 sec EmiAoyn MNeprypaen

0 sec OFF: H Aertoupyia ouvéxiong Kevou eival
— armevepyoTtroinuévn (pUBuIon epyooTaaiou)

il H 1-10 sec ON: Xpdvog auvéxiong kevou, puBuIfOuEVOG

* pévo WXD2 gexwploTa
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E¢iowaon duvapikou

AOyw TNG dIAPopPETIKAG {eUENG TNG UTTOBOXNAG EPRUTPATWONG 3,5 mMm

ival o éc4 AaYEG:
a_ . eival duvatég 4 TTapaArayég

a | ZkAnpn yeiwon Xwpig ouvdeopo (katdoTaon

Jeoaia eTagr.

Lc ’ —— c |EAe0Bepo Me oUvdeopO
= Suvapikou

L d g e d | MoAakid yeiwon Mg oUvdeopo kal GuykoAAnuévn

b Tapadoaong).
v b E&iowon duvapikou | Me ouvdeapo, aywyod egiowang aTtn

avrioTaon. eiwon péow TG
€TMIAEYMEVNG AvTIOTOONG.

EkTéAeon evnuépwaong UAIKOAoyIoHIKOU

Ymodeién 1. ATTevepyoTroIfoTe TO OTABPO oUYKOAANONG.
Kard 1n diGpKeia Tou TPEXEI N 2. ToTroBeTAOTE TO OTIK PVAUNG 0Tn BUpa dieTragrig USB.
vnuépwan UAikoAoyiopikou, 3. EvepyotroinoTte 10 oTaBud auykOAAnong.

OV EMITPETETAI VA

amevepyomoingei o aTaBuos. H evnuépwan UAMIKOAOYIOUIKOU EKTEAEITOI QUTOUATA.

Y€ TTEPITITWON TTOU £XETE ON EYKATAOTAOEI Pia VEOTEPN €KOOON
UAIKOAOYIGUIKOU OTO OTaBHS 0ag, e HETABAAAETAI QUTH.

ZUvdeon TPOCHETWY CUCKEUWV

Mpoc£ETe TIG EIKOVEG ETTIOKOTTNONG.
2Uvdeon TTPOCOETWY CUGKEUWV

O1 TTPAOBETEG CUCKEUEG PTTOPEITE VO auvdeBOUV 0T BUpPa JIETTAPHG OTNV UTTPOCTIVH TTAEUPA& Kal/r) TN
BUpa BIETTAPNG OTNV TTICW TTAEUPA TOU OTABUOU GUYKOAANGNG.

O o1abuég ouykdAANoNG avayvwpilel autépaTa, Trola TTPOaBeTn cuokeur| gival ouvdedepévn. O oTabudg
OuyKOAANONG deixvel apioTepd (BUpa SIETTAPRG uTTPOOoTA) ) Oe€Id (BUpa dieTTapng TTiow) To GUPBOAO i TO
6évopa NG ouvoedeuévng TTPOCOETNG CUOKEUNG.

PUBuIoN TV TTAPOPETPWY TWV TTPOCOETWY CUOKEUWY

1. EmAEETE TNV TTPOCBETN CUCKEUA PEGW TOU TTAAKTPOU TTPOCOETNG CUOKEUNG (UTTPOOTA/TTIoOW).
H puBuilopevn rapdueTpog eppavi¢etal atnv 08évn (Tr.X. APIBUOS OTPOPUWIV).

2. PuBpioTe TNV €mOUPNTA TIPA PE TOV TPOXIOKO TTEPIOTPOPG-KAIK.

3. EmBeBaiwdoTe TNV TIUA PE TO TTAAKTPO EICAYWYNAG

®povTida Kal CUVTAPNON TG CUOKEURG

KaBapioTe Tov TTivaka XeIpIopoU e €va kat@AAnAo Travi kaBapiopou o TTepimTwan puTia
vong. KAgioTe TIG un xpnoipoTtroloUpeveg BUpeg SIETTAPRG PE BIDWTA TTWHATA.
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MnvUpaTta Kol dpon CQAAMATWY

MAVUpa/ZOpTTITWHO

MOéavn aitia

MéTpa TTpOG AVTIMETWITION

‘EvOeIgn «- - -»

To epyaheio dev avayvwpioTnke
EpyaAeio eAaTTwpaTtik

EAéyEre Tn oUvdeon TOU
epyaAeiou 0T OUOKEU
EAéyEre TO oUVOEdEPEVO
epyaAeio

Kapia Asitoupyia 086vng (086vn
oBnot)

Agev uttdpyel Tdon dIKTUoU

Avoigte 10 dIOKATITN TOU
pelpaTtog
EAéy&te TNV TdI0N TOU BIKTUOU

EAéyEte TNV ao@dAeia Tng
OUOKEUNG

Off

To kavdaA dev ptropei va
evepyoTToinBei

ATtevepyoTtroinon
UTTEPPOPTWONG

MTropei va AeItoupynael pévo
éva €upolo.

WXD 2: Kevo pn ouvdedepévo ZUVOEOTE TOV EUKOMTITO
Kavéva kevo aTo epyaheio Akpo@UGIO ATTOKGAANGNG owArva Kevou oTn ouvdean
ATTOKOAANONG @Payuévo KEVO
MeTIECPEVOC AEPAC UN ZUVTNPNOTE TO AKPOPUTIO
OUVBESEPEVOC ) AGBOC amok6AANoNg e To epyaheio
OUVBEDEPEVOC kabapiopo
TuvdéoTe i eAEYETE TOV
TIEMECPEVO aEpa oTn oUVOEDN
TIETTIETPEVOU aépa
WXD 2: Kaoéta @giATpou oTo epyaheio AMGEETE TNV KaoéTa QIATPOU

AveTrapkég Keve 0To epyaAgio
ATTOKOAANONG

atrokOAANoNg yepdaTn
Kupio @iATpo 010 0TOBUS
OUYKOAANGNG yePdTO

070 £pYaAEio aTTOKOAANGNG

ANGETE TO €vBETO TOU KUPIOU
@iATpOU OTO OTABUS
OUYKOAANONG

5 13 804 09

D o=

5 87 488 52

Eyyunon

O1 agIoEIg TOU ayopaoTH YIa TUXOV EAATTWHATA TTapaypa@ovTal ETG aTTd éva €T0G aTTéd TNV TTapddoan
aTov ayopaaTh. AuTtd dev 10XUEI VIO avayWwYIKEG A§ILOEIG TOU ayopaoTr) cUppwva e Tnv §§ 478, 479
BGB.

Ma pia eyyunon 1ou divoupe @époupe TNV euBUvVN povo, 6Tav N eyyunaon ToidTNTag ) N €yyunon avioxng
€xel 000ei aTTd EUAG YPOTITA KAl PE TN XPAON TOU 6pouU «eyyunan».
H eyyinon ekTiTITel o€ TEPITITWON AKATAAANANG XPrONG Kal 6Tav TTpaypaToToInénkav emepBAacelg amod un

€I0IKEUPEVA ATOpA.

Me em@UAAgn Tou SIKAIWPATOG TEXVIKWY aAAaywv!

MAnpogopnBeite TTapakaAw otn dietBuvon www.weller-tools.com.
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Teknik Veriler

Lehimleme/ lehim ¢6zme
istasyonlari

WX 1 ‘ WX 2 ‘ WXD 2

Boyutlar Ux G x Y

170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)

Agirlik

ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg

Sebeke gerilimi

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Glg tiketimi 200 W 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Koruma sinifi I, gbvde antistatik
11, lehim aleti
Sigorta T2A
Sicaklik sahasi 100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F  (999°F)

Ayarlanabilir sicaklik sahasi alete baglidir.

Isi hassasiyeti

+9°C (x17 °F)

Sicaklik sabitligi

£2°C (£4°F)

Potansiyel dengelemesi

Basingl hava

- Girig basinci 400 - 600 kPA
(58-87 psi) yagdsiz, kuru basingl
hava

Basingli hava konvertori

- Hava tiketimi 35 | / dak
maks. vakum 55 kPA (8 psi)

Basingli hava baglantisi

- Basingli hava baglantisi
dis cap1 6 mm (0,24")

Ekran

255 x 128 dots / Arka plan aydinlatmasi

USB arabirim

Kumanda cihazi 6n tarafinda, yazilim giincellemesi, parametreleme ve
izleme igin bir USB arabirimi bulunmaktadir.
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Giivenlik onlemleri

Bu cihazi satin alarak gostermis oldugunuz giiven igin size tesekkdr ederiz.
Uretimde, cihazin kusursuz fonksiyon durumunu garantileyen en yogun kalite gereksinimleri temel alinmistir.

Bu kullanim kilavuzunda, cihazi glivenli ve uygun sekilde galistirmaniz, kullanmaniz, bekleme moduna
almaniz ve basit arizalari giderebilmeniz igin dnemli bilgiler mevcuttur.

Cihazi calistirmadan ve kullanmaya baglamadan 6nce bu kullanim kilavuzunu ve ekteki giivenlik
uyarilarini okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu biitiin kullanicilarin erigebilecegi bir yerde muhafaza ediniz.

Uyari! Elektrik soku ve yangin tehlikesi
Usulline uygun olarak yapilmayan kumanda cihazi baglantilarinda elektrik
garpmasi sonucu yaralanma tehlikesi vardir ve cihaz zarar gérebilir. Kumanda
cihazinin kullanimi sirasinda lehim aletinde yanma tehlikesi ortaya gikacaktir.
Ekte bulunan giivenlik uyarilarini, bu kullanim kilavuzundaki gtivenlik uyarilarini
ve kumanda cihazinizin kullanim kilavuzunu igletime almadan 6nce tamamen
okuyunuz ve belirtilen énlemleri dikkate aliniz.

Kullaniimayacaksa lehim aletini mutlaka emniyet altligina koyunuz.

Cihaz guincel teknolojiye uygun olarak, kabul edilmis guivenlik teknolojisi kurallarina gére Uretilmistir. Buna
ragmen kullanim kilavuzu ile birlikte gonderilen Givenlik Uyarilari Kitapgigi‘ndaki glivenlik uyarilarini ve bu
kilavuzdaki uyarilari dikkate almadiginiz takdirde sahislarin yaralanma/élum tehlikesi ve maddi hasar meydana
gelme tehlikesi s6z konusudur. Cihazi glincl sahislara iletirken, yaninda her zaman kullanim kilavuzunu da
veriniz.

Bu cihaz (gocuklar da dahil olmak lizere) fiziksel ve ruhsal rahatsizligi bulunan ve etkilenen kisiler ve
cihaz hakkinda deneyimi ve/veya bilgisi bulunmayan kisiler tarafindan kullanilamaz. Istisnai durumlar
ise; kigiler kendi glivenlikleri agisindan yetkili kisilerin denetimi altindadir veya kendilerine cihazin nasil
kullanildigina dair gerekli talimatlar verilmistir.

Cocuklarin cihaz ile oynamamalarini teminen, denetim altinda bulundurulmasi gerekir.

Kullanim
Lehimleme/ lehim ¢ézme istasyonlarini sadece kullanim kilavuzunda belirtilen amaca yonelik olarak,
belirtilen kosullar altinda yapilacak lehimleme ve lehim ¢6zme islemleri igin kullaniniz.
Amaca uygun kullanim sunlari da icerir
Bu kullanim kilavuzunu dikkate almaniz,
Diger butin dokiimanlari dikkate almaniz,
Kullanim yerinde ulusal kaza 6nleme ydnetmeliklerini dikkate almaniz.
Cihazda kendi yaptiginiz degisiklikler igin Uretici sorumluluk kabul etmez.

Dikkate alinan yonergeler

Weller lehimleme/ lehim ¢dzme istasyonlari, 2004/108/AB, 2006/95/AB ve 2011/65/EU (RoHS) direktif-
lerini iceren AB uyumluluk bildirimi verilerine uygundur.

imha etme

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayiniz! Kullaniimis elektrikli aletleri, elektrik
ve elektronikli eski cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa ydnergelerine gére ve bu
yonergeler ulusal hukuk kurallarina gére uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye génderilmelidir.
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Giuvenlik onlemleri

Cihazi igletime alma

7l . o Sebeke geriliminin tip etiketi Uzerindeki verilerle uyumlu olup
Bagli cihazlarin ilgili kullanim olmadigini kontrol edin.

sy A e Aleti sadece kapali iken prize takin.

Cihazi calistirdiktan sonra mikro islemci bir self test gergeklestirir ve
alete kayith parametrelerini okur.

Nominal sicaklik ve sabit sicakliklar alete kayithdir. Fiili sicaklik
degeri nominal sicakliga kadar ¢ikar (= Lehim aleti isitilir).

Lehimleme ve lehim ¢ikartma

Lehim calismalarini, bagladiginiz lehim aletinin kullanim kilavuzuna
Uyan gore yapiniz.
Kumanda cihazlari ortalama Havya uglarini korumak

bir havya ucu biydikligine ik ) o -
.. 1sitma sirasinda selektif ve kalaylanabilir lehimli havya ucu
GIET EPRI T (U9 kullaniniz. Bu, kullanima bagli olarak ortaya ¢ikan oksit katmanlarini

degisikligi veya baska ug ; LR
bigimleri kullanimi dolayisiyla ve havya ucundaki bozukluklari diizeltir.

sapmalar olugabilir. Lehime ara verdiginizde ve havyay: altliga koydugunuzda havya
ucunun iyice kalaylanmis olmasina dikkat ediniz.

Fazla toplayici lehim pastasi kullanmayiniz.
Her zaman havya ucunun yerine tam oturmasina dikkat ediniz.
Calisma sicakligini miimkiin oldugunca disik ayarlayiniz.

Uygulama igin mimkiin olan en bllyiik havya ucu bigimini seginiz,
kural olarak yaklasik havya tamponu buyikligtinde olmalidir

Havya ucu ile lehim yeri arasinda miimkiin oldugunca genis alanh bir
sicaklik gegisi saglayiniz, bunun igin havya ucunu iyice kalaylayiniz.

Calismaya uzun sire ara verecekseniz lehim sistemini kapatiniz
veya kullaniimadigi siire boyunca Weller‘in size sundugu sicaklik
azaltma fonksiyonunu kullaniniz

Havyayi uzun sire kullanmayacaksaniz uca lehim suriintz.
Lehimi havya ucuna degil lehim yerine strin(z.

Havya uglarini bagli bulunduklari aletle birlikte degistiriniz.
Havya ucuna mekanik gii¢ kullanmayiniz.

WX 2, WXD 2: Asiri yiik kapatmasi (255 W)

Birlikte 255 W'den fazlasina ihtiyag¢ duyan iki alet ayni anda WX 2 / WXD 2'ye baglanirsa, asiri ylk kapatmasi
devreye girer.
Daima sadece bir alet/kanal kullanilabilir.
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Parametre menusu

Parametre mendisu iki bélime ayriimigstir:

Parametreleri

%

Parametreler WXP 120
Bekleme Sicakligi 150 °C
Bekleme Zamani 010 dak.

Otomatik Kapanma 020 dak.

Parametre meniisu 1

Standby sicaklik
Standby stiresi (sicaklik kapatma)
AUTO-OFF stresi (otomatik kapatma siiresi)

istasyon parametreleri

Cihaz Parametreleri

Parametre meniisi 2

Ofset (sicaklik ofseti)

Proses penceresi

kalem hassasiyeti normal -

ooooo Cikis H yet
4 Parametreler WXP 120 &5,
_Aj Offset 000 °C

Performans Modu  standart A

ar tutumu

% Sicaklik Penceresi 020 °C Y

ooooo Cikis

istasyon parametreleri 1

ﬂ;AJ Dil Secimi TUR
Birim °C

% Parola Er3s
Tus Takimi Sesi On
ooooo Cikis

3 Cihaz Parametreleri

—Aj LCD-Kontrast 032
LCD-Parlaklik 070 %

7

Ekran Koruyucu Off
Gerilimsiz Cikis Off

Dil

Sicaklik versiyonu °C/°F (sicaklik birimleri)
Sifre (kilitleme fonksiyonu)

Tus seslerini ag/kapat

istasyon parametreleri 2

aoooo Cikis
4 Cihaz Parametreleri
_AJ Yakum Durma Zam. 000 sn
¥Yakum Basla Zam. 000 sn
ooooo Cikis

LCD kontrast
LCD parlakligi
Ekran koruyucu
Robot ¢ikisl

istasyon parametreleri 3 (sadece WXD2)

On galistirma vakumu
Sonradan galigtirma vakumu

Secimi, giris tusuyla onaylayiniz. Gosterge secim/giris moduna geger.
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Parametre menisu

Standby sicaklik g Meniisiinii agma » Parametre meniisii 1

Parametreler  WXP 120 | Lehim aletleri, tutamakta bir kullanim algilamasina (sensér) sahiptir.
m— o Bunlar lehim aleti kullaniimadiginda sogutma sirecini otomatik

Bekleme Sicakligi [l olarak devreve alir

Bekleme Zamani 010 dak. ye alir.

% otomatik Kapanma 020 dak. Sicaklik kapanmasindan sonra otomatik olarak Standby sicakhgi
kalem hassasiyeti normal ayarlanir.

ooooo Cikis

Standby siiresi (sicaklik kapatma) g Mendisiinii agma » Parametre meniisii 1

Parametreler  WXP 120 Lehim aleti kullaniimazsa sicaklik, ayarlanan Standby siresinden
B I o sonra Standby sicakhigina diisurdlir. Standby durumu yanip sénen
ekleme Sicakligi 150 °C P - . . - - o

B s bir fiili deger gostergesi ile gosterilir ve ekranda ,Standby* gérinta-
5 010 dak. | o
_J Otomatik Kapanma 020 dak. : o

kalem hassasiyeti normal Kumanda tuguna basarak bu Standby durumunu sonlandirabilirsiniz.
— Alete entegre edilen sensér durum degisikligini algilar ve alet hareket
goone Cikis | ettirilir ettirilmez Standby durumunu devre disi birakir.

Opsiyon | Tanim
OFF Standby suresi kapali (fabrika ayar)
1-99 min | Standby stresi , bireysel ayarlanabilir

Uyari
Cok dislik sicakliklarin gerekli oldugu lehim ¢alismalarinda Standby
fonksiyonunun glivenirligi olumsuz bir sekilde etkilenebilir.

AUTO-OFF siiresi (otomatik kapatma siiresi) & Meniisiinii agma » Parametre meniisii 1

Parametreler  WXP 120 Lehim aleti kullaniimadiginda AUTO-OFF stiresi dolduktan sonra
Bekleme Sicakligi 150 °C lehim aletinin 1sitmasi kapatilir. . )
Bekleme Zamani 010 dak. Sicaklik kapanmasi, ayarlanan Standby fonksiyonundan bagimsiz

&) 020 dak. uygulanir. Fiili sicaklik yanip sénerek gosterilir ve kalan 1s1 gésterge-
kalem hassasiyeti normal si olarak iglev gérur. Ekranda ,AUTO-OFF* gérundr.

moooo Cikis Opsiyon | Tanim
OFF AUTO-OFF fonksiyonu kapali (fabrika ayari)
1-999 min | AUTO-OFF stiresi, bireysel ayarlanabilir.

Hassasiyet g Meniisiinii agma » Parametre meniisii 1

Parametreler WXP 120 Opsiyon | Tanim
Bekleme Sicakligi 150 °C low hassas degil — siddetli (uzun siireli) hareketten etkile-
e Bekleme Zamani 010 dak. niyor
_J Otomatik Kapanma 020 dak. | tandart (fabrik
kalem hassasiyeti IdgEll norma standart (fabrika ayari)
Ciki high hassas - hafif (kisa sureli) hareketten etkileniyor
ooooao ikis
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Parametre menusu

Ofset (sicaklik ofseti) g Meniisiinii agma » Parametre meniisii 2

Parametreler  WXP 120 Gergek lehim havyasi sicaklidi, sicaklik ofseti girilerek + 40 °C'ye (+

o e

ﬂ;AJ 000 °C 72 F) uyarlanablllr.
Performans Modu  standart

_J Sicaklik Penceresi 020 °C

ooooo Cikis

Ayar tutumu 3 Menuslni agma » Parametre meniisii 2

Parametreler  WXP 120 | Fonksiyon, lehim aletinin ayarlanan alet sicakligina ulasmak igin
i Offset 000 °C Isitma tutumunu belirlemektedir.

standart Opsiyon | Tanim

Slcakllk Penceresi 020 °C

standart | uygun (orta) isitma (fabrika ayari)

Cikis yumugak | yavas Isitma
agresif hizl isitma

ooooo

Proses penceresi &l Menisiini agma » Parametre meniisii 2

Parametreler  WXP 120 Proses penceresinde ayarlanan sicaklik sahasi, potansiyelsiz ku-
&) Offsel 000 °C manda ¢ikisinin sinyal tutumunu belirler.

Performans Modu  standart
_J Sicaklik Penceresi RUXiN Uyari

LED halka 1sikli aletlerde (6rn. WXDP 120) proses penceresi, LED
pooan Cikis halka isiginin yanma tutumunu belirler.

Sabit yanma, énceden segilen sicakliga ulasildigi veya sicakligin
6ngériilen proses penceresi dahilinde oldugu anlamina gelmektedir.

Yanip sénme, sistemin isindigi veya sicakligin proses penceresi
disinda oldugu anlamina gelmektedir.

Dil g Meniisiinii agma » Istasyon parametreleri 1
Cihaz Parametreleri CHN | oz FRA | Frangais RUS | Pycckuit
TUR DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

s E;',':,a cox ENG | English HUN | Magyar TUR | Tiirkge
Tus Takimi Sesi On ESP | Espafiol ITA | ltaliano
coooa Cikis FIN | Suomi POR | Portugués

Cihaz Parametreleri Opsiyon | Tanim
_ﬁj Dil Secimi TUR °C Celsius
Birin_______ ¢ s :
%] parola e F Fahrenheit
Tus Takimi Sesi On
ooooo Cikis
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Parametre menisu

Sifre (kilitleme fonksiyonu) g Meniisiinii agma » Istasyon parametreleri 1
Cihaz Parametreleri Kilittemeyi devreye aldiktan sonra lehim istasyonunda artik sadece
4| bi — sabit sicaklik tuglari kullanima agiktir. Diger bitin ayarlar, kilitteme
il Secimi TUR PR
Biri » acllana kadar degistirilemez.
irim C
%) TR+
Tus Takimi Sesi On
Uyan
noooo Cikis

Gergekten sadece bir sicaklik degerinin segilebilir olmasini
istiyorsaniz, kumanda tuglarini (sabit sicaklik tuslari) ayni sicaklik
ﬁ Parolayi Girin degderine ayarlamalisiniz.

uu 1 Lehim istasyonunu kilitlemek:

istediginiz ti¢ haneli kiliteme kodunu (001-999 arasinda) déner
basmal digme.

Kilitleme aktiftir (ekran bir kilit gérindar).
Lehim istasyonu kilidini agmak
ﬂ Cihaz Kilitli 1. Parametre menisuni aginiz. Kilitteme aktifse, otomatik olarak
sifre menu noktasi acilir. Ekranda g yildiz (***) gérundr.
L L 3 2. Ug haneli kilitleme kodunu déner basmali diigme ile ayarlayiniz.

3. Kodu giris tusuyla onaylayiniz.

Cikis

Cikis
Tus seslerini ag/kapat g Meniisiinii agma » Istasyon parametreleri 1
Cihaz Paramelreleri Opsiyon | Tanim
e g!l Secini ]CUR ON acimis
&) p;rr':)nla e OFF kapatilmis
On
anaon Cikis

LCD kontrast g Meniisiinii agma P Istasyon parametreleri 2
g Cihaz Parametreleri Opsiyon | Tanim
)
% NSTETET 022 10 LCD kontrast: diisiik
—Harlakl .
% Exran Koruyucu  Off 60 LCD kontrast: yliksek
Gerilimsiz Cikis Off
ooooa Cikis
LCD parlakhg: g Menisiinii agma » Istasyon parametreleri 2
Cihaz Paramelreleri Opsiyon | Tanim
il
‘0”5 gz_jﬁ y 10% LCD parlakligi: koyu
-
% Ekran Koruyucu  Off 100 % LCD parlaklidi: agik
Gerilimsiz Cikis Ooff
ooooo Cikis

143



Parametre menusu

Ekran koruyucu g Meniisiinii agma P Istasyon parametreleri 2
g Cihaz Parametreleri Opsiyon | Tanim
_AJ LCD-Kontrast 032 ON aciimis

LCD-Parlaklik 070 %
% Ekran Koruyucu off
Gerilimsiz Cikis off

ooooo Cikis

OFF kapatilimig

Ekran koruyucu

Robot ¢ikisi g Meniisiinii agma » Istasyon parametreleri 2

Cihaz Parametreleri Robot ¢ikisi cihazin arka tarafinda yer almaktadir.
2 LCD—Kontrast, 032 Asagidaki segim noktalari arasinda karar verilebilir::
5 LCD—Parlaklik 070 % WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go
Ekran Koruyucu __ Off WX2/ WXD2: Off — sol — sag — sol & sag — ZeroSmog — Stop&Go
off .
I Cikis Opsiyon Tanim
sol sol alet kanali (fabrika ayarr)
\\ sag sag alet kanali
N - -
K sol & sag her iki alet kanali
ZeroSmog Beklemede, Kapali, Ara¢ Kapali durumlarinda
oo EE{\SRocket veya alet takildiginda Zero Smog kapalidir (WX 1).
Stop&Go Stop&Go‘da arka RS232 arabirimi, bir fiberoptik

max. 50 V/20 mA

kablo tzerinden KHE-P'yi devreye sokabilmek
amaciyla bir opto aktarim cihazinin surtlmesi igin
kullanihr.

Bir ara¢ kullanimi esnasinda aktarim cihazini
Lwetkinlestirmek” icin ¢ikis High konumuna getiril-
melidir. Ek olarak gerilimsiz anahtar ¢ikisi kapatihr.

Uyari

Robotla ilgili galisma 1sisina ulagildiginda, ekranda bir — ok —. (Zero
Smog‘da degil)
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Parametre menisu

On caligtirma vakumu * g Meniisiinii agma » Istasyon parametreleri 3
Cihaz Parametreleri Pompanin zamanindan 6nce galismaya baglamasini engellemek
tha) 000 sn veya lehim yerine ydnelik tanimlanmig bir 6n i1sitma suresini garanti
Vakum Basla Zam 000 sn etmek igin bir devreye girme gecikmesi ayarlanabilir
Opsiyon Tanim
— 0 sec OFF: On calistirma vakum fonksiyonu kapalidir
kil Cikis (Fabrika ayari)
1-10 sec ON: On galistirma vakum siiresi, kisisel olarak

Sonradan galistirma vakumu * g Meniisiinii agma » Istasyon parametreleri 3

Cihaz Parametreleri Lehim gikarma havyasinin damlamasini engellemek igin bir sonra-
4] Vakum Durma Zam. 000 on dan galistirma vakum siresi ayarlanabilir.

000 sn Opsiyon Tanim

0 sec OFF: Sonradan galistirma vakum fonksiyonu
o kapalidir (Fabrika ayari)
i s 1-10 sec ON: Sonradan calistirma vakum suresi, kisisel
olarak ayarlanabilir

* sadece WXD2
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Potansiyel dengelemesi

3,5 mm'lik circirli fig yuvasinin farkli kumandalari sayesinde 4

a varyant mimkindur:
R
a | Usuliine uygun Fissiz (teslimat durumu).
topraklanmig
v b Potansiyel deng- Fis, orta kontakta dengeleme hatti ile.
elemesi
—— §\ —— ¢ | Potansiyelsiz Figli
" d |Usuliine gore Fis ve direng lehimli. Topraklama segi-
L d Mo toprakli (yumusak len direng Gzerinden.
g < topraklanmis)

Yazilim giincellemesini gergceklestirmek

1. lehim istasyonunu kapatiniz.
. ) 2. Bellek gubugunu USB arabirimine yerlestiriniz.
Yazilim guncellemes: devam 3. lehim istasyonunu devreye aliniz.
ederken istasyon N . ” o
kapatiimamaiidir. Yazilim giincellemesi otomatik olarak gerceklestirilir.
istasyonunuzda zaten giincel bir yazilim mevcut ise, bu degistirimez.

Uyan

ilave cihazlar baglamak

Genel bakiglari dikkate aliniz.
ilave cihazlar baglamak

ilave cihazlar ya lehim istasyonunun én tarafindaki arabirimine ve/veya arka tarafindaki arabirimine
baglanabilir.

Lehim istasyonu otomatik olarak hangi ilave cihazin bagh oldugunu algilar. lehim istasyonu solda (6ndeki
arabirim veya sagda (arkadaki arabirim) bagli ilave cihazin semboliini veya adini gosterir.

ilave cihazlarin parametrelerini ayarlamak

1. llave cihazi ilave cihaz tusu (6n/arka) izerinden seginiz.
Ayarlanabilir parametre ekranda gorintilenir (6rn. devir sayisi).

2. Istediginiz degeri déner basmali diigme ile ayarlayiniz.
3. Degeri, giris tusuyla onaylayiniz

temizligi ve bakimi

Kumanda panelini kirlenme durumunda bir temizlik bezi ile temizleyiniz.
Kullaniimayan arabirimleri kapaklarla kapatiniz.



Hata mesaijlari ve hata giderme

Mesaj/Belirti Olasi neden Yardim onlemleri
Gosterge ,- - - Alet taninmadi Cihazdaki alet baglantisi
Alet arizall kontrol edilmelidir

Bagli alet kontrol edilmelidir

Ekran fonksiyonu yok (Ekran
kapali)

Sebeke gerilimi yok

Sebeke salteri agiimalidir
Sebeke gerilimi kontrol

edilmelidir
Cihaz sigortas! kontrol
edilmelidir
OFF Asir yluk kapatmasi Sadece bir piston isletilebilir.
Kanal devreye alinamiyor
WXD 2: Vakum bagl degil Vakum hortumunu vakum

Lehim gikarma aletinde vakum
yok

Lehim gikarma memesi tikali

Basingli hava bagli degil veya
yanlig baglanmi

baglantisina baglayin

Lehim ¢ikarma memesinin
temizleme aleti ile bakimi
yapiimalidir

Basingli havayi basingl hava
baglantisina baglayin veya
kontrol edin

WXD 2:
Lehim gikarma aletinde vakum
yetersiz

Lehim ¢ikarma aletindeki filtre
kartusu dolu

Lehim istasyonundaki ana filtre
dolu

Lehim g¢ikarma aletindeki filtre
kartusunu degistirin

Lehim istasyonundaki ana filtre
elemanini degistirin

5 13 804 99

® ah gH—

5 87 488 52

Saticinin garanti talepleri teslimattan sonra bir yil iginde zaman asimina ugrar. Bu durum §§ 478, 479
BGB‘ye gore saticinin muiracaat hakki icin gecerli degildir.

Verdigimiz garanti, sadece yapi veya dayaniklilik garantisi, ,Garanti* terimi altinda tarafimizdan yazili

olarak belirtiimigse gecerlidir.

Garanti, yanlis kullanim sonucu ve yetkisi olmayan kisiler tarafindan midahaleler gergeklestirildigi taktirde iptal

olur.

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir!

Lutfen www.weller-tools.com adresinden bilgi aliniz.
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Technicka Data

Pajeci/ Odpajeci stanice

WX 1 wx2 | WXD 2

Rozméry d x § x v

170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)

Hmotnost

ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg

Sitové napéti

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Pfikon

200 W 200 W (255 W) | 200 W (255 W)

Trida ochrany

I, kryt zafizeni antistaticky
IIl, pajeci nastroj

Pojistka T2A
Teplotni rozmezi 100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F  (999°F)

Nastavitelny rozsah teplot zavisi na nastroji.

Presnost teploty

+9°C (£ 17 °F)

Stabilita teploty

£2°C (£ 4 °F)

Viyrovnani potencialt

Stlaceny vzduch

- Vstupni tlak 400 - 600 kPA
(58-87 psi) suchy stlac¢eny vzduch
bez oleje

Méni¢ stlaceného vzduchu

- Spotfeba vzduchu 35 |/ min
max. podtlak 55 kPA (8 psi)

PFipojka stlaceného
vzduchu

- Hadice stlateného vzduchu
Vnéjsi pramér 6 mm (0,24")

Displej

255 x 128 dots / Podsviceni

Rozhrani USB

Ridici jednotka je vybavena &elnim USB-rozhranim pro aktualizace
firmware, parametrizaci a monitorovani.
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Pro vasi bezpecnost

Dékujeme Vam za davérou vyjadienou koupi tohoto pfistroje.
Vyroba probiha na zakladé velice pfisnych pozadavkl na kvalitu, které zajistuji bezvadné fungovani pfistroje.
Tento navod obsahuje dulezité informace o bezpecném a odborném uvedeni pfistroje do provozu, jeho obslu-
ze, Udrzbé a samostatném odstranéni jednoduchych poruch.

Pred uvedenim zafizeni do provozu a praci s nim si prectéte tento kompletni navod a pfilozené
bezpecnostni pokyny.

Varovani! Nebezpeci urazu elektrickym proudem a popaleni
Nespravnym pfipojenim Fidici jednotky hrozi nebezpedi urazu elektrickym prou-
dem a poskozeni zafizeni. PFi provozu Fidici jednotky hrozi nebezpeci popaleni
pajeckou.
Pred uvedenim fidici jednotky do provozu si Uplné prectéte pfilozené
bezpec€nostni pokyny, bezpecnostni pokyny v tomto nadvodu k pouZiti a dale
navod k fidici jednotce a dodrZujte zde uvedena bezpecnostni opatfeni.
Pokud pajecku nepouzivate, vzdy ji odkladejte do bezpecnostniho stojanku.

Tento pristroj byl vyroben v souladu s aktualnim stavem techniky a uznavanymi bezpeénostné-technickymi
pravidly. Pfesto hrozi nebezpec¢i Urazu a materialni $kody, pokud nebudete dodrZovat bezpeénostni pokyny

v pfilozené bezpecnostni broZufe a vystrazna upozornéni v tomto ndvodu. Tretim osobam pfistroj pfedavejte
vzdy spolu s ndvodem k obsluze.

Tento pfistroj neni uréen k pouzivani osobami (véetné déti) s omezenymi télesnymi, smyslovymi nebo
dusevnimi schopnostmi nebo osobami s nedostate€nymi zkuSenostmi a/nebo znalostmi, pokud nepracuji
pod dozorem osoby zodpovédné za bezpecnost nebo pokud touto osobou nebyli pouceni o tom, jak se
pristroj ma pouzivat.

Déti by mély byt pod dozorem, aby bylo zaji§téno, Ze si s pfistrojem nebudou hrat.

Pouziti v souladu s uréenim

Pouzivejte pajeci/odpajeci stanici vyhradné k u€elu pajeni a odpajeni uvedenému v navodu k obsluze za
zde uvedenych podminek.
Pouziti k uréenému ucelu zahrnuje také
se budete Fidit timto navodem,
budete dbat na v8echny dalsi privodni podklady,
budete dbat na narodni bezpecénostni predpisy platné v misté pouZiti.
Vyrobce neprebira odpovédnost za svévolné provedené zmény na zafizeni.

Zohlednéné smérnice

Pajeci/odpajeci stanice Weller odpovidaji tdajum uvedenym v ProhlaSeni o shodé ES se smérnicemi
2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/EU (RoHS).

Likvidace

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu! Podle evropské smernice
2002/96/EC o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zarizenimi a odpovida-
jicich ustanoveni pravnich predpisu jednotlivych zemi se pouzita elektrickd naradi musi
sbirat oddelene od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému recyklovani.
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Pro vasi bezpecnost

Uvedeni zafizeni do provozu

Poznamka

Dodrzujte pokyny, uvedené v
kazdém z prislusnych navodi
k provozu pripojenych
pristroja.

Pajeni a odpajeni

Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida udaji na typovém stitku.
Privodni kabel zapojit do zasuvky jen pfi vypnutém stroji.

Po zapnuti pfistroje mikroprocesor provede samostatny test a nacte
parametry, ulozené v nastroji.

Pozadovana a stanovena teplota jsou uloZené v nastroji. Aktualni
hodnota teploty stoupa, az dosahne pozadovanou teplotu (= pajecka
se zahfiva).

Poznamka

Ridici jednotky jsou sefizeny
na stfedni velikost pajecich
hrott. Vyména hrotu nebo
pouziti jiného tvaru hrotu mize
vést k odchylkam.

Pajeci prace provadéjte podle provozniho navodu pfipojené pajecky.
Zachazeni s pajecimi hroty

Pfi prvnim zahrati selektivné pocinovat pajeci hrot pocinuijte.
Odstrani se tak oxida¢ni vrstvy vzniklé skladovanim a necistoty na
pajecim hrotu.

Pri prestavkam mezi pajenim a pfed odkladanim pajecky dbejte na
to, aby byl pajeci hrot Zadné pocinovany.

Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

VZzdy dbejte na fadné nasazeni pajeciho hrotu.

Pfi pajeni pouZivejte co nejvétsi pajeci hrot, mnemotechnicka
pomticka: cca tak velky jako ma byt spoj

Radnym pocinovanim pajeciho hrotu zajistéte velkoplogny prechod
tepla mezi pajecim hrotem a pajenym spojem.

P¥i delSich prestavkach v praci pajeci systém vypinejte nebo
pouzivejte funkci Weller pro sniZeni teploty

Pfed odloZzenim pajecky na del$i dobu, potfisnéte hrot pajecky.
Pajku nanasejte pfimo na pajeny spoj, nikoli na pajeci hrot.

Pajeci hroty vyménujte pomoci odpovidajiciho nafadi.

Na pajeci hrot nevyvijejte mechanickou silu.

WX 2, WXD 2: Nadproudové vypnuti (255 W)

Pri sou¢asném pfipojeni dvou nastroji na pajeci stanici WX 2 / WXD 2, které si dohromady vyZaduji vice nez
255 W, dochazi k nadproudovému vypnuti.
V takovém pfipadé Ize pouzivat pouze jen jeden nastroj/kanal.



Nabidka polozek Parametry

Nabidka poloZek Parametry je rozdélena do dvou &asti:

Parametry
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
oooono Exit
a Parameters WXP 120 &5,
_a] Offset 000 °C
Perform. Hode standard
% Temp. Window 020 °C
oooono Exit
Parametry stanice
Station Parameters
: Language ENG
Unit °C
% Password Er s
Button Sound On
oooono Exit
a Station Parameters
—Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver off
Pot. free output Off
aoooo Exit
a Station Parameters
_a] Yacuum on—delay 000 sec
Yacuum off-delay 000 sec
oooono Exit

Volbu potvrdte stisknutim tlacitka Enter. Zobrazeni se pfepne do rezimu Volby/Zadani.

Nabidka poloZzek Parametry 1

Standby teplota

Standby ¢as (vypnuti teploty)

Cas AUTO-OFF (&as automatického vypnuti)
Citlivost

Nabidka polozek Parametry 2
Offset (offset teploty)
Chovani béhem regulace
Okno proces

Parametry stanice 1
Jazyk
Jednotka teploty °C/°F (jednotky teploty)
Heslo (Funkce blokovani)
Vyp/zap zvuky tlacitek

Parametry stanice 2
LCD kontrast
LCD zé&kladni jas
Spofi¢ obrazovky
Vystup robotu

Parametry stanice 3 (pouze WXD2)
Chod vakua
Dobéh vakua
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Nabidka polozek Parametry

Standby teplota 3 Spusténi Nabidky polozek » Nabidka polozek Parametry 1

Parameters wxp 120@ 3| V rukojeti pajecek je integrované rozpoznani pouzivani (senzor),
150 °C ktery v plrlp?de nepc‘)uzwanl au‘tomatlcky spusti postup vychladnuti.
Standby Time 010 min Po odpojeni teploty je automaticky nastavena teplota standby.

% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
noooo Exit

Standby cas (vypnuti teploty) & Spusténi Nabidky poloZzek » Nabidka polozek Parametry 1

Parameters WXP 120 P¥i nepouzivani pajecky dochazi k snizovani teploty po uplynuti

St o nastaveného €asu standby na hodnotu Standby teploty. Stav po-
andby Temp. 150 °C ; e . A I .

010 min hck>toy|c>s:tﬂlhdo rezimu Stindby se ﬂ?ﬂahz,uje gllkagglrp zobrazenim

& Auto—Off Time 020 min a -tua m’ fo] f\oty f’:i na ov ’razovce wasenlm LStandby*. o
Sensitivity normal Stisknuti ovladaciho tla¢itka ukong¢i tento pohotovostni rezim Stand-
- by. Senzor, integrovany v nastroji, rozpozna zménu stavu a provede
eenea Exit deaktivaci pohotovostniho rezimu Standby, jakmile dojde k pohybu
nastroje.

Volba Popis
OFF vypnuti ¢asu Standby (vyrobni nastaveni)
1-99 min | Standby ¢as , Ize individualné nastavit

Poznamka
Pajeni s potfebou nizké teploty mize mit negativni viiv na
spolehlivost funkce pohotovostniho rezimu Standby.

Cas AUTO-OFF (automatického vypnuti) g1 Spusténi Nabidky polozek » Nabidka polozek Parametry 1

WEP 120 Kdyz se pajecka nepouziva, jeji ohfev se po uplynuti doby AUTO-

Parameters
Standby Temp. 150 °C OFF vypne.
Standby Time 010 min Vypnuti teploty se provede nezavisle na nastaveni funkce pohoto-
& 020 min vostniho rezimu Standby. Aktualni teplota se zobrazi blikajici slouzi
Sensitivity normal k zobrazeni zbytkové teploty. Na obrazovce se zobrazi hlaseni
ey LAUTO-OFF*.

Volba Popis
OFF funkce AUTO-OFF je vypnuta (vyrobni nastaveni)
1-999 min | €as AUTO-OFF, Ize individualné nastavit.

Citlivost 3 Spusténi Nabidky polozek » Nabidka polozek Parametry 1
Parameters WXP 120 Volba Popis
Standby Temp. 150 °C low necitlivé — reaguje na vyrazny (dlouhy) pohyb
Standby Time 010 min P B B
% auto—0fF Time 020 min normal standardni (vyrobni nastaveni)
normal high citlivé - reaguje na lehky (kratky) pohyb
Goooo Exit
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Nabidka polozek Parametry

Offset (offset teploty) & Spusténi Nabidky polozek » Nabidka polozek Parametry 2

wxp 120m o] Skutecnou teplotu pajeciho hrotu Ize pfizpGsobit zadanim hodnoty

B ot f loty 0 + 40 °C (+ 72 °F
tha) OfToot 000 °C offsetu teploty o0 + 40 °C (+ ).
Regelverhalten standard

% Prozessfenster 020 °C

oooono Verlassen

Chovani béhem regulace & Spusténi Nabidky polozek » Nabidka polozek Parametry 2
Parameters WXP 120 Funkce urcuje chovani pajecky béhem ohfevu aZ k dosazeni nasta-
4] Offset 000 °C vené teploty nastroje.
standard | Volba | Popis
% Temp. Window 020 °C . B . p PPN > p P .
standard- | pfizplsobeny (primérny) ohfev (vyrobni nastaveni)
ni
ooooa Exit T . ¥
mirné pomaly ohfev

agresivni | rychly ohfev

Okno proces 3 Spusténi Nabidky polozek » Nabidka polozek Parametry 2
Parameters WXP 120 Teplotni rozmezi, nastavené v okné Proces, urcuje signalizacni
gh) Offsel 000 °C chovani spinaciho vystupu bez potencialu.

Perform. Mode standard
& 020 *C Poznémka
V pfipadeé nastroju s prstencovym LED osvétlenim (napr. WXDP
poooo Exit 120) se v Okné Proces urcuje chovani prstencového LED osvétlent.

Neustalé sviceni znamena dosaZeni pfednastavené teploty, popr.,
Ze se teplota nachazi uvniti' rozmezi, stanoveném v Okné Proces.
Blikani signalizuje probihajici ohfev systému, popr. Ze se teplota
nachazi mimo rozmezi, stanoveném v Okné Proces.

Jazyk g Spusténi Nabidky poloZek » Parametry stanice 1

o Station Parameters CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckui
ENG DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
B po ord o ENG | English HUN | Magyar TUR | Tiirkge
Button Sound On ESP | Espafiol ITA | ltaliano
ooooao Exit FIN | Suomi POR | Portugués

Jednotka teploty °C/°F (jednotky teploty) s Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice 1

Station Parameters Volba Popis
ly
Language ENG °C Celsius
°C . i
| Password . F Fahrenheit
Button Sound On
oooono Exit
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Nabidka polozek Parametry

Heslo (Funkce blokovani) & Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice 1
Station Parameters Po spusténi funkce Blokovani Ize na pajeci stanici ovladat pouze
) T anguage ENG tlacitka pro stanovenou teplotu. VSechna ostatni nastaveni neni az
U nguag o do odblokovani mozné ménit.
o nit C
) T
Bulton Sound 0
on Soan . -~ Poznamka
it H Pokud méa byt za ucelem volby skute¢né jen jedna hodnota teploty k
dispozici, je nutné ovladaci tlacitka (tlacitka pro stanovenou teplotu)
ﬁ Enter PIN nastavit na stejnou hodnotu teploty.

DD 1 Blokovani pajeci stanice:

Pozadované tfimistné heslo pro spusténi/deaktivaci blokovani (mezi
Exit 001-999) nastavte pomoci oto€ného zacvakavaciho kola.

Blokovani se zaktivuje (na obrazovce se zobrazi symbol zamku).
a Odblokovani pajeci stanice

_ Station locked 1. Spustte Nabidku polozek Parametry. Pokud je funkce blokovani

aktivni, spusti se automaticky polozka nabidky Heslo. Na obra-

L X 3 zovce se zobrazi tii hvézdicky (***).

2. Tfimistné heslo pro spusténi/deaktivaci blokovani nastavte po-
moci oto¢ného zacvakavaciho kola.

3. Heslo potvrdte stisknutim tlacitka Enter.

Exit

Vyp/zap zvuky tlacitek & Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice 1

Station Parameters Volba Popis
|
Language ENG ON zapnuto
Unit °C
% Password XK OFF vypnuto
Button Sound on
ooooo Exit

LCD kontrast & Spusténi Nabidky polozek » Parametry stanice 2
g Station Parameters Volba Popis
H Lo Contrast T 10 LCD kontrast: nizké
—erightness . A
% gcreen saver off 60 LCD kontrast: vysoké

Pot. free output off

ooooo Exit

LCD zakladni jas g Spusténi Nabidky polozek » Parametry stanice 2
Station Parameters Volba Popis

i)
_°"St ggg ¥ 10% LCD zé&kladni jas: tmavé
Screen saver off 100 % LCD zakladni jas: svétlé

Pot. free output off

ooooo Exit
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Nabidka polozek Parametry

Spofri¢ obrazovky & Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice 2

Station Parameters

ﬂ;AJ LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver Ooff
Pot. free output Off
ooooo Exit

Volba Popis

ON zapnuto

OFF vypnuto

Bildschirmschoner

Vystup robotu

Station Parameters

%J LCD—Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver Off

Pot. free output Off

ooooo Exit

AN

— Ko

JOOJOCd| REAR
1 6| RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

g Spusténi Nabidky polozek » Parametry stanice 2

Vystup robotu se nachazi na zadni strané zafizeni.
Na vybér jsou k dispozici nasledujici moznosti::
WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — vlevo — vpravo — vlevo a vpravo — ZeroSmog —
Stop&Go

Volba Popis
vlevo levy kandl pro nastroje (vyrobni nastaveni)
vpravo pravy kanal pro nastroje

vlevo a vpravo | oba kanaly pro nastroje

ZeroSmog Zero Smog je vypnuty v rezimu Standby, Off, Auto
Off nebo pokud neni pfipojeno zadné zafizeni

(WX 1).

Stop&Go u Stop&Go je zadni rozhrani RS232 pohanéno
optotransmiterem, aby svétlovodem mohlo byt
fizeno KHE-P.

PFi pouzivani naradi ,aktivujte” pfevodnik nas-
tavenim vystupu na High. Vedle toho se pfipoji
beznapétovy spinaci vystup.

Poznamka

Pokud je pracovni teplota robotu dosaZena, zobrazi se na obrazovce
hlaSeni — ok —. (neni u Zero Smog)
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Nabidka polozek Parametry

Chod vakua * & Spusténi Nabidky polozek » Parametry stanice 3
Station Parameters Pro zamezeni pfedasného spusténi cerpadla nebo zajisténi defino-
4 m - vané doby predehfivani pajeciho mista je mozné nastavit zpozdéné
000 sec | (BTG
Yacuum off-delay 000 sec P :
Volba Popis
- 0 sec OFF: Funkce Chod vakua je vypnuta (vychozi
ooooao Exit nastaveni)
1-10 sec ON: Doba chodu vakua, individualni nastaveni.

Dobéh vakua * & Spusténi Nabidky poloZzek » Parametry stanice 3

Station Parameters Pro zamezeni ucpani odpajecky je mozné nastavit dobu dobéhu
4 vakua.
Yacuum on—delay 000 sec
000 sec Volba Popis
0 sec OFF: Funkce Dobéh vakua je vypnuta (vychozi
- nastaveni)
ponte 2 1-10 sec ON: Doba dob&hu vakua, individualni nastaveni

* pouze WXD2
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Vyrovnani potencialt

RUznym zapojenim zditky s 3,5 mm pomocnym kontaktem jsou

a mozné 4 varianty:
e et
a | Tvrdé uzemnéno bez zastréky (stav pfi dodani).
b | Vyrovnani se zastrckou, vyrovnavaci vedeni na
potencialu stfedovém kontaktu.
¢ | Bez potencialu se zastrékou
Mékce uzemnéno se zastrckou a vpajenym odporem.

Aktualizace firmware

1. Vypnéte pajeci stanici.

, o ) 2. Do USB rozhrani vloZte pfenosnou pamét.
Béhem pre Ob’haj’?’ aktuallgace 3. Péjeci stanici zapnéte.
firmware se stanice nesmi - : .
vypnout. Aktualizace firmware se provede automaticky.

Pokud je ve vasi stanici jiz nainstalovana aktualni verze firmware,
nedojde k Zzadné zméné.

Poznamka

Pripojeni dodatecnych zafizeni

Vénujte svoji pozornost schématickym zobrazenim.
Pripojeni dodate¢nych zafizeni

Dodate¢na zafizeni Ize pfipojit bud na rozhrani ¢elni strany a/nebo na rozhrani na zadni strané pajeci
stanice.

Pajeci stanice rozpozna automaticky, jaké dodatecné zafizeni je pfipojené. Pajeci stanice zobrazi vlevo
(rozhrani vpfedu) nebo vpravo (rozhrani vzadu) symbol nebo nazev pfipojeného dodateéného zafizeni.

Nastaveni parametrt dodate¢nych zafizeni

1. Dodate¢né zafizeni zvolte stisknutim pfislusného tlacitka (vpfedu/vzadu).
Na obrazovce se zobrazi parametry, které Ize nastavit (napt. pocet otacek).

2. Pozadovanou hodnotu nastavte pomoci otoéného zacvakavaciho kola.
3. Potvrdte hodnotu stisknutim tladitka Enter

Udrzba a servisni prace ohledn

Ovladaci panel je nutné Cistit pomoci vhodného hadfiku na Cisténi.
Nepouzivané rozhrani se musi uzavfit pfisluSnymi poklopy.
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Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Hlaseni/symptom

Mozna pric¢ina

Opatieni k napravé

Zobrazeni - - -“

Nastroj nebyl rozeznan
Nastroj je vadn

Zkontrolujte pfipojeni nastroje
k zafizeni
Zkontrolujte pfipojeny nastroj

Z4dna funkce obrazovky (obra-
zovka vypnuta)

Neni sitové napéti

Zapnéte sitovy spina
Zkontrolujte napéti v siti
Zkontrolujte pojistky zafFizeni

OFF Nadproudové vypnuti Pouzg jednu pajecku Ize
Kanal nelze zapnout spustit do provozu.
WXD 2: Vakuum neni pfipojeno Pfipojte hadici vakua na

Na pajecce s odsavanim neni
zadné vakuum

Odpdjeci tryska je ucpan
Stlageny vzduch je pfipojen
chybné nebo neni pfipojen

pfipojku vakua

Provedte udrzbu odpajeci
trysky pomoci €isticiho nastroje
Pfipojte a zkontrolujte stlaceny
vzduch na pfipojce

WXD 2:
Na péjecce s odsavanim neni
dostate¢né vakuum

Filtradni zasobnik na
odpajecim zafizeni je pln
Hlavni filtr na péjeci stanici je
pln

Vymeérite filtracni zasobnik na
odpajecim zafizeni

Vymérite vlozku v hlavnim filtru
pajeci stanice

5 13 604 99

o G
@L%

5 87 488 52

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky. To neplati pro narok kupujiciho na
regres dle §§ 478, 479 BGB (némeckého obcanského zakoniku).

Ze zaruky ruc¢ime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na jakost a trvanlivost uvedli pisemné a za pouziti pojmu

LZaruka®“.

Zaruka zanika v pfipadé neodborného pouziti a zasahu nekvalifikovanych osob.

Technické zmany vyhrazeny!
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Dane Techniczne

Stacje do lutowania/
rozlutowywania

WX 1 ‘ WX 2 ‘ WXD 2

Wymiary dt. x szer. x wys.

170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)

Ciezar

ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg

Napiecie sieciowe

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Poboér mocy 200 W 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Klasa ochronnosci I, obudowa antystatyczna
11, lutownica
Bezpiecznik T2A
Zakres temperatur 100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F  (999°F)

Regulowany zakres temperatury zalezny jest od rodzaju narzedzia.

Doktadnos$¢ temperatur

+9°C (£ 17 °F)

Stabilno$¢ temperatury

£2°C (+ 4 °F)

Wyréwnanie potencjatu

Sprezone powietrze

- Cisnienie na wejsciu 400 - 600 kPA
(58-87 psi) nie zanieczyszczone
olejem, suche powietrze sprezone
powietrza:

Przetwornik sprezonego
powietrza

- Zuzycie powietrza 35 | / min; maks.
podcisnienie 55 kPA (8 psi)

Przytgcze sprezonego
powietrza

- przytgcza sprezonego powietrza
Srednica zewnetrzna 6 mm (0,24")

Wyswietlacz

255 x 128 dots / Pods$wietlanie

Ztacze USB

Sterownik jest wyposazony w umieszczone na ptycie czotowej ztacze
USB do aktualizacji oprogramowania uktadowego, ustawiania paramet-
réw i monitorowania.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie tego urzadzenia.
Przy produkcji zastosowano surowe wymogi jako$ciowe, ktére gwarantujg nienaganne dziatanie urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajgce na bezpieczne i prawidtowe uruchomienie,
uzytkowanie i konserwacje urzadzenia oraz usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

Nalezy przeczyta¢ w catosci te instrukcje i zatagczone wskazéwki bezpieczenstwa przed uruchomieniem
i rozpoczeciem pracy przy uzyciu tego urzadzenia.
Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposob, aby byta dostepna dla wszystkich uzytkownikow.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo porazenia pradem i oparzenia
Nieprawidlowe podtgczenie urzgdzenia sterujgcego niesie ze sobg ryzyko
obrazen ciata w nastepstwie porazenia elektrycznego oraz uszkodzenia
urzadzenia. Podczas pracy urzgdzenia wystepuje ryzyko oparzenia narzedziem
lutowniczym.
Przed uruchomieniem urzgdzenia sterujgcego nalezy doktadnie przeczytac
dofaczone wskazdéwki bezpieczenstwa, wskazowki zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi oraz informacje na temat eksploatacji podtgczonego sterownika i
stosowac sie do nich podczas pracy!
Narzedzie lutownicze, ktore w danej chwili nie jest wykorzystywane nalezy
zawsze odktada¢ na podstawke zabezpieczajaca.

Urzgdzenie zostato wyprodukowane zgodnie z aktualnym poziomem wiedzy technicznej i ogéinie uznanymi
zasadami bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo powstawania szkéd osobowych lub mate-
rialnych, jesli nie bedg przestrzegane wskazéwki bezpieczenstwa w zatgczonej broszurze ze wskazéwkami
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej instrukcji. Urzgdzenie nalezy przekazywac osobom trzecim
zawsze z instrukcja obstugi.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do tego, aby byto uzytkowane przez osoby (facznie z dzie¢mi) o ogra-
niczonej zdolnosci psychicznej, czuciowej lub z niedostatecznym doswiadczeniem lub wiedza, chyba ze
bedg one nadzorowane przez osobe dbajgcg o ich bezpieczenstwo i zostang przez nig poinstruowane,
jak nalezy obstugiwac urzadzenie.

Nalezy pilnowac dzieci, aby wykluczy¢ mozliwos¢ ich zabawy z tym urzgdzeniem.

Warunki Uzytkowania

Stacje do lutowania/ rozlutowywania nalezy wykorzystywa¢ wytacznie zgodnie z celem podanym w
instrukcji obstugi do lutowania i rozlutowywania w podanych tutaj warunkach.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje

bedg Panstwo przestrzegali niniejszej instrukcji,

wszelkich wskazéwek zawartych w dokumentacji towarzyszacej oraz

przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w miejscu uzytkowania urzadzenia.
Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzgdzeniu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Uwzglednione dyrektywy

Stacje Weller do lutowania/ rozlutowywania odpowiadajg danym deklaracji zgodnosci EG zgodnie z
dyrektywami 2004/108/EG, 2006/95/EG i 2011/65/EU (RoHS).

Utylizacja

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego! Zgodnie z
Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia
nalezy posegregowac i zutylizowac w sposéb przyjazny dla srodowiska.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Uruchamianie urzadzenia

Wskazowka - o ) L
] . Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe zgadza sie z napieciem podanym
Nglezy.séos.‘),:v?c ts@kdf? na tabliczce znamionowe;.
odpowiednich instrukcji . . . e .
obstugi podiaczonych _P'rzted \?/iozenlem wtyczki do gniazdka upewnic sie, czy urzgdzenie
urzadzer. jest wytgczone.
Po wigczeniu urzgdzenia mikroprocesor przeprowadza test samo-
czynny i odczytuje wartosci parametréow zapisane w urzgdzeniu.
Temperatura zadana i state warto$ci temperatur sg zapamietane
w urzgdzeniu. Warto$¢ rzeczywista temperatury wzrasta az do
osiggniecia temperatury zadanej (= nastepuje rozgrzewanie
narzedzia lutowniczego).

Lutowanie i wylutowywanie

; Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi
Wskazéwka podigczonej lutownicy.

Urzadzenia sterujace sg Obstuga grotéw lutowniczych
shedllpienialite 4 sherdiely Po pierwszym nagrzaniu lutownicy nalezy selektywng koncéwke

TREDE ZTETE T grota lutowiem. Spowoduje to usuniecie powstatych podczas

korzystanie z innych grotéw ; oo ] TS
; 4 I ktadowania warstw tlenkéw i zanieczyszczen koncowki.
lutowniczych moze prowadzic¢ sktadowania warstw tlenkd anieczyszczen Konco

do powstania nieprawidtowosci W czasie przerw w lutowaniu i odktadajgc lutownice nalezy
w funkcjonowaniu urzadzenia. sprawdzac, czy koncowka grota jest dostatecznie ocynowana.

Nie stosowa¢ agresywnych topnikow.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowe zamocowanie grota.
Ustaw mozliwie najnizszg temperature robocza.

Dla danego zastosowania nalezy wybra¢ mozliwie najwiekszg forme
grotu lutowniczego.

Orientacyjna reguta: rozmiar zblizony do wielko$ci punktu lutowni-
czego.

Nalezy zapewni¢ dobrg przewodno$¢ cieplng pomiedzy grotem
lutowniczym a powierzchnig do lutowania, pokrywajgc grot warstwg
cyny.

W przypadku dituzszych przerw w lutowaniu nalezy wytgczy¢ catg
stacje lub zastosowac funkcje Weller do obnizania temperatury w
przypadku nieuzywania.

Przed odtozeniem lutownicy na diuzszy czas nalezy pokry¢ grot
stopem lutowniczym.

Lutowie nalezy nanosi¢ bezposrednio na miejsce lutowania, a nie na
grot lutowniczy.

Groty lutownicze nalezy wymieniaé wytacznie przy uzyciu odpowied-
nich narzedzi.

Nie wywiera¢ mechanicznego nacisku na grot lutowniczy.

WX 2, WXD 2: Odiaczenie przy przecigzeniu (255 W)

W przypadku réwnoczesnego podigczenia do stacji rozlutowniczej WX 2 / WXD 2 dwoch narzedzi o tacznej
mocy przekraczajgcej 255 W, nastgpi odigczenie wskutek przecigzenia.

Réwnoczes$nie mozna korzystaé tylko z jednego narzedzia / kanatu.
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Menu parametréow

Menu parametréw jest podzielone na dwa zakresy:

Parametry
Parameters WXP 120 Menu parametréw 1
Standby Temp. 150 °C Temperatura w stanie gotowosci
) Standby Time 010 min Czas gotowosci (wytgczanie temperatury)
Auto—0Off Time 020 min . .
Sensitivity normal Czas funkcji AUTO-OFF (czas automatycznego wytaczania)
- Czutosé
ooooo Exit
5, Darameters Wxp 120 mm| Menu parametrow 2
9 Offset 000 °C Offset (uchyb temperatury)
Perform. Hode standard Metoda regulacii
% Temp. Window 020 °C 9 ]
Okno procesu
coooo Exit

Parametry stacji

Station Parameters w
) Language ENG Jezyk
| g;‘istsword ;i* Wersja temperatury °C/°F (jednostki temperatury)
Bullon Sound On Hasto (funkcja blokady)
I P Wigczanie / wytgczanie dzwiekéw przyciskow
3 Station Parameters M
#Y | cD-Contrast 032 Kontrast wyswietlacza LCD
| LCD-Brightness 070 % Jaskrawos$¢ podswietlania wyswietlacza LCD
Screen saver off W sacz ekran
Pot. free output Off yg,a_s acz ekranu
= Wyjscie urzagdzen zrobotyzowanych
Station Parameters Parametry stacji 3 (tyko WXD2)
) vacuum on—delay 000 sec Wyprzedzenie prozni

VYacuum off-delay 000 sec Opoz2nienie prézni

ooooo Exit

Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem wprowadzania danych. Wskazanie zmienia sie na tryb wyboru / wprowad-
zania danych.

162



Menu parametréow

Temperatura w stanie gotowosci

Parameters WXP 120 &5,

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min

Sensitivity normal

ooooo Exit

a1 Wywotanie menu » Menu parametréw 1

Narzedzia lutownicze majg w uchwycie element (czujnik)
wykrywajgcy ruch, ktéry przy niekorzystaniu z lutownicy automatycz-
nie uruchamia proces ostudzania.

Po wytgczeniu temperatury automatycznie ustawiona zostanie tem-
peratura stanu gotowosci.

Czas gotowosci (wylaczanie temperatury)

Parameters WXP 120 &5,
Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
e i

Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

Czas funkcji AUTO-OFF (auto wytaczania)

a1 Wywotanie menu » Menu parametréw 1

Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie ustawionego
czasu gotowosci temperatura obnizona zostanie do temperatury
stanu gotowosci. Stan gotowosci jest wskazywany za pomocg
migajacego wskazania wartosci rzeczywistej, zas na wyswietlaczu
jest widoczne wskazanie ,Standby” (,Gotowos$c¢”).

Nacisnigcie przycisku obstugi konczy ten stan gotowosci. Wbudo-
wany w narzedziu czujnik rozpoznaje zmiane stanu i wytgcza stan
czuwania, gdy tylko nastgpi poruszenie narzedziem.

Opcja Opis
OFF ustawienie czasu gotowosci jest wylgczone (ustawienie
fabryczne)
1-99 min | czas gotowosci, ustawiany indywidualnie
Wskazowka

Wykonywanie prac lutowniczych o niskim zapotrzebowaniu w ciepto
moze mie¢ wplyw na niezawodno$¢ funkcji gotowosci.

gl Wywotanie menu » Menu parametréw 1

Parameters WAP 120 & &
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min

% Auto—Off Time 020 min

Przy niekorzystaniu z lutownicy, po uptywie czasu AUTO-OFF zosta-
je wytgczone podgrzewanie lutownicy.

Wytgczenie temperatury zostanie wykonane niezaleznie od
ustawionej funkcji gotowosci. Wskazanie temperatury rzeczywista
jest migajace i petni funkcje wskazania ciepta szczatkowego. Na

Sensitivity noermal wys$wietlaczu pojawia sie wskazanie, AUTO-OFF”.
coooo Exit
Opcja Opis
OFF funkcja AUTO-OFF jest wytgczona
1-999 min | czas automatycznego wytaczania,
Czutosé g Wywotanie menu » Menu parametréw 1
Parameters WXP 120 Opcja Opis
Standby Temp. 150 °C low nieczute — reaguje na silny (dtugi) ruch
) Standby Time 010 min normal standard (ustawienie fabryczne)
Auto—Off Time 020 min - - - —
normal high czute - reaguje na lekki (krotki) ruch

ooooo Exit
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Menu parametrow

Offset (uchyb temperatury) 3 Wywotanie menu » Menu parametréw 2

Parameter WEP 120 Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze by¢ zmieniana o
e 000 °C + 40°C (+ 72°F) poprzez wprowadzenie offsetu temperatury.

Regelverhalten standard
% Prozessfenster 020 °C

oooono Verlassen

Metoda regulaciji & Wywotanie menu » Menu parametrow 2

Parameters WXP 120 Fulnkcjg okresla sposob nagrzewania sig narzeddz_ia lutowniczego w
) Offset 000 °C celu osiggnigcia ustawionej temperatury narzedzia.
Perform. Mode standard Opcija Opis
% Temp. Window 020 °C | p - " - - -
standard zréwnowazone ($rednie) rozgrzewanie (ustawie-
nie fabryczne)
noooo Exit

sanft (migkko) | powolne rozgrzewanie

aggressiv szybkie rozgrzewanie
(agresywnie)

Okno procesu a1 Wywotanie menu » Menu parametréw 2

Zakres temperatur ustawiony w oknie procesu okres$la

g Parameters WXP 120 charakterystyke sygnatowg wyjscia przetgczajgcego z separacja
% Otrset 000 °C galwaniczng.
Perform. Hode standard

&) 020 °C Wskazowka

W przypadku narzedzi wyposazonych w pierscieniowe o$wietlenie
LED (np. WXDP 120), okno procesu okresla charakterystyke

fones Exit Swiecenia oswietlenia pierscieniowego LED.
Swiecenie ciagte oznacza osiggniecie wybranej wczesniej
temperatury lub to, ze temperatura miesci sie w zadanym oknie
procesu.
Miganie oznacza, ze system rozgrzewa sie lub temperatura jest
poza oknem procesu.
Jezyk 3 Wywotanie menu » Parametry stacji 1
g Station Parameters CHN | gxz FRA | Frangais RUS | Pycckui
i)
e £ DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
) prseuord e ENG | English HUN | Magyar TUR | Tiirkge
Button Sound on ESP | Espafiol ITA Italiano
ooooao Exit FIN | Suomi POR | Portugués

Wersja temperatury °C/°F (jednostki temperatury)g Wywotanie menu » Parametry stacji 1

Station Parameters Opcja Opis

)
Language ENG °C Celsius
°C °F Fahrenhei
Password wXH ahrenheit
Button Sound On
ooooo Exit
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Menu parametréow

Hasto (funkcja blokady) 3 Wywotanie menu » Parametry stacji 1

Station Parameters Po wigczeniu blokady, w stacji lutowniczej mozna obstugiwac jedynie
| przyciski statej wartosci temperatury. Wszelkie inne ustawienia nie

Language ENG N P X e " .

Unit o bedg mogty by¢ zmieniane, az do chwili odblokowania urzadzenia.

%) T
Button Sound 0On ,
Wskazéwka
noooo Exit

Jesli rzeczywiscie do wyboru ma by¢ tylko jedna warto$¢ temperatu-
ry, nalezy ustawic przyciski obstugi (przyciski statej warto$ci
ﬁ Enter PIN temperatury) na te sama warto$¢ temperatury.

uu 1 Blokowanie stacji lutowniczej:

Ustawi¢ zadany trzycyfrowy kod blokady (w zakresie 001-999) za
pomocg pokretta z funkcjg przycisku.

Blokada jest aktywna (na wyswietlaczu wida¢ symbol ktodki).
a Odblokowywanie stacji lutowniczej

_ Station locked 1. Wywotaé menu parametrow. Jesli blokada jest aktywna, zostaje
automatycznie otwarta pozycja menu dotyczaca hasta. na

¥ ¥ wyswietlaczu pojawiajg sie trzy gwiazdki (***).

2. Ustawi¢ trzycyfrowy kod blokady pokrettem z funkcja przycisku.
Exit | 3. Zatwierdzi¢ kod przyciskiem wprowadzania danych.

Exit

Wiaczanie / wylaczanie dzwiekéw przyciskow g Wywotanie menu » Parametry stacji 1

Station Parameters Opcja Opis
4
Language ENG ON wigczone
Unit °C
%] password %% OFF wytgczone
Button Sound on
coooo Exit

Kontrast wyswietlacza LCD g Wywotanie menu » Parametry stacji 2
o Station Parameters Opcja Opis

)

2 coContrast T 10 Kontrast wyswietlacza LCD: niskie

| Scree:gavl:iss off 60 Kontrast wyswietlacza LCD: wysokie

Pot. free output off

ooooo Exit

Jaskrawos¢ podswietlania wyswietlacza LCD g Wywotanie menu » Parametry stacji 2

Station Parameters Opcja Opis

)
LCD—Contrast 032 10% Jaskrawo$¢ pods$wietlania wyswietlacza LCD: ciemne
LCD—Brightness 070 %

Screen saver off 100 % Jaskrawo$¢ podséwietlania wys$wietlacza LCD: jasne
Pot. free output off

ooooo Exit
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Menu parametrow

Wygaszacz ekranu g Wywotanie menu » Parametry stacji 2

g Station Parameters Opcja Opis

_AJ LCD—-Contrast 032 ON wigczone
LCD-Brightness 070 %

% Screen saver Off OFF wytaczone
Pot. free output Off
coooo Exit

Wygaszacz ekranu

Wyjscie urzadzen zrobotyzowanych 3§ Wywotanie menu » Parametry stacji 2

Station Parameters Wyjscie robota znajduje sig z tylnej strony urzgdzenia.
B LCD—Contrast 032 Do wyboru sg nastepujgce punkty::
5 LCD-Brightness 070 % WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go
Screen saver ofr WX2/ WXD2: Off — lewy — prawy — lewy i prawy — ZeroSmog —
ot Stop&Go
coooo Exit Opcja Opis
W lewy lewy kanat narzedzia (ustawienie fabryczne)
L A prawy prawy kanat narzedzia
- lewy i prawy | oba kanaty narzedzi
oo ggf\SRocket ZeroSmog Urzadzenie Zero Smog jest wytgczone w trybie
Standby, Off, Auto Off lub jesli zadna lutownica nie
max. 50V /20 mA jest podtaczona (WX 1).
Stop&Go w trybie Stop&Go wykorzystuje sie tylne ztgcze

RS232 do napedu optotransmitera, aby za
posrednictwem swiattowodu méc sterowa¢ KHE-P.
W przypadku uzywania narzedzia wyjscie ustawi-
ane jest w stan High, aby ,uaktywni¢® transmiter.
Dodatkowo zamykane jest bezpotencjatowe
wyjscie przetgczajgce.

Wskazéwka

Po osiggnieciu temperatury roboczej robota, na wyswietlaczu
pojawia sie wskazanie OK. (nie dotyczy Zero Smog)



Menu parametréow

Wyprzedzenie prozni * & Wywotanie menu » Parametry stacji 3

Station Parameters Aby nie dopusci¢ do przedwczesnego zatgczenia sig pompy lub

tha) Nacuum on delay [T w celu ;apewmenla_zd(.aﬁo!'u‘)wane_g‘o czasu wstepnego nagrza-

Vacuum off-delay 000 sec nia miejsca Iutowan!a, istnieje mozliwo$¢ ustawienia parametru
opdznienia wigczenia

Opcja Opis
@oooa Exit 0 sec OFF: funkcja wyprzedzenia prézni jest wytgczona
1-10 sec ON: czas wyprzedzenia prozni, regulowany

Opodznienie prozni * & Wywotanie menu » Parametry stacji 3
Station Parameters Aby nie dopusci¢ do powstania niedroznosci kolby odlutowujgcej,

" Vacuum on—delay 000 sec mozna ustawi¢ czas opoznienia prézni.
000 sec Opcja Opis

0 sec OFF: funkcja opdznienia prozni jest wytgczona
— (ustawienie fabryczne)
i x 1-10 sec ON: czas opdznienia prézni, regulowany indywi-
dualnie
* tyko WXD2
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Wyrownanie potencjatu

Odpowiednie potgczenie gniazda typu jack 3,5 mm umozliwia

a uzyskanie 4 wariantow:
R —
a | Zuziemieniem bez wtyczki (stan w chwili wysytki).
bezposrednim
yréwnanie z wtyczka, przewod wyréwnawczy na
Y b | Wyrd [ tyczk 5d wyrs
potencjatu $Srodkowym styku.
—— [\ —%¢—= ¢ |Bezpotencjalu z wtyczkg
" d | Zuziemieniem z wtyczka i wlutowanym rezystorem.
L d g me posrednim Uziemienie poprzez wybrany rezystor.

Przeprowadzanie aktualizacji oprogramowania uktadowego

1. Wytgczy¢ stacje lutownicza.
2. Wiozy¢ pamie¢ zewnetrzng do gniazda USB.
W trakcie aktualizacji ye pamie erznadog

p 3. Wigczy¢ stacje lutownicza.
oprogramowania uktadowego T ; .
nie wolno wytaczaé stacji. Aktualizacja oprogramowania uktadowego jest przeprowadzana

automatycznie.

Jesli w stacji zostalo juz zainstalowane bardziej aktualne oprogramo-
wanie, nie zostanie ono zmienione.

Podtaczanie urzadzen dodatkowych

Stosowac sie do rysunkéw pogladowych .
Podtgczanie urzadzen dodatkowych

Wskazéwka

Urzadzenia dodatkowe mogg by¢ dotgczane do ztgcza z przodu i/lub ztgcza z tytu stacji lutowniczej.

Stacja lutownicza rozpoznaje automatycznie, jakie urzgdzenie dodatkowe jest podtgczone. Stacja
lutownicza pokazuje z lewej (ztgcze z przodu, patrz rys. 35) lub z prawej (ztacze z tytu) symbol lub nazwe
podigczonego urzadzenia dodatkowego.

Ustawianie parametréw urzadzen dodatkowych

1. Wybra¢ urzadzenie przyciskiem urzgdzenia dodatkowego (przednie / tylne).
Na wyswietlaczu pojawia sie ustawiany parametr (np. predko$¢ obrotowa).

2. Ustawi¢ zadang warto$¢ pokrettem z funkcjg przycisku.
3. Zatwierdzi¢ warto$¢ przyciskiem wprowadzania danych

Pielegnacja i konserwacja urzadzenia

Zabrudzony panel obstugi nalezy czysci¢ odpowiednig do tego celu $ciereczkg czyszczaca.
Nieuzywane ztgcza nalezy zakry¢ zaslepkami.



Komunikaty o btedach i usuwanie btedow

Komunikat/Oznaka Mozliwa przyczyna Srodki zaradcze
Wskazanie ,- - - Narzedzie nie zostato Sprawdz podtaczenie
rozpoznane narzedzia do urzadzenia
Narzedzie uszkodzone Sprawdz podtaczone narzedzie
Wyswietlacz nie dziata brak napiecia sieciowego Wigcz wigcznik sieciowy
(Wyswietlacz wytaczony) Sprawdz napigcie sieciowe
Sprawdz zabezpieczenie
urzadzenia
OFF Odlaqzenig wskutek Mozna. korzystac tylko z jednej
Nie mozna wigczy¢ kanatu przecigzenia lutownicy.
WXD 2: Préznia nie jest podtgczona Podtgczy¢ waz prozniowy do
Brak prozni na narzedziu Dysza odlutowujgca zapchana przytagcza prozni
odlutowujgcym Brak doptywu lub niewtasciwe Przeprowadz czyszczenie
podtgczenie sprezonego dyszy odlutowujacej za
powietrza pomocg narzedzia do

czyszczenia

Zatgczy¢ sprezone powietrze
na przytaczu sprezonego
powietrza lub sprawdzi

WXD 2: Petny nabdj filtra narzedzia Wymieni¢ nabdj filtra narzedzia
Niewystarczajgca préznia na odlutowujgcego odlutowujacego
narzedziu odlutowujgcym Petny filtr gléwny stacji Wymieni¢ wktad filtra glownego
lutowniczej stacji lutowniczej
5 13 804 99
O @ﬂm o

5 87 488 52

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu wygasajg po roku od dostarczenia produktu. Nie dotyczy to
roszczen zwrotnych wg §§ 478 i 479 BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko wowczas, jesli wydana zostata przez nas
pisemna gwarancja jakosci lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Gwarancja wygasa w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i po dokonaniu jakichkolwiek
modyfikacji przez niewykwalifikowane osoby.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Wiecej informacji uzyskaja Panstwo na stronie www.weller-tools.com.
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Miiszaki Adatok

Forraszté/ kiforraszté
berendezések

WX 1 ‘ WX 2 ‘ WXD 2

Méretek H x Sz x M

170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)

Suly kb.

ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg

Halozati fesziltség

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Teljesitményfelvétel 200 W 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Erintésvédelmi osztaly |, antisztatikus haz
11, forrasztészerszam
Biztositék T2A
Hémérséklet-tartomany 100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F  (999°F)

A szabalyozhaté hémérséklettartomany a szerszamtdl fiigg.

H6émérséklet-pontossag

+9°C (£ 17 °F)

Hoémérséklet-stabilitas

£2°C (+ 4 °F)

Feszlltségkiegyenlité
hively

sUritett levegd

- 400 - 600 kPA bemeneti nyomasu
(58-87 psi) olajmentes, szaraz
s(ritett levegd

Siritettlevegé-atalakito

- Leveg6fogyasztas 35 l/perc
max. vakuum 55 kPA (8 psi)

Sdritettleveg6-csatlakozé

- sUritett leveg6-tomli6
kils6 atméréjii 6 mm (0,24)

Kezel6panel

255 x 128 dots / Hattérvilagitas

USB csatlakozé

A vezérlékészilék el6lapjan USB csatlakozo talalhato a firmware frissi-
téshez, paraméterezéshez és felligyelethez.
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Az On biztonsaga érdekében

Koszonjik bizalmat, hogy késziilékiinket valasztotta.

A gyartas soran a legszigortbb mindségi kdvetelményeket vettiik alapul, melyek a késziilék kifogastalan
mikodését biztositjak.

Ez az Gtmutato a készllék biztos és szakszer( lizembe helyezésérdl, hasznalatarol, karbantartasarol és az
egyszer(i meghibasodasok 6nallé megszintetetésérdl tartalmaz fontos informéaciokat.

Olvassa at alaposan ezt az itmutatét és a mellékelt biztonsagi eldirasokat a késziilék lizembe helyezé-
se és hasznalata el6tt.

Vigyazat! Aramiités- és égés veszély
A vezérlékészilék szakszerltlen csatlakoztatdsa aramitéses sérilést okozhat
és karosithatja a késziléket. A vezérl6készilék lizemeltetése kdzben a forrasz-
tépaka égési sérilést okozhat.
Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen lizemeltetési
utmutato biztonsagi utasitasait, valamint vezérl6készlléke utmutatojat az
lizembe helyezés el6tt, és vegye figyelembe a benne leirt dvintézkedéseket.

Ha nem hasznalja a forrasztépakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi
taroldba.

A készllék a technika mai allasanak és az elismert biztonsagtechnikai szabalyoknak megfeleléen késziilt.
Ennek ellenére fennall a személyi sériilés és az anyagi karok keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a
kezelési utmutatdban talalhato figyelmeztetéseket, illetve a készllékhez mellékelt biztonsagi flizet biztonsagi
utasitasait. Harmadik személynek a késziiléket mindig a hasznalati tmutatéval egyditt adja tovabb.

A késziléket nem korlatozott fizikai, érzékszervi vagy szellemi képességekkel rendelkezé, ill. tapaszta-
lattal és/vagy ismeretekkel nem rendelkez6 személyek (beleértve a gyermekeket is) altali hasznalatra
tervezték, hacsak nem azok egy a biztonsagukért illetékes személy felligyelete alatt allnak, vagy utasita-
sokat kaptak e személytél a készulék kezelésére vonatkozéan.

A gyermekeket felligyelni kell annak biztositasara, hogy ne jatszanak a készulékkel.

Rendeltetésszerii hasznalat

A forraszté/kiforrasztd berendezést kizarélag a hasznalati utmutatéban megadott forrasztasi és kiforrasz-
tasi célokra hasznalja, az itt megadott feltételek szerint.

A készllék rendeltetésszer(i hasznalata magaban foglalja azt is, hogy
On betartja az tmutatéban foglaltakat,
On minden tovabbi kiséré dokumentaciot figyelembe vesz,
On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti balesetvédelmi eléirasokat.
A készlléken dnhatalmulag végzett médositasokért a gyarté nem vallal felel6sséget.

Figyelembe vett irdnyelvek

A Weller forraszté/kiforraszté berendezések megfelelnek az EK megfelelési nyilatkozatban foglaltaknak a
2004/108/EK, 2006/95/EK és 2011/65/EU (RoHS) iranyelv szerint.

Artalmatlanitas

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe! A hasznalt villamos
és elektronikai készllékekrol sz6l6 2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kulén kell gyujteni, és
kérnyezetbarat médon Ujra kell hasznositani.
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Az On biztonsaga érdekében

A késziilék iizembe helyezése

Megjegyzés

Vegye figyelembe a
csatlakoztatott késziilékek
mindenkori lizemeltetési
utmutatojat.

Forrasztas és kiforrasztas

Ellenérizze, hogy megegyezik-e a halézati fesziltség a tipustabla
adataival.

Miel6tt aram ala helyezi a gépet, gyéz6djon meg rola, hogy a gép ki
van kapcsolva.

A késziilék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor elvégzi az dntesz-
tet és kiolvassa a szerszamban tarolt paraméter értékeket.

A paka el6irt és rogzitett h6mérséklete szintén el lesz tarolva. A
hémérséklet tényleges értéke az elbirt hdmeérséklet értékéig emelke-
dik (= a forrasztépaka flitése folyamatban).

Megjegyzés

A vezérl6késziiléket kb6zepes

meéretii forrasztécsticshoz
szabalyoztak be. A forrasz-
técsucsok cseréje vagy mas
csucsformak hasznalata
eltéréseket okozhat.

A forrasztast a csatlakoztatott forrasztopaka lizemeltetési atmu-
tatdjaban leirtak szerint végezze el.

A forrasztocsucsok kezelése

Az elsé felmelegités soran kenje be a forraszthaté forrasztdcsucsot
forraszanyaggal. Ezzel eltavolitja a forrasztécsucson a raktarozas
soran képz6dott oxidrétegeket és szennyez&déseket.

Aforrasztas szlineteiben és a forrasztdpaka letétele el6tt tgyeljen
arra, hogy a forrasztécsucs jol be legyen kenve forraszanyaggal.

Ne hasznaljon tul agressziv folyasztoszert.
Mindig tigyeljen a forrasztécsucsok helyes illeszkedésére.
A munkah&mérsékletet a lehet6 legalacsonyabbra vélassza.

Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb forrasztécsucsfor-
mat.
Okolszabaly: kb. olyan nagy legyen a paka, mint a forrasztasi pont.

Gondoskodjon a forrasztocsucs és a forrasztasi hely kdzotti nagy
fellletl héatadasrol azaltal, hogy jol bednozza a forrasztocsucsot.

Hosszabb munkasziinetek idejére kapcsolja ki a forrasztéberende-
zést, vagy hasznalja a Weller-funkciét a h6mérséklet csokkentésére.

Onozza be a forrasztécsticsot, miel6tt a forrasztopakat hosszabb
idére leteszi.

A forraszanyagot kozvetlenil a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forrasztocsucsra.

A forrasztécsucsokat a hozza tartozd szerszammal cserélje.
Ne fejtsen ki mechanikai eré6t a forrasztécsucsra.

WX 2, WXD 2: Tulterhelésvédelem (255 W)

Ha egyidejlileg két pakat csatlakoztat a WX 2 / WXD 2-h6z, amelyek egyditt 255 W-nal nagyobb
teljesitménydek, a tulterhelésvédelem (ikddésbe Iép.

Ekkor csak egy paka / csatorna hasznalhato.



paramétermenii

A paraméterment két teriiletre van felosztva:

Paraméter

WXP 120
Készenléti hbfok 150 °C

Paraméterek

Készenléti idd 010 min
% Autom. kikapcs. 020 min
Erzékenység normal
ooooao Kilépés
a Paraméterek WXP 120 &5,
_a] Offszet 000 °C
Teljesitmény normal
% Hifokablak 020 °C
ooooao Kilépés

Allomas paraméter

|
el

Allomasparaméterek

Nyelv HUN
Mértékegység °C
Jelszé EER

Gombok hangja On

ooooao Kilépés

(3 5

Allomasparaméterek

LCD-kontraszt 032
LCD-vilagossag 070 %
Képernydvédd Off
Potencialment. kim. Off

aoooao Kilépés

Allomasparaméterek

¥akuum bek. késlelt.000 sec
Vakuum kik. késlelt. 000 sec

ooooao Kilépés

Hagyja jova a kivalasztast a bevitel gombbal. A kijelz6 atvalt Kivalasztas/beadasi modba.

paramétermeni 1
Készenléti h6mérséklet
Készenléti id6 (hémérséklet-lekapcsolas)
AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi idd)
Erzékenység

paraméterment 2
Eltérés (hémérséklet-eltérés)
Szabalyozasi tulajdonsag
Folyamatablak

Allomas paraméter 1
Nyelv
Hémérséklet-verzié °C/°F (hémérsékletegység)
Jelszo (reteszelési funkcid)
Gomb hangjelzés be/ki

Allomés paraméter 2

LCD kontraszt
LCD alap fényer
Képerny&kimél
Robotkimenet

Allomas paraméter 3 (csak a WXD2 tipusnal)

Eléremend vakuum
Vakuum utanfutasa
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paramétermeni

Készenléti hémérséklet g Menii elshivasa » paramétermenii 1
Paraméterek WEP 120 A forrasztopakak markolatba épitett hasznélati felismeréssel
SR 150 °C (szenzorral) rendelkeznek, amely a forrasztépaka hiitési folyamatat
Készenlét! 143 010 nin automatikusan szabalyozza.

% autom. kikapcs. 020 min A hdémérséklet-lekapcsolas utan automatikusan a készenléti
Erzékenység normal hémérséklet lesz beallitva.
ooooao Kilépés

Készenléti ido (hdmérséklet-lekapcsolas) g Menii elshivasa » paramétermenii 1

Paraméterek WEP 120 Ha nem hasznalja a forrasztdszerszamot, akkor a beallitott készen-
Készenléti hotok 150 °C 1éti id6 elteltével a h6mérséklet a készenléti hémérsékletre csokken.
Reaaeniet! 163 010 nin A készenléti allapotot a tényleges érték villogasa jelzi és a kijelzén a
B5) atom lokapes, | 020 min ,,Standby" (,Készenlét®) feI[raF Jelemk'meg. o o
Erzékenység normal Az kezel6gomb megnyomasaval a készenléti allapot befejezddik. A
pakaba integralt szenzor felismeri az allapotvaltozast és kikapcsolja

goone Kilépés | 5 készenléti allapotot, miutan a paka meg lesz mozditva.
Opcié Leiras
OFF készenléti id6 ki van kapcsolva (gyari beallitas)

1-99 min | készenléti id6 , egyénileg beallithatd

Megjegyzés
Nagyon kis h6igényi forrasztasi munkak soran csékkenhet a
készenléti funkcié megbizhatésaga.

AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi id6) g Menii elshivasa » paramétermenii 1

Paraméterek WEP 120 Amikor nem hasznalja a forrasztopakat, az AUTO-OFF id6 eltelte
Készenléti hofok 150 °C utan a forrasztopaka fiitése lekapcsol.
Készenléti ids 010 min A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készenléti funkciétol fliggetle-
& 020 min nil megtdrténik. A tényleges hémérséklet villogva kerll kijelzésre és
Erzékenység normal a maradvanyho kijelzésére szolgal. A kijelz6n megjelenik a ,AUTO-
— OFF* felirat.

ooooao Kilépés

Opcié Leiras

OFF az AUTO-OFF funkcid ki van kapcsolva (gyari bedlli-

tas)
1-999 min | az AUTO-OFF id6 egyénileg beallithaté.

Erzékenység g Menii elshivasa » paramétermenii 1
Paraméterek WXP 120 Opcid Leiras
Készenléti hfok 150 °C low nem érzékeny — erés (hosszu) mozdulatra reagal
o Készenléti idd 010 min | Standard sri beallita
_] Autom. kikapcs. 020 min norma tandard (gyari beallitas)
normal high érzékeny - kdnnyed (révid) mozdulatra reagal
ooooao Kilépés
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paramétermenti

Eltérés (hdmérséklet-eltérés)

Paraméterek WXP 120 &5,

% Offszet 000 °C
Teljesitmény normal

% Hifokablak 020 °C
ooooao Kilépés

Szabalyozasi tulajdonsag

3 Meni el6hivasa » paramétermenii 2

A tényleges forrasztdcsucs-hémérséklet egy hémérséklet-eltérési
érték bevitelével + 40 °C-kal (£ 72 °F) mddosithato.

3 Meni el6hivasa » paramétermenii 2

Paraméterek WXP 120 &5,

=) offszet 000 °C

Teljesitmény normal

% Hafokablak 020 °C
ooooao Kilépés

Folyamatablak

Ez a funkcié meghatarozza a forrasztdpaka felfiitési jelleggorbéjét a
beallitott pakahémérséklet eléréséhez.

Opcié Leiras

Standard | hozzaigazitott (kbzepes) felfiités (gyari beallitas)
Lagy lassu felfités

Gyors gyors felfiités

3 Meni el6hivasa » paramétermenii 2

3 Paraméterek WXP 120 85
_Aj Offszel 000 °C
Teljesitmény normal

% Hifokablak 020 °C

ooooao Kilépés

A folyamatablakban beallitott hdmérséklet-tartomany meghatarozza
a potencialmentes kapcsolasi kimeneti jelek jellegét.

Megjegyzés
A LED kérlampaval (pl. WXDP 120) felszerelt pakaknal a folyama-
tablakot a LED kérlampak vilagitasi viszonyai hatarozzak meg.
Allando vilagitas jelenti a kivalasztott h6mérséklet elérését, .

ahémérséklet tartasat a megadott folyamatablakon beliil.

A villogas a rendszer felfiitését, ill. a hémérséklet folyamatablakon
Kiviili értékét jelzi.

o, Allomasparaméterek CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckui
HON DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
L e ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkce
Gombok hangja on ESP | Espafiol ITA Italiano
ooooo Kilépés FIN Suomi POR | Portugués

Hémérséklet-verzio °C/°F (hémérsékletegység) & Menii elshivasa » Allomas paraméter 1

Allomasparaméterek

2 Nyelv HUN
Mértékegység °C
& Jelszé EER

Gombok hangja On

ooooao Kilépés

Opcié Leiras
°C Celsius
°F Fahrenheit
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paramétermeni

Jelszo (reteszelési funkcio)

Allomasparaméterek

2 Nyelv HUN
Mértékegység °C
) ST -+

Gombok hangja On

ooooo

Kilépés

B PIN-Kkéd megadasa

001

Kilépés

4] Allomas zarolva
L & 3

Kilépés

Gomb hangjelzés be/ki

& Menii elshivasa » Allomas paraméter 1

A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztéberendezésen csak a
régzitett hdmérséklet gombok miikédnek. A tobbi beallitas csak a
javitoéallomas kireteszelése utan modosithatd ismét.

Megjegyzés

Amennyiben csak egy hémérsékletet kivan engedélyezni, az
kezel6gombokat (régzitett h6mérséklet gombok) azonos
hémérsékletértékre kell beéllitani.

A forrasztoberendezés reteszelése:

Allitsa be a kivant haromjegy(i reteszelési kodot (001-999 kézétt) a
forgo-kivalaszto kerékkel.

Areteszelés aktiv (a kijelz6n egy lakat lathatd).
A forrasztoberendezés reteszelésének feloldasa

1. Paramétermenu eléhivasa. Amennyiben a reteszelés aktiv, a
jelszo6-menlpont automatikusan megnyilik. A kijelzén megjelenik
harom csillag (***).

2. Allitsa be a haromjegyti reteszelési kédot a forgé-kivalasztd
kerékkel.

3. Hagyja jéva a kodot a bevitel gombbal.

ﬁllomésparamél.erek
2 Nyelv HUN
Mértékegység °C
% Jelszé EER
Gombok hangja on
ooooo Kilépés

LCD kontraszt

o Allomasparaméterek

_Aj LCD-kontraszt 032
LCD—vilagossag 070 %

@_Vj Képernydvédo Off
Potencidlment. kim. Off

ooooo

Kilépés

LCD alap fényer

g Menii eléhivasa » Allomas paraméter 1

Opcié Leiras
ON bekapcsolva
OFF kikapcsolva

& Menii el6hivasa » Allomas paraméter 2

Opcié Leiras
10 LCD kontraszt: le
60 LCD kontraszt: fel

ﬁllomésparamél.erek
2 LcD-kontraszt 032
LCD—vilagossag 070 %
% Képernydvédd off
Potencidlment. kim. Off

ooooo

Kilépés
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g Menii eléhivasa » Allomas paraméter 2

Opcié Leiras
10% LCD alap fényer6: sotét
100 % LCD alap fényer6: vilagos




paramétermenti

& Menii el6hivasa » Allomas paraméter 2

Képerny6kimél

g Allomasparaméterek
_AJ LCD—-kontraszt 032
LCD-vilagossag 070 %

% Képernydvédd off
Potencidlment. kim. Off
ooooao Kilépés

Opcié Leiras
ON bekapcsolva
OFF kikapcsolva

Képernydkiméld

Robotkimenet

g Menii eléhivasa » Allomas paraméter 2

9 Allomasparaméterek

_a] LCD—kontraszt 032
LCD-vilagossag 070 %

% Képernytvédd Off

Potencialment. kim. JU{3

ooooa Kilépés

AN\

— Ko

JOOJOCd| REAR
1 6| RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

A robotkimenet a készlilék hatoldalan talalhaté.

A kdvetkez6 valaszthatd pontok allnak rendelkezésre::

WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — Bal — Jobb — Bal & jobb — ZeroSmog — Stop&Go

Opcié

Leiras

Bal

bal oldali szerszamcsatorna (gyari beallitas)

Jobb

jobb oldali szerszamcsatorna

Bal & jobb

mindkét szerszamcsatorna

ZeroSmog

A Zero Smog ki van kapcsolva készenléti
(Standby), kikapcsolt (Off), automatikus kikapcsolt
(Auto Off) allapotban, illetve, ha nincs szerszam
bedugva (WX 1).

Stop&Go

A Stop&Go esetén a hatsé RS232 interfész

egy optikai tovabbitd csatlakoztatasara valo,
amelynek segitségével fényvezetén at egy KHE-P
vezérelhetd.

Szerszam hasznalata esetén a kimenetet High-ra
kell allitani a tovabbité ,aktivalasahoz”. Emellett

a potencialmentes kapcsolokimenet zarasa is
megtorténik.

Megjegyzés
Amennyiben a robot elérte a munkah6mérsékletet, a kijelz6n egy
— ok — jelenik meg. (Zero Smog esetén nem)
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paramétermeni

El6remend vakuum *

& Menii el6hivasa » Allomas paraméter 3

Allomasparaméterek

ﬂ;AJ Vakuum bek. késlel V-1

Yakuum kik. késlelt. 000 sec

ooooo

Kilépés

Vakuum utanfutasa *

A szivattyd id6 el6tti bekapcsolasanak megakadalyozasara vagy
a forrasztéallomas eldirt elémelegitési idejének biztositasara
beadllithaté a bekapcsolas késleltetése funkcio

Opcio Leiras

0 sec OFF: az eléremend vakuum funkcio kikapcsolva
(gyari beallitas)

1-10 sec ON: az eléremend vakuum ideje egyénileg

& Menii el6hivasa » Allomas paraméter 3

Allomasparaméterek

) Vakuum bek. késlelt.000 sec

Vakuum kik. késlelt QUi EEE1d

ooooo

Kilépés

* csak a WXD2 tipusnal
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A kiforrasztépaka eltomédésének megakadalyozasara beallithato a
vakuum utanfutasi ideje.

Opci6 Leiras

0 sec OFF: a vakuum utanfutasa funkcié kikapcsolva
(gyari bedllitas)

1-10 sec ON: a vakuum utanfutasi ideje egyénileg

beallithato




Fesziiltségkiegyenlité hiively

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezds hively kulonb6zd bekotéseivel 4

a valtozat lehetséges:
e et
a | Kozvetlen foldelés csatlakozddugo nélkil (szallitasi
allapot).
b | Feszlltségkiegyenlitd | csatlakozddugoval, kiegyenlitd veze-
hively ték a kdzéps6 érintkezén.
¢ | Potencidlmentes csatlakozédugoval
Kozvetlen foldelés csatlakozédugoval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a valasztott
ellenallason keresztul.

Firmware frissités végrehajtasa

1. Kapcsolja ki a forrasztéberendezést.
) o 2. Dugja be az USB tarolét az USB csatlakozéba.
A firm pag fr{ssttes ideje alatt a 3. Kapcsolja be a forrasztéberendezést.
munkaélloméast nem szabad ) e )
kikapcsolni. A firmware frissités automatikusan lefut.

Amennyiben a munkaallomason Ujabb verziéju firmware van telepit-
ve, akkor ez nem lesz modositva.

Megjegyzés

Kiegészitd eszkoz csatlakoztatasa

Vegye figyelembe az attekint6é abrakat.
Kiegészitd eszkdz csatlakoztatasa

Kiegészité eszkdzoket a forrasztoberendezés elélapjan talalhaté csatlakozéhoz és/vagy a hatoldali
csatlakozéhoz lehet csatlakoztatni.

A forrasztéberendezés automatikusan felismeri, milyen kiegészité eszkdz van csatlakoztatva. Ezt
aforrasztoberendezés a bal (ellilsé csatlakozo) vagy a jobb (hatso csatlakozd) oldalon jelzi ki egy szim-
boélummal vagy a csatlakoztatott kiegészité eszkdz nevével.

Kiegészitd eszk6zok paraméterei bedllitasa

1. Valassza ki a kiegészité eszkozt a kiegészité eszkdz gombbal (eldl/hatul).
Akijelz6n megjelenik a beallithaté paraméter (pl. fordulatszam).

2. Allitsa be a kivant értéket a forgé-kivalasztd kerékkel.
3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal.

apolasa és karbantartasa

Tisztitsa meg a kezelSpanelt arra alkalmas tisztitokendével, ha az elszennyezddott.
Zarja le a nem haszndlt csatlakozokat zarésapkaval.
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Hibalizenetek és hibaelharitas

Jelzés/tiinet

Lehetséges ok

Hibaelharité intézkedések

Kijelzd ,- - -“

A szerszam nem lett felismerve
A szerszam meghibasodott

Ellenérizze a szerszam
csatlakozasat a készilékhez
Ellendrizze a csatlakoztatott
szerszamot

A kijelz6 nem miikédik (a kijelzé
ki van kapcsolva)

Nincs haldzati feszlltség

Kapcsolja be a halézati
kapcsol6t

Ellenérizze a halézati
feszliltséget
Ellenérizze a késziilék
biztositékat

OFF Tulterhelésvédelem Csak egy paka hasznalhato.
A csatorna nem kapcsolhaté be
WXD 2: A vakuum nincs csatlakoztatva Csatlakoztassa a

A kiforrasztészerszamon nincs
vakuum

A kiforrasztofuvoka eltomédott

A s(ritett levegd nincs
csatlakoztatva vagy a
csatlakoztatas hibas

vakuumtomiét a
vakuumcsatlakozéra

Tartsa karban tisztitd
szerszammal a
kiforrasztofuvokat

Csatlakoztassa a sdritett
levegét a siritettleveg6-
csatlakozora vagy ellenérizze a
csatlakozast

WXD 2:
A kiforrasztoszerszamon nem
elegend6 a vakuum

A kiforrasztészerszam
szlirépatrona megtelt
A forrasztoallomas

sz(irépatrona megtelt

Cserélje ki a
kiforrasztészerszam
szlir6patronat

Cserélje ki a forrasztoallomas
fészlréjének betétét

5 13 604 99

)

i o=

5 87 488 52

A vevd szavatossagi igényei a készilék vevéhoz tortént kiszallitasatdl szamitott egy év utan eléviinek.
Ez nem vonatkozik a vevé BGB (Német Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor allunk jot, ha a készilék tulajdonsa-
gaira és tartéssagara vonatkozé garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk ki.

A garancia érvényét vesziti szakszer(itlen hasznalat esetén, illetve ha szakképzetlen személyek végeznek

rajta médositasokat.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Tovabbi informaciokért kérem, latogasson el a www.weller-tools.com weboldalra.

180



Technické Udaje

Spajkovacie stanice/ WX 1 WX 2 WXD 2
Odpajkovacia stanica
Rozmery D x S x V 170 x 151 x 130 mm

(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Hmotnost’ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg
Sietové napatie 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Prikon Prikon 200 W 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Trieda ochrany |, skrinka antistaticka

IIl, spajkovacka
Poistka T2A
Rozsah teploty 100 - 450°C (550°C)

200 - 850°F  (999°F)
Regulovatelny rozsah teploty zavisi od naradia.

Presnost teploty +9°C (£17 °F)

Stabilita teploty +2°C (x4 °F)

Zasuvka vyrovnania poten-

cialov

Stla¢eny vzduch - Vstupny tlak 400 - 600 kPA
(58-87 psi) suchy stlaceny vzduch
bez oleja

Meni¢ stlac¢eného vzduchu | - spotreba vzduchu 35 | / min
max. podtlak 55 kPA (8 psi)

Pripojka stlaceného - Hadica na stlaéeny vzduch

vzduchu: Vonkajsi priemer 6 mm (0,24)

Ovladaci panel 255 x 128 dots / Podsvietenie

Rozhranie USB Riadiaca jednotka je vybavena ¢elnym rozhranim USB pre aktualizaciu

firmvéru, parametrovanie a monitoring.
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Pre vasu bezpecnost’

Dakujeme vam za ddveru, ktor(i ste nam preukazali kipou tohto pristroja.
Pri vyrobe boli dodrzané najprisnejSie poziadavky na kvalitu, ktoré zaru€uju dokonalu funkciu pristroja.

Tento navod obsahuje délezité informacie, aby ste mohli pristroj bezpe¢ne a odborne uviest do ¢innosti a aby
ste sami vedeli odstranit jednoduché poruchy.

Pred uvedenim do ¢innosti a pred pracou s pristrojom si prestudujte dokladne tento navod a prilozené
bezpecnostné pokyny.

Vystraha! Nebezpecéenstvo Urazu elektrickym priddom a popalenia
Upozornenie
Neodbornym pripojenim riadiacej jednotky hrozi nebezpeéenstvo zranenia
uderom elektrickym pradom a zariadenie sa méze poskodit. Pri prevadzke
riadiacej jednotky hrozi nebezpec&enstvo popalenia spajkovackou.

Pred uvedenim riadiacej jednotky do prevadzky si kompletne precitajte prilozené
bezpecfnostné upozornenia, bezpeénostné upozornenia uvedené v tomto
navode, ako aj navod k vasej riadiacej jednotke a dodrziavajte bezpe¢nostné
opatrenia, ktoré su v nich uvedené.

Pristroj bol vyrobeny zodpovedajic dneSnému stavu techniky a uznavanym bezpecnostno-technickym
pravidlam. Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo vzniku poranenia a vecnych §kod, ak nebudete dodrziavat
bezpec€nostné upozornenia uvedené v priloZzenej bezpecnostnej brozure, ako aj upozornenia uvedené v tomto
navode. Pristroj poskytujte tretim osobam vzdy spolu s tymto navodom na pouZzitie.

Tento pristroj nie je ur€eny k pouZivaniu osobami (v¢itane deti) s obmedzenymi telesnymi, zmyslovymi
alebo dusevnymi schopnostami alebo osobami s nedostatoénymi skisenostami a/alebo znalostami,
pokial nepracuju pod dozorom osoby zodpovednej za bezpeénost alebo pokial touto osobou neboli
pouceni o tom, ako sa pristroj ma pouzivat.

Deti by mali byt pod dozorom, aby bolo zaistené, Ze sa s pristrojom nebudu hrat.

Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom vyuzitia

Spajkovaciu stanicu/stanicu na odpajkovanie pouzivajte vyluéne v sulade s t€elom uvedenym v navode
na pouzitie, na spajkovanie a odpajkovanie za uvedenych podmienok.

Pouzitie zodpovedajlice danému Ucelu zahfiia aj

budete dodrziavat tento navod,

budete reSpektovat vSetky suvisiace dokumenty,

na pracovisku budete dodrziavat narodné predpisy o ochrane zdravia a prevencii Urazov.
Vyrobca neprebera zaruku za svojvolne vykonané zmeny na zariadeni.

Pouzité smernice

Spajkovacie stanice/odpajkovacia stanica firmy Weller zodpovedaju udajom vyhlasenia ES o zhode so
smernicami 2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/EU (RoHS).

Likvidacia

Elektrické naradie nevyhadzujte do komunalneho odpadu! Podla eurépskej smernice
2002/96/ES o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a zodpo-
vedajucich ustanoveni pravnych predpisov jednotlivych krajin sa pouzité elektrické nara-
die musi zbierat oddelene od ostatného odpadu a podrobit ekologicky Setrnej recyklacii.
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Pre vasu bezpecnost’

Uvedenie zariadenia do prevadzky

eI Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda udajom na typovom

Dodrziavajte prislusné navody Stitku.
na pouZzivanie pripojenych . o P
e Do zasuvky pripajat len vypnuty pristroj.

Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor automaticky test a
nacita hodnoty parametrov uloZzené v naradi.

Pozadovana teplota a pevné teploty su uloZzené v naradi. Skuto¢na
hodnota teploty stipa az po pozadovanu teplotu (= spajkovacka sa
zahrieva).

Spajkovanie a odspajkovanie

) Spajkovacie prace vykonavajte podla navodu na obsluhu vasej
Upozornenie D pripojenej spajkovacky.
Riadiace jednotky sa justovali Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

pre stredne velké spajkovacie Pri e . . s .
e 2 e ri prvom zahriati pokryte selektivny a pocinovatelny spajkovaci hrot
hroty. Pri vymene spajkovacie vrstvitkou spajky. Toto odstrani oxidacné vrstvy vzniknuté sklado-

Z?ogs%%zbﬁ/ a%f glalzflrtylozu vanim a necistoty na spajkovacom hrote.

vyskytovat odchylky. Pri prestavkach medzi spajkovanim a pri odkladani spajkovacky
dbajte na to, aby bol spajkovaci hrot dobre pocinovany.

NepouZivajte prili§ agresivne tavidla.

Vzdy dbajte na spravne dosadnutie spajkovacieho hrotu.
Pracovnu teplotu zvolte ¢o najnizsiu.

Pre danu aplikéciu si zvolte spajkovaci hrot Co najvacsieho tvaru;
Zelezné pravidlo: cca taky velky ako velkost spajky.

Zaistite velkoplo$ny prenos tepla medzi spajkovacim hrotom a
miestom spajkovania tym, Ze spéajkovaci hrot dobre pocinujete.

Spajkovaci systém pri dlh§ich pracovnych prestavkach vypnite alebo
pouzivajte funkciu Weller pre zniZenie teploty pri nepouzivani
spajkovacky.

Hrot pokryte spajkou, skor ako na dlhsi ¢as odlozite spajkovacku.

Spajku prikladajte a nanasajte priamo na spajkované miesto, nie na
spajkovaci hrot.

Spajkovacie hroty vymienajte pomocou prisluSného nastroja.
Na spéjkovaci hrot nevyvijajte Ziaden mechanicky tlak.

WX 2, WXD 2: Vypnutie pri pretazeni (255 W)

Ak sa na WX 2 / WXD 2 suc¢asne pripoja dve naradia, ktoré dohromady vyZaduju viac ako 255 W, dojde k
vypnutiu pri pretazeni.
Pouzivat sa smie vzdy iba jedno naradie/kanal.
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Menu parametrov

Menu parametrov je rozdelené na dve oblasti:

Parametre
Parameters wxp 120 m | Menu parametrov 1
Standby Temp. 150 °C Nastavenie pohotovostnej teploty (standby)

& ita":‘by Time 010 min Doba pohotovosti (Standby) (vypnutie teploty)
uto—0ff Time 020 min Doba AUTO-OFF (Dob t tickéh ti
Sensitivity normal .o.a UTO- (Doba automatického vypnutia)
coooo Exit Citlivost

5, Darameters wxp 120 m | Menu parametrov 2

2 Offset 000 °C Tolerancia reguldcie (tolerancia regulacie

o Perform. Hode standard teploty)

_J Temp. Window 020 °C Regulovanie

Procesné okna

coooo Exit

Parametre stanice

Station Parameters Parametre stanice 1

2 Language ENG Jazyk
| Unit °c Verzia jednotky teploty °C/°F (jednotky teploty)
Password Er3s ) .
Bullon Sound on Heslo (funkcia blokovania)

taoon P Zapnutie/vypnutie zvukov tlacidiel

Station Parameters Parametre stanice 2

#Y | cD-Contrast 032 Kontrast LCD
% LCD-Brightness 070 % Zakladny jas LCD
Screen saver off Setrie obrazovk
Pot. free output Off V? tco Z ? y
r
aoooo Exit ystup robota
Station Parameters Parametre stanice 3 (len WXD2)
)
Yacuum on—delay 000 sec Nabeh vakua

VYacuum off-delay 000 sec Dobeh vakua

ooooo Exit

Vyber potvrdte tlagidlom potvrdenia. Zobrazenie prejde do rezimu vyberu/zadavania.
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Menu parametrov

Nastavenie pohotovostnej teploty (standby)

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

Doba pohotovosti (Standby) (vypnutie teploty)

g Vyvolanie menu » Menu parametrov 1

Spajkovacky maju v rukovati rozpoznavanie vyuzitia (snimac), ktoré

pri nepouzivani spajkovacky automaticky spustia proces chladeni

Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi pohotovostna teplota
(Standby).

a.

g Vyvolanie menu » Menu parametrov 1

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
010 min
& Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

Pri nepouzivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nastaveného
pohotovostného ¢asu (Standby) zniZi na pohotovostnu teplotu
(Standby). Pohotovostny stav sa zobrazuje blikajucou indikaciou
skuto¢nej hodnoty a na displeji sa zobrazuje ,Standby*.

Stlacenim ovladacieho tla¢idla sa ukonci tento pohotovostny stav.

V néradi integrovany snimac¢ rozpozna zmenu stavu a deaktivuje
pohotovostny stav, hned ako sa s naradim pohne.

Volitefna | Popis
vybava

OFF Doba pohotovosti vypnuta (nastavenie zo zavodu)

1-99 min | Doba pohotovosti, individualne nastavitelna

Upozornenie D
Pri spajkovani s nizkou potrebou tepla méze byt negativne
ovplyvnena spolahlivost funkcie pohotovost' (Standby).

Doba AUTO-OFF (Doba automatického vypnutia) g Vyvolanie menu » Menu parametrov 1

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti doby AUTO-OFF vypne

ohrev spajkovacky.

Vypnutie teploty sa uskuto¢ni nezavisle od nastavenej funkcie poho-
tovosti (Standby). Skuto¢na teplota sa indikuje blikanim a sluzi ako

indikacia zvyskového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF*.

Volitefna | Popis
vybava

OFF Funkcia AUTO-OFF je vypnuta (nastavenie zo zavodu)

1-999 min | Doba AUTO-OFF, individualne nastavitelna.

g Vyvolanie menu » Menu parametrov 1

Citlivost’
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

Volitelna | Popis

vybava

low necitlivé — reaguje na silny (dlhy) pohyb
normal Standard (standard) (nastavenie zo zavodu)
high citlivé - reaguje na mierny (kratky) pohyb
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Menu parametrov

Tolerancia regulacie (tolerancia regulacie teploty) g Vyvolanie menu » Menu parametrov 2

Parameter wxp 120 =  SkutoCnu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prisposobit zadanim
e 000 °C tolerancie regulacie teploty o + 40 °C (+ 72 °F).

Regelverhalten standard
% Prozessfenster 020 °C

oooono Verlassen

Regulovanie & Vyvolanie menu » Menu parametrov 2
Parameters WEP 120 Funkcia stanovuje proces nahrievania spajkovacky pre dosiahnutie
) Dffset 000 °C nastavenej teploty naradia.
Perform. Hode standard Volitefna vybava | Popis
% Temp. Window 020 °C " y ,p " " " . -
Standard prispdsobené (stredné) nahrievanie (nastave-
-~ (standard) nie zo zavodu)
ooooo XI
pozvolne (sanft) | pomalé nahrievanie
agresivne rychle nahrievanie
(aggressiv)

Procesné okna & Vyvolanie menu » Menu parametrov 2
Parameters WXP 120 Teplotny rozsah nastaveny v procesnom okne stanovuje spravanie
20| Offsel 000 °C signalov bezpotencialového spinacieho vystupu.

e Perform. MHode standard
_J Temp. Hindow 020 °C Upozornenie D

Pri néradi s kruhovym svetlom LED (napr. WXDP 120) stanovuje
poooo Exit procesné okno svetelné spravanie sa kruhového svetla LED.

KonStantné svietenie znamena dosiahnutie predvolenej teploty, prip.
teplota sa nachadza v rémci zadaného procesného okna.

Blikanie signalizuje, Ze sa Systém nahrieva, prip. Ze sa teplota
nachadza mimo procesného okna.

Jazyk & Vyvolanie menu » Parametre stanice 1
g Station Parameters CHN | gxz FRA | Frangais RUS | Pycckui
i)
e ECNG DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
5 password e ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Button Sound On ESP | Espafiol ITA | ltaliano
ooooao Exit FIN | Suomi POR | Portugués

Verzia jednotky teploty °C/°F (jednotky teploty) & Vyvolanie menu » Parametre stanice 1

Station Parameters Volitel'na POpiS
) Language ENG vybava

it | °c Celsius

Password Er3s S -

Bullon Sound On F Fahrenheit

ooooo E)(it
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Menu parametrov

Heslo (funkcia blokovania) g Vyvolanie menu » Parametre stanice 1
Station Parameters Po zapnuti blokovania je mozné na spajkovacej stanici obsluhovat
s L iba tlacidla pevnej teploty. VSetky ostatné nastavenia nie je mozné
anguage ENG ~ . o
Uni o az do odblokovania prestavit.
e nit C
sl
Button Sound 0On ;
=~ Upozornenie D
ikt 4 Ak sa ma skutocne vybrat'iba jedna hodnota teploty, musia byt
ovladacie tlacidla (tlacidla pevnej teploty) nastavené na rovnaku
a Enter PIN hodnotu teploty.
uu 1 Zablokovanie spajkovacej stanice:

Pozadovany trojmiestny blokovaci kéd (medzi 001-999) nastavte
pomocou otacacieho-stlacacieho kolieska.

Blokovanie je aktivne (na displeji je zobrazeny zamok).
a Odblokovanie spajkovacej stanice

_ Station locked 1. Vyvolajte menu parametrov. Ak je blokovanie aktivne, otvori
sa automaticky bod menu Heslo. Na displeji sa zobrazia tri

L & 3 hviezdigky (**).

2. Trojmiestny blokovaci kdd nastavte pomocou otécacieho-
stlaCacieho kolieska.

3. Kéd potvrdte tlacidlom potvrdenia.

Zapnutie/vypnutie zvukov tlacidiel & Vyvolanie menu » Parametre stanice 1

Exit

Exit

Station Parameters Volitelna | Popis
| yb

Language ENG vybava

Unit °C ON zapnuté
% Passuword w%# OFF P te

Button Sound On vypnute

oooono Exit

Kontrast LCD & Vyvolanie menu » Parametre stanice 2
Station Parameters Volitefna | Popis

EE R CD—Contrast__ PRR vybava

g LCDBrightness 070 % 10 Kontrast LCD: nizke

_j Screen saver Off 60 Kontrast LCD: K
Pot. free output off ontras - Vysoke

ooooo Exit

Zakladny jas LCD g Vyvolanie menu P Parametre stanice 2
Station Parameters Volitelna | Popis
9y LCD—Contrast 032 vybava
070 % 10% Zakladny jas LCD: tmavé
Screen saver Off . o R -
Pot. free output  Off 100 % Zakladny jas LCD: svetlé
sooon Exit
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Menu parametrov

Setri¢ obrazovky g Vyvolanie menu P Parametre stanice 2

g Station Parameters Volitelna | Popis

% LD contrast 032 vybava

% LCD-Brightness 070 % ON zapnuté
Screen saver off OFF te
Pot. free output off vypnute
oooono Exit

Setri¢ obrazovky

Vystup robota g Vyvolanie menu » Parametre stanice 2

Station Parameters Vystup robota sa nachadza na zadnej strae zariadenia.
0 LCD-Contrast. 032 Na vyber st nasledovné volitelné body::
5 LCD-Brightness 070 % WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go
Screen saver ofr WX2/ WXD2: Off — lavy (links) — pravy (rechts) — lavy & pravy (links
off & rechts) — ZeroSmog — Stop&Go
oaase Exit | Voliterna Popis
vybava
#& lavy (links) Javy kanal naradia (nastavenie zo zavodu)
K pravy (rechts) | pravy kandl naradia
CICICICI0I00] REAR lavy & pravy | obidva kanaly naradia
1 6| RJ-Socket (links &
rechts)

max. 50 V/20 mA

ZeroSmog Zero Smog je vypnuté pri Standby, Off, Auto Off
alebo ked' nie je zasunuty Ziadny nastroj (WX 1).
Stop&Go pri Stop&Go je pouzité zadné rozhranie RS232 na
pohéranie optického transmitera, aby mohol byt
pomocou optického vlakna ovladany KHE-P.

Pri pouziti nastroja sa vystup nastavi na High, aby
sa transmiter ,aktivoval“. Okrem toho sa uzavrie
bezpotencialovy spinaci vystup.

Upozornenie D

Ak sa dosiahla pracovna teplota pre robot, potom sa na displeji
zobrazi — ok —. (nie pri Zero Smog)



Menu parametrov

Nabeh vakua *

Station Parameters

% Vacuum on—delay [EHlUEE-TTd

Yacuum off-delay 000 sec

ooooo

Exit

Dobeh vakua *

g Vyvolanie menu » Parametre stanice 3

Je mozné nastavit dobu oneskorenia zapnutia, aby sa zabranilo
pred€asnému spusteniu vyvevy alebo aby sa zarucila definovana
doba predhrievania miesta spajkovania.

Volitelna Popis

vybava

0 sec OFF: funkcia nabehu vakua je vypnuta (nastave-
nie z vyroby)

1-10 sec ON: doba nabehu vakua individualne

g Vyvolanie menu » Parametre stanice 3

Station Parameters

%J Yacuum on—delay 000 sec

Vacuum off—-delay [EHiEET1d

ooooo

Exit

* len WXD2

Je mozné nastavit dobu dobehu vakua, aby sa zabranilo upchatiu
odspajkovacieho pera.

Volitefna Popis

vybava

0 sec OFF: funkcia dobehu vakua je vypnuta (nastave-
nie z vyroby)

1-10 sec ON: doba dobehu vakua individualne nastavitelna
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Zasuvka vyrovnania potencialov

Prostrednictvom rézneho zapojenia zdierky 3,5 mm s pomocnym
a kontaktom sU mozné 4 varianty:

Natvrdo uzemnené | bez zastréky (stav z vyroby).

Zasuvka vyrovnania | so zastrékou, vyrovnavaci vodi¢ na
potencialov strednom kontakte.

Bezpotencialovo so0 zastrékou

Makké uzemnenie | so zastr¢kou a prispajkovanym odpo-
rom. Uzemnenie cez zvoleny odpor

Vykonanie aktualizacie firmvéru

1. Vypnite spajkovaciu stanicu.
3 . L 2. Pamétovy klu¢ zasunte do rozhrania USB.
Ppca§ priebehu gktuallzagle 3. Zapnite spajkovaciu stanicu.
firmvéru sa stanica nesmie ) i o i .
vypinat, Automaticky sa vykona aktualizacia firmvéru (pozri obr. 34).

Ak ste uz mali na stanici nainStalovany aktualnejsi firmvér, tento sa
nezmeni.

Upozornenie D

Pripojenie pridavnych zariadeni

Prihliadajte na obrazky prehladu.
Pripojenie pridavnych zariadeni

Pridavné zariadenia je mozné pripajat bud prostrednictvom rozhrania na ¢elnej strane a/alebo prostred-
nictvom rozhrania na zadnej strane spajkovacej stanice.

Spéjkovacia stanica automaticky rozpozna, aké pridavné zariadenie je pripojené. Spajkovacia stani-

ca zobrazi vlavo (predné rozhranie) alebo vpravo (zadné rozhranie) symbol alebo nazov pripojeného
pridavného zariadenia.

Nastavenie parametrov pridavnych zariadeni

1. Pridavné zariadenie vyberte prostredictvom tlagidla pre pridavné zariadenia (predné/zadné).
Nastavitelny parameter sa zobrazi na displeji (napr. otacky).

2. Pozadovanu hodnotu nastavte pomocou otac¢acieho-stlacacieho kolieska.
3. Hodnotu potvrdte tlagidlom potvrdenia

Osetrovanie a udrzba

Ovladaci panel ogistite pri znecisteni pomocou vhodnej €istiacej handricky.
Nepouzivané rozhrania uzatvorte pomocou uzatvaracich krytov.



Chybové hlasenia a odstranovanie portch

Hlasenie/symptom

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Zobrazenie ,- - -*

Naradie nebolo rozpoznan
Naradie je chybn

Skontrolujte pripojenie naradia
na zariadenie

Skontrolujte pripojené naradie

Ziadna funkcia displeja (Displej
vypnuty)

Nie je sietové napatie

Zapnite sietovy vypina
Skontrolujte napatie v sieti
Skontrolujte poistky zariadenia

Prevadzkovat sa smie iba

OFF Vypnutie pri pretazeni . 0
Kanal nie je mozné zapnut jedna spajkovacka.
WXD 2: Vakuum nepripojen Vakuovu hadicu pripojte na

Ziadne vakuum na
odspajkovacke

Odspajkovacia dyza upchat
Stlaceny vzduch nepripojeny
alebo pripojeny nespravne

pripojku vakua

Na odspajkovacej dyze
vykonajte tdrzbu pomocou
Cistiaceho naradia

Pripojte alebo prekontrolujte
stlaeny vzduch na pripojke
stlaéeného vzduchu

WXD 2:
Nedostatocné vakuum na
odspajkovacke

Filtracna kartusa na
odspajkovacke pin

Hlavny filter na spajkovacej
stanici pin

Vymernite filtraénu kartuSu na
odspajkovacke

Vymernite vlozku hlavného filtra
na spajkovacej stanici

5 13 604 99

& aly g

5 87 488 52

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru st preml¢ané jeden rok po jeho dodani kupujucemu.
Neplati to pre regresné naroky kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obciansky zakonnik).
Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba v pripade, ak sme zaruku spolahlivosti alebo trvanlivosti
pisomne vystavili a oznacili pojmom ,Zaruka“.
Zaruka prepada pri neodbornom pouzivani a ak boli vykonané zasahy nekvalifikovanymi osobami.

Technické zmeny vyhradené!

Informujte sa prosim na internetovej stranke www.weller-tools.com.
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Tehni¢ni Podatki

Spajkalne/ Odspajkalne
postaje

WX 1 ‘ WX 2 ‘ WXD 2

Mere D x S x V 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Teza pribl. ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg

Omrezna napetost

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Poraba moci 200 W 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Stopnja zascite I, antistati¢no ohisje
I1l, spajkalnik
Varovalka T2A
Temperaturno obmocje 100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F  (999°F)

Temperaturno obmocje regulacije je odvisno od orodja.

Temperaturna natanénost

+9°C (£ 17 °F)

Stabilnost temperature

£2°C (+ 4 °F)

Vti¢nica za izenacevanje
potenciala

Komprimiran zrak

- Vstopni tlak 400 - 600 kPa
(58-87 psi) suh komprimiran zrak
brez olja

Pretvornik na komprimiran
zrak:

- Poraba zraka 35 | / min
maks. podtlak 55 kPa (8 psi)

Prikljuéek za komprimirani
zrak:

- Pnevmatska cev
zunanjega premera 6 mm (0,24%)

Ekran

255 x 128 dots / Osvetljeno ozadje

Vmesnik USB

Krmilna naprava je opremljena z vmesnikom USB na sprednji strani za
posodobitev firmware-a, parametriranje in nadzor.
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Za vaso varnost

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali z nakupom te naprave.

Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi standardi kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje napra-
ve.

V teh navodilih so podane pomembne informacije za varen in pravilen zagon naprave, upravljanje in
vzdrzevanje ter popravilo manj$ih motenj na napravi.

Pred zagonom naprave in preden zaénete z delom v celoti preberite ta navodila in prilozena varnostna
navodila.

Opozorilo! Udar toka in nevarnost opeklin

Zaradi nestrokovnega priklopa krmilne naprave obstaja nevarnost poSkodb
zaradi udara elektricnega toka in poSkodovanja naprave. Pri uporabi krmilne
naprave obstaja nevarnost opeklin na spajkalnem orodju.
Pred zacetkom uporabe krmilne naprave preberite skrbno vse prilozene
varnostne napotke, varnostne napotke v teh navodilih za uporabo kot tudi
navodila za va$o krmilno napravo in upostevajte previdnostne ukrepe, ki so
zapisani v njih.

Ce spajkalnega orodja ne potrebuijete, ga veno odloZite v varnostno odloZisge.

Naprava je izdelana v skladu z najnovejSimi tehni¢nimi standardi in priznanimi varnostno-tehni¢nimi pravili. KI-
jub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali predmetov, ¢e ne upostevate varnostnih navodilih iz prilozenega
zvezka ter varnostnih opozoril v teh navodilih. Napravo vedno predaijte tretjim osebam skupaj z navodili za
uporabo.

Ta naprava ni namenjena uporabi s strani oseb (vklju€ujo¢ otroke) z omejenimi fizi€nimi, senzori¢nimi
ali dusevnimi zmogljivostmi ali s pomanjkankljivimi izkusnjami in/ali znanji razen, ¢e so pod nadzorom
pristojne osebe ali so od le te prejeli navodila kako je potrebno napravo uporabljati.

Otroke je potrebno nadzorovati, da se zagotovi, da se z napravo ne bodo igrali.

Uporaba v skladu s predpisi

Izraz ,spajkalne/odspajkalne postaje” uporabljajte izklju€no v skladu z nameni, navedenimi v navodilih za
uporabo, in sicer za spajkanje in odspajkanje pod tu navedenimi pogoji.
Namenska uporaba vkljuéuje tudi, da
upostevate za navodila,
upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,
da na kraju uporabe upos$tevate nacionalne predpise za preprec¢evanje nesrec.
Za samovoljno opravljene spremembe naprave izdelovalec ne prevzema nobenega jamstva.

Upostevane smernice

Wellerjeve spajkalne/odspajkalne postaje ustrezajo ES izjavi o skladnosti v skladu z direktivami
2004/108/ES, 2006/95/ES in 2011/65/EU (RoHS).

Odstranjevanje

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi odpadki! V skladu z Evropsko direktivo
2002/96/EC o odpadni elektricni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni
zakonodaiji je treba elektricna orodja ob koncu njihove Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih
predati v postopek okolju prijaznega recikliranja.
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Za vaso varnost

Zacetek dela z napravo

Napotek . . . -

N . : Preverite, ali omrezna napetost ustreza podatkom na ploscici s
Upostevajte navodila za podatki.
uporabo prikiopljenin naprav. Napravo priklopite na vti€nico samo v izklopljenem stanju.
Po vklopu naprave mikroprocesor izvede samodejni test in prebere
vse v orodju shranjene vrednosti parametrov.

Zelena in stalna temperatura sta shranjeni v orodju. Dejanska
temperatura narasca, dokler ni doseZena Zelena temperatura (= spa-
jkalno orodje se segreva).

Spajkanje in odspajkanje

Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo prikloplienega
Napotek spajkalnega orodja.
Krmilne naprave so bile Ravnanje s spajkalnimi konicami

nastavljene za srednjo velikost ! ) — . . . .
3 ; ] Pri prvem segrevanju nanesite cin na izbrano spajkalno konico, ki jo
SLE) Gl [eliG2: 2SI lahko pocinite. To odstrani s spajkalne konice oksidirano plast in

umpeonrj:l\)/g g?jé?hasl;yzailgzih umazanijo, ki se je nabrala med skladis¢enjem.
konic lahko pride do Med odmori pri cinanju in pred odlaganjem spajkalnika pazite, da bo

odstopanj. spajkalna konica dobro pocinana.
Ne uporabljajte agresivnih talil.
Vedno pazite na pravilen sed spajkalnih konic.
Delovno temperaturo izberite kar se da nizko.

Za uporabo izberite najvecjo mozno obliko spajkalne konice.
Groba ocena: pribl. tako veliko kot mesto spajkanija.

Poskrbite za velikoploskovni prenos toplote med spajkalno konico in
mestom spajkanja tako, da spajkalno konico dobro pocinite.

Pri daljSem premoru spajkalnik izklopite ali uporabite Wellerjevo
funkcijo za zniZanje temperature, ko naprave ne uporabljate.

Preden spajkalnik shranite za dalj ¢asa, prevlecite konico s spajko.
Lot dajte neposredno na mesto spajkanja ne na spajkalno konico.
Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.

Na spajkalno konico ne ustvarjajte mehanskega pritiska.

WX 2, WXD 2: Izklop zaradi preobremenitve (255 W)

Ce sta na WX 2/ WXD 2 istogasno priklopljeni dve orodii, ki skupaj potrebujeta ve¢ kot 255 W, se spajkalna
postaja zaradi preobremenitve izklopi.

Uporabljate lahko le eno orodje/kanal.



Meni parametrov

Meni parametrov je razdeljen v dve obmog;ji:

Parametri postaje

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit
a Parameters WXP 120 &5,
_AJ Offset 000 °C
Perform. Hode standard
% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit
Parametri
a Station Parameters
_a] Language ENG
Unit °C
% Password Er s
Button Sound On
ooooo Exit
a Station Parameters
—Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver off
Pot. free output Off
aoooo Exit
a Station Parameters
_a] Yacuum on—delay 000 sec
Yacuum off-delay 000 sec
ooooo Exit

Meni parametrov 1

Temperatura v stanju pripravljenosti

Cas stanja pripravljenosti (izklop ogrevanja)
Cas samodejnega izklopa (AUTO-OFF)
Obcutljivost

Meni parametrov 2

Temperaturna razlika (offset)
Krmiljenje
Okno za prikaz poteka

Parametri postaje 1

Jezik

Enote temperature °C/°F

Geslo (funkcija zapore procesnih parametrov)
Vklop/izklop tona tipk

Parametri postaje 2

Kontrast LCD zaslona
Svetlost LCD zaslona
Ohranjevalnik zaslona
Izhod za robota

Parametri postaje 3 (samo WXD2)

Predtek podtlaka
Iztek podtlaka

Potrdite izbiro s tipko za vnos. PrikaZe se nacin izbire/vnosa.
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Meni parametrov

Temperatura v stanju pripravljenosti g Priklic menija » Meni parametrov 1

Parameters wxP 120m |  Spajkalna orodja imajo v ro€aju senzor, ki zaznava uporabo. Ce

Standby Temp. 150 °C oroga ne uporablja.te, se samodgjno vklopllohlajanje. .

Standby Time 010 min Po izklopu ogrevanja se samodejno nastavi temperatura v stanju
%9 Auto-0fF Time 020 min pripravijenosti (Standby).

Sensitivity normal

noooo Exit

Cas stanja pripravljenosti (izklop ogrevanja) g Priklic menija » Meni parametrov 1
Parameters wxp 20m o] Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatura po izteku nastavl-
Standby Temp 150 °C jenega Casa Setback znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti

" . Standby). Stanje pripravljenosti je prikazano z utripajo¢im prikazom
010 ain | (3 1 ke :
85 Auto-0ff Time 020 min deja‘n.ske vrednosti |n.na za.slonu je pr|kazan9 ,,St.andb)./ -

Sensitivity normal S pritiskom na upravljalno tipko koncate stanje pripravljenosti.
Senzor, ki je vgrajen v orodju, zazna spremembo stanja in deaktivira
stanje pripravljenosti, takoj ko orodje premaknete.

ooooo Exit

Opcija Opis

OFF Cas stanja pripravljenosti je izklopljen (tovarniska
nastavitev)

1-99 min | ¢as stanja pripravljenosti, individualno nastavljiv

Napotek
Pri spajkanju, kjer je majhna potreba po toploti, lahko pride do
zmanj$anja zanesljivosti funkcije Standby.

Cas samodejnega izklopa (AUTO-OFF) gl Priklic menija » Meni parametrov 1
Parameters wxp 20m o] Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo gretje spajkalnika po izteku
Standby Temp. 150 °C nastavljenega f':asa za sar.nodejm. izklop |zk|0p||9. i
Standby Time 010 min I1zklop ogrevanja se opravi neodvisno od nastavljene funkcije Stand-

& 020 min by. Prikaz dejanske temperature utripa in sluzi kot prikaz preostale
Sensitivity normal toplote, na ekranu se pojavi ,AUTO-OFF*.
oooono Exit Opc|ja 0p|s
OFF Funkcija AUTO-OFF je izklopljena (tovarniska nasta-
vitev)
1-999 min | Cas funkcije AUTO-OFF, individualno nastavljiv.

Obcutljivost g Priklic menija » Meni parametrov 1
Parameters WXP 120 Opcija Opis
Standby Temp. 150 °C low neobéutljivo — reagira na moéne (dolge) premike
Standby Time 010 min - .

% auto—0fF Time 020 min normal standardno (tovarniska nastavitev)
normal high obcutljivo - reagira na lahke (katke) premike
coooo Exit
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Meni parametrov

Temperaturna razlika (offset)

a Parameter WXP 120 &5,
_AJ Offset 000 °C

Regelverhalten standard
% Prozessfenster 020 °C

oooono Verlassen

Krmiljenje
Parameters WXP 120
=) Offset 000 °C
Perform. Hode standard
% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit

Okno za prikaz poteka

&l Priklic menija » Meni parametrov 2

Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom tempera-
turne razlike spremeni za 40 °C (72 °F).

&l Priklic menija » Meni parametrov 2

Funkcija dolo¢a nacin segrevanja spajkalnega orodja, dokler ni
doseZena nastavljena temperatura orodja.

Opcija Opis

standard- | prilagojeno (srednje) segrevanje (tovarni§ka nastavi-
no tev)

pocasno | pocasno segrevanje

hitro hitro segrevanje

gl Priklic menija » Meni parametrov 2

3 Parameters WXP 120 5
_Aj Offset 000 °C
Perform. MHode standard

% Temp. Window 020 °C

ooooo Exit

Temperaturno obmogje, ki je nastavljeno v oknu za prikaz poteka,

dolo¢a obnasanje signala izklopa izhoda brez potenciala.

Napotek

Pri orodjih s svetlobnim obro¢em z LED-diodami (npr. WXDP 120)
dolo¢a okno za prikaz poteka svetilnost svetlobnega obro¢a z LED-

diodami.

Ce sveti neprekinjeno, to pomeni, da je doseZena nastavijena
temperatura oz. temperatura znotraj danega okna za prikaz poteka.

Utripanje pomeni, da se sistem segreva oz. temperatura Se ni znotraj
okna za prikaz poteka.

Jezik & Priklic menija » Parametri postaje 1
g Station Parameters CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckui
il
e £ DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
) prscuord x ENG | English HUN | Magyar TUR | Tiirkge
Button Sound on ESP | Espafiol ITA Italiano
ooooao Exit FIN | Suomi POR | Portugués
Enote temperature °C/°F g Priklic menija » Parametri postaje 1
Station Parameters Opcija Opis
: Language ENG °C Celsius
°C . -
| Password . F Fahrenheit
Button Sound On
ooooo Exit
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Meni parametrov

Geslo (funkcija zapore procesnih parametrov 3 Priklic menija » Parametri postaje 1
g
Station Parameters Po vklopu zaklepanja lahko na spajkalni postaji uporabljate le Se
4 L tipke za stalno temperaturo. Vse ostale nastavitve se do deblokiranja
anguage ENG N
. o zaklenjene.
o Unit C
) T
Button Sound 0
utton Soun n Napotek
coooo Exit

Ce naj bo na voljo samo ena vrednost temperature, je treba
upravijalne tipke tipke za stalno temperaturo) nastaviti na enako
& Enter PIN vrednost.

00 1 Zapah spajkalne postaje:
Nastavite Zeleno trimestno kodo zaklepanja (med 001-999) z vrtl-
Exit jivim kolescem s klikom.

Zaklepanije je aktivno (na zaslonu je prikazana klju¢avnica).
Odklepanje spajkalne postaje

] _ Station locked 1. Prikligite meni parametrov. Ce je zaklepanje aktivno, se samodej-
no odpre tocka menija Geslo. Na zaslonu se prikazejo tri zvezdice
%k ).
2. Nastavite trimestno kodo zaklepanja s pomocjo vrtljivega kolesca
s klikom.

Exit

3. Potrdite kodo s tipko za vnos.

Vklopl/izklop tona tipk g Priklic menija » Parametri postaje 1

8 Station Parameters Opcija Opis

4|

= Language ENG ON vkljuéeno
Unit °C —

@_Vj Password EEHR OFF izklju¢eno
Button Sound on
ooooo Exit

Kontrast LCD zaslona & Priklic menija » Parametri postaje 2
g Station Parameters Opcija Opis

|
= B D —Contrast 032 10 Kontrast LCD zaslona: nizko

LCD-Brightness 070 % o
%) scroen saver off 60 Kontrast LCD zaslona: visoko

Pot. free output off

ooooo Exit

Svetlost LCD zaslona g Priklic menija » Parametri postaje 2
g Station Parameters Opcija Opis

)
% ‘°“3t ggg . 10% Svetlost LCD zaslona: temno
50 Scmeav off 100 % Svetlost LCD zaslona: svetlo

Pot. free output off

ooooo Exit
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Meni parametrov

Ohranjevalnik zaslona g Priklic menija » Parametri postaje 2
g Station Parameters Opcija Opis
_AJ LCD—-Contrast 032 ON vkljuéeno
LCD-Brightness 070 % o
% Screen saver Ooff OFF izkljuceno
Pot. free output Off
oooono Exit

Ohranjevalnik zaslona

Izhod za robota & Priklic menija » Parametri postaje 2

Station Parameters Izhod robota je na hrbtni strani orodja.
&y LCD-Contrast 032 Na izbiro so naslednje tocke::
5 LCD-Brightness 070 % WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go
Screen saver off WX2/ WXD2: Off — levo — desno — levo in desno — ZeroSmog —
off Stop&Go
coooo Exit Opcija Opis
W levo levi kanal orodja (tovarniSka nastavitev)
A desno desni kanal orodja
,4‘67,
levo in desno | oba kanala orodja
oo E.IJE{\SRocket ZeroSmog Zero Smog je izkljueno pri Standby (stanje
pripravljenosti), Off (izklop), Auto Off (samodejni
max. 50V /20 mA izklop) ali ko ni vstavljeno nobeno orodje (WX 1).
Stop&Go pri Stop&Go se za pogon opti€nega prenosnika

uporablja vmesnik RS232 na zadniji strani, da se
lahko KHE-P krmili prek svetlobnega vodnika.

Pri uporabi orodja se izhod postavi na High
(visoko), da se prenosnik ,aktivira“. Poleg tega se
brezpotencialni izhod zapre.

Napotek

Ko je doseZena delovna temperatura robota, se na zaslonu prikaze
— ok —. (ne pri Zero Smog)
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Meni parametrov

Predtek podtlaka * g Priklic menija » Parametri postaje 3
Stationsparameter Da bi preprecili predcasen vklop Crpalke ali omogogili dolocen Cas
e 000 sec plr(cledgrevanja mesta spajkanja, lahko nastavite ¢as zakasnitve

VYakuum Nachlauf 000 sec vkiopa.

Opcija Opis

0 sec OFF: funkcija predteka podtlaka je izklju¢ena
@oooa Verlassen (tovarnika nastavitev)

1-10 sec ON:‘as predteka podtlaka, individualno nastavljiv

Iztek podtlaka * g Priklic menija » Parametri postaje 3

Stationsparameter Da se izognete zamasitvi odspajkalnika, lahko nastavite Cas izteka
—Aj Vakuum Vorlauf 000 sec podtiaka.
000 sec Opcija Opis
0 sec OFF: funkcija izteka podtlaka je izklju¢ena
(tovarniska nastavitev)
ooooo Yerlassen S o -
1-10 sec ON:as izteka podtlaka, individualno nastavljiv
* samo WXD2
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Vti€nica za izenacevanje potenciala

Razliéne vezave zaskocne vti¢nice 3,5 mm omogoc¢ajo stiri razlicice:

_ L a | Trda ozemljitev brez vti¢a (tovarniSka nastavitev).
b b | Vticnica za z vtiCem, izenacCevalni vod na srednjem
v izenacevanje po- kontaktu.
tenciala
. D —— C |Brez potenciala z vticem.
" d |Mehka ozemljitev z vti€em in prispajkanim uporom.
L d g M2 Ozemljitev preko izbranega upora.

Posodobitev firmware-a

1. Izklopite spajkalno postajo.

2. Vstavite klju¢ v vmesnik USB.

3. Vklopite spajkalno postajo.

Posodobitev firmware-a bo opravljena samodejno (glejte sl. 34).

Ce je na vasi postaji novejsa razligica firmware-a, ta ne bo prepisa-
na.

Priklop pomoznih naprav

Upostevaijte sliki s pregledom.
Priklop pomoznih naprav

Napotek

Med posodobitvijo firmware-a
postaje ne smete izklopiti.

Pomozne naprave lahko priklopite na vmesnik na sprednji strani in/ali na vmesnik na hrbtni strani spaj-
kalne postaje.

Spajkalna postaja samodejno zazna, katera pomozna naprava je priklopljena. Spajkalna postaja kaze
levo (vmesnik spredaj) ali desno (vmesnik zadaj) simbol ali ime priklopljene pomozne naprave.

Nastavitev parametrov pomozne naprave

1. Izberite pomozno napravo s pomogjo tipke za pomozno napravo (spredaj/zadaj).
Na zaslonu se prikaze nastavljivi parameter (npr. $tevilo vrtljajev).

2. Nastavite Zeleno vrednost z vrtljivim kolescem s klikom.
3. Potrdite vrednost s tipko za vnos.

Nega in vzdrzevanje

Umazan upravljalni pult oistite z ustrezno krpo.
Vmesnike, ki jih ne uporabljate, zas¢itite s pokrovékom.
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Sporocila o napakah in odpravljanje napak

Sporogéilo/Simptom

Mozen vzrok

Ukrepi za pomo¢

Prikaz ,- - -“

Orodje ni prepoznano
Orodje je v okvari

Preverite priklop orodja na
napravo

Preverite priklopljeno orodje

Ni prikaza (zaslon je ugasnjen)

V omrezju ni napetosti

Vklopite omrezno stikalo
Preverite omrezno napetost
Preverite varovalko naprave

OFF (izklop) Izklop zaradi preobremenitve Upo_rablj_ate lahko le en
Kanala ni mozno vklopiti spajkalnik.
WXD 2: Podtlak ni priklju¢en Priklopite cev za podtlak na

Na odspajkalniku ni podtlaka

Soba odspajkalnika je
zamasena

Podtlak ni priklju¢en ali pa ni
priklju€en pravilno

nastavek za podtlak

Sobo odspajkalnika ogistite z
orodjem za CisCenje
Prikljucite kompromiran zrak
na nastavek za komprimiran
zrak oz. preverite priklop

WXD 2:
Nezadosten podtlak na odspa-
jkalniku

Polna filtrska kartu$a na
odspajkalniku

Poln glavni filter na spajkalni
postaji

Zamenjaijte filtrsko kartu$o na
odspajkalniku

Zamenjajte vioZek glavnega
filtra na spajkalni postaiji

5 13 804 99

@ a g

5 87 488 52

Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem letu od dobave. To ne velja za regresne zahtevke kupca

po §§ 478, 479 BGB.

V garanciji, ki smo jo izdali mi, jam¢&imo le, e smo pisno izdali garancijo za kakovost ali trajnost ob

uporabo pojma ,Garancija“.

Garancija ne velja v primeru nestrokovne uporabe in kadar v napravo posegajo nekvalificirane osebe.

Pridriujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Podrobnejse informacije najdete na spletni strani www.weller-tools.com.
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Tehnilised Andmed

Jootejaamad/ Loppjoote- WX 1 WX 2 WXD 2
jaamad
Moédtmed P x L x K 170 x 151 x 130 mm

(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Kaal ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg
Vorgupinge 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Voéimsustarve Véimsus- 200 W 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
tarve
Kaitseklass I, Antistaatiline korpus

I, Jooteseade
Kaitse T2A
Temperatuurivahemik 100 - 450°C (550°C)

200 - 850°F  (999°F)
Reguleeritava temperatuuri ala sdltub instrumendist.

Temperatuuri tdpsus +9°C (x17 °F)

Temperatuuri stabiilsus +2°C(x4°F)

Potentsiaalide
Uhtlustuspuks

Surudhk - Sisendrdhk 400 - 600 kPA
(58-87 psi), kuiv dlivaba surudhk

Suruéhu muundur - Ohutarve 35 I/min
max alardhk 55 kPA (8 psi)
Surudhu thendus - Surudhuvooliku

vélimine 1abimdét 6 mm (0,24")

Ekraan 255 x 128 dots / Taustavalgustus

USB-liides Juhtplokk on varustatud esikiljel asuva USB-liidesega firmavara ajako-
hastamiseks, parametreerimiseks ja monitoorimiseks.
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Teie ohutuse huvides

Taname teid selle seadme ostmisega naidatud usalduse eest.
Tootmisel on jargitud rangeid kvaliteedindudeid, mis tagavad seadme tdrgeteta t6o.

See kasutusjuhend sisaldab tahtsat teavet, kuidas seadet ohutult ja korrektselt kasutusele vétta, kasutada,
hooldada ning lihtsamaid rikkeid ise kdrvaldada.

Lugege see kasutusjuhend ja juuresolevad ohutusjuhised enne seadme kasutuselevéttu ja sellega
tootamist hoolikalt labi.

Hoiatus! Elektril66gi- ja poletusoht
Juhtseadme ebadigel thendamisel esineb vigastusoht elektrilddgi tottu ja see
voib vigastada seadet. Juhtseadme kasutamisel esineb pdletusoht jooteinstru-
mendilt.
Lugege lisatud ohutusjuhised, kasutusjuhendi ohutusjuhised ja juhtseadme
ohutusjuhised enne juhtseadme kasutuselevéttu taielikult 1abi ja jargige
kirjeldatud ettevaatusabindusid.

Kui Te jooteinstrumenti ei kasuta, siis asetage see alati turvahoidikusse.

Seade on toodetud vastavalt tdnapaeva tehnika tasemele ja vastab kehtivatele ohutuseeskirjadele. Kui Te
ei jargi lisatud ohutusvihikus olevaid ohutusjuhiseid ning juhendis sisalduvaid hoiatusi-markusi, voib tekkida
inimeste ja esemete vigastamise oht. Andke seade kolmandatele isikutele edasi alati koos kasutusjuhendiga.

Seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks flusiliste, sensoorsete voi vaimsete puuetega isikutele (lapsed
kaas arvatud) véi isikutele, kellel puuduvad kogemused ja teadised seadme kasutamiseks, vélja arvatud
nende turvalisuse eest vastutava isiku jarelevalve all voi juhendamisel.

Lapsed peavad olema jarelevalve all, et nad seadmega ei mangiks.

Kasutusotstarbele vastav kditamine

Kasutage jootejaama/léppjootejaama ainult kasutusjuhendis nimetatud otstarbel, see tdhendab: siin
kirjeldatud tingimustel jootmiseks ja lahtijootmiseks.

Sihtotstarbelise kasutuse alla kuulub ka:
Te jargite seda juhendit ja
koiki teisi kaasnevaid dokumente,
peate kinni kdigist riiklikest eeskirjadest 6nnetuste ennetamiseks
Omavoliliste seadme juures tehtud muudatuste eest valmistajatehas endale vastutust ei vota.

Arvestatud direktiivid

Welleri jootejaamad/Ippjootejaamad vastavad EU vastavuskinnituse andmetele ning direktiividele
2004/108/EU, 2006/95/EU ja 2011/65/EU (RoHS).

Jaatmekaitlus

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks muutunud elektrilisi tooriistu koos olmejaétmetegal

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri- ja elektroo-

nikaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi nduete kohaldamisele likmesriikides tuleb

asutuskolbmatuks muutunud elektrilised tooriistad koguda eraldi ja keskkonnasaastlikult
_ korduskasutada voi ringlusse vétta.
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Teie ohutuse huvides

Seadme kasutuselevott

Juhis

Kontrollige, kas vorgupinge vastab titbisildil ndutavale.

Jélgige (ihendatud seadmete
vastavaid kasutusjuhendeid.

Uhendage seade pistikupessa ainult vélja liilitatult.

Parast seadme sisselulitamist teostab mikroprotsessor kontrollopera-
tsiooni ja loeb instrumenti salvestatud parameetrite vaartused sisee.
Sihttemperatuur ja plsitemperatuurid on salvestatud instrumenti.
Temperatuuri reaalvaartus tduseb kuni sihttemperatuurini (= jooteins-
trumenti soojendatakse).

Jootmine ja lahtijootmine

) Jootmistéddel lahtuge hetkel Gihendatud jooteinstrumendi kasutus-
Juhis juhendist.
Juhtseadmed on héélestatud Jooteotsikute kasutamine

keskmise suurusega
Jjooteotsikute jérgi. Otsikute
vahetamisel voi teise kujuga
otsikute kasutamisel voib
esineda hélbeid.

Niisutage selektiivne ja tinaga kaetav jooteotsik esmakordsel
kasutamisel joodisega. See eemaldab jooteotsikult ladustamisel
sinna tekkinud oksiidikihid ja mustuse.

Osutage jootepauside ajal ja jootekolvi kdestpanekul tdhelepanu
sellele, et jooteotsik oleks tinaga hasti kaetud.

Arge kasutage liga agressiivseid rabusteid.
Jalgige alati, et jooteotsikud oleksid nduetekohaselt kinnitatud.
Valige nii madal to6temperatuur kui vdimalik.

Valige rakenduse jaoks suurim voimalik jooteotsiku kuju
Rusikareegel: umbes nii suur kui jooteasend.

Hoolitsege vdimalikult suure pindalaga soojusilekande eest
jooteotsiku ja jootekoha vahel; selleks katke jooteotsik hasti tinaga.

Lilitage pikemate t6opauside ajal jootesiisteem valja voi kasutage
Welleri temperatuuri langetamise funktsiooni, kui jootesiisteemi ei
kasutata.

Enne kui Te asetate jootekolvi pikemaks ajaks korvale, niisutage
otsik joodisega.

Juhtige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.

Vahetage jooteotsikuid selleks ettenahtud instrumendi abil.

Arge avaldage jooteotsikule mehaanilist jsudu.

WX 2, WXD 2: Ulekoormuskaitse (255 W)

Kui WX 2 / WXD 2-ga ihendatakse Uiheaegselt kaks instrumenti, mis tarbivad kokku tle 255 W, rakendub

lUlekoormuskaitse vélja.

Alati saab kasutada ainult Giht instrumenti/kanalit.
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Parameetrimeniii

Parameetrimenii on jaotatud kaheks piirkonnaks:

Parameetrid

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit
4 Parameters WXP 120 &5,
_Aj Offset 000 °C
Perform. Hode standard
% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit
Jaama parameetrid
4 Station Parameters
_AJ Language ENG
Unit °C
% Password Er3s
Button Sound On
ooooo Exit
3 Station Parameters
—Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver off
Pot. free output Off
aoooo Exit
4 Station Parameters
_AJ Yacuum on—delay 000 sec
VYacuum off-delay 000 sec
ooooo Exit

Parameetrimeniii 1

Ootereziimi temperatuur

Ootereziimi aeg (temperatuuri valjalllitamine)
AUTO-OFF aeg (automaatne valjalilitusaeg)
Tundlikkus

Parameetrimenii 2
Ofset (temperatuuri-ofset)
Reguleerimisreziim
Protsessiaken

Jaama parameetrid 1
Keel
Temperatuuri versioon °C/°F (temperatuuritihikud)
Parool (lukustusfunktsioon)
Klahvitoonid sees/valjas

Jaama parameetrid 2

LCD-kontrastsus
LCD-taustaheledus
Ekraanisaastja
Robotivaljund

Jaama parameetrid 3 (ainult WXD2)

Vaakumi eelkaivitus
Vaakumi jarelt6d

Kinnitage valik sisestusklahviga. Nait vahetub valiku/sisestusreziimi.
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Parameetrimeniii

Ootereziimi temperatuur

&l Menlu avamine » Parameetrimeniiii 1

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal

ooooo Exit

Jooteinstrumendid on varustatud kasutamistuvastusega (andur) ka-
epidemes, mis lUlitab jooteinstrumendi mittekasutamisel jahutusope-
ratsiooni automaatselt sisse.anduriga

Parast temperatuuri valjalllitamist viiakse see automaatselt
ootereziimi temperatuurile.

Ootereziimi aeg (temperatuuri valjaliilitamine)

Parameters WXP 120 &5,
Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
e i

Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

AUTO-OFF aeg (automaatne valjaliilitusaeg)

&l Menlu avamine » Parameetrimeniiii 1

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, siis langetatakse temperatuur
parast valitud ootereziimi-aja mé6dumist ootereziimi temperatuurile.
Ootereziimi naidatakse vilkuva reaalvaartuse naiduga ja ekraanil
kuvatakse ,Standby* (,Ootereziim").

Vajutamine juhtklahvile I6petab selle ootereziimi. Instrumenti integ-
reeritud andur tuvastab oleku muutuse ja deaktiveerib ootereziimi
oleku niipea, kui instrumenti liigutatakse.

Lisafunkt- | Kirjeldus

sioon

OFF Ootereziimi aeg on valja lilitatud (tehaseseaded)
1-99 min Ootereziimi aeg, individuaalselt reguleeritav
Juhis

Véikese soojustarbega jootetééde juures voib ooterezZiimi- funktsioo-
ni usaldusvéérsus olla piiratud.

&l Menliu avamine » Parameetrimeniiii 1

Parameters WXP 120 &5,
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min

% Auto—Off Time 020 min

Sensitivity normal

ooooo Exit

jooteinstrumendi mittekasutamisel lUlitatakse AUTO-OFF-aja méodu-
misel instrumendi soojendus vélja.

Temperatuuri valjalilitamine toimub séltumata ooteaja-funktsioonist.
Reaaltemperatuur kuvatakse vilkuvalt ja seda kasutatakse jagksoo-
juse nadiduna. Ekraanile ilmub ,AUTO-OFF*.

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

OFF ,0 min“: AUTO-OFF funktsioon on valja lilitatud (teha-
seseade)

1-999 min | AUTO-OFF aeg, individuaalselt reguleeritav.

Tundlikkus
Parameters WXP 120 &5,
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min

Sensitivity normal

ooooo Exit

&l Menliu avamine » Parameetrimeniiii 1

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

low vahetundlik — reageerib tugevale (pikale) likumisele
normal standard (tehaseseaded)

high tundlik - reageerib kergele (lihikesele) likumisele
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Parameetrimeniiii

Ofset (temperatuuri-ofset) g Meniili avamine » Parameetrimeniiii 2
Parameter WEP 120 Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab temperatuuri-ofseti sisesta-
e 000 °C misega korrigeerida + 40 °C (+ 72 °F) vorra.

Regelverhalten standard
% Prozessfenster 020 °C

oooono Verlassen

Reguleerimisreziim g Meniid avamine » Parameetrimeniiii 2
Parameters WXP 120 oo Seetfléqkts’(ioon mg_étirab joot{aingtrumen’(cii spojepemisiseloomu kuni
2] Dot 000 °C seatud instrumenditemperatuuri saavutamiseni.
5 standard | Lisa-  |Kirjeldus
_j Temp. Hindow 020 °C funktsi-
oon
noooa Exit standard | sobitatud (keskmine) tlessoojendamine (tehaseseade)
sujuv aeglane Ulessoojendamine
agressi- | kiire Ulessoojendamine
ivne
Protsessiaken g Meniii avamine » Parameetrimeniiii 2
Parameters WXP 120 Protsessiaknas seatud temperatuurivahemik méarab potentsiaaliva-
20| Offsel 000 °C ba lUlitusfunktsiooni signaali iseloomu.

Perform. MHode standard

s 020 °C Juhis
LED réngasvalgustusega instrumentidel (nt WXDP 120) méérab
noooo Exit protsessiaken LED-réngasvalgustuse polemise iseloomu.

Konstantne p6lemine tédhendab eelvalitud temperatuuri saavutamist
voi temperatuuri olekut etteantud protsessiakna piires.

Vilkumine tdhendab seda, et siisteem soojeneb v6i temperatuur on
véljaspool protsessiakent.

Keel & Meniiii avamine » Jaama parameetrid 1

8 Station Parameters CHN | oz FRA | Frangais RUS | Pycckuit
e T DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
ni - -

%] password . ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce

Button Sound On ESP | Espafiol ITA | ltaliano
ooooa Exit FIN | Suomi POR | Portugués

Temperatuuri versioon °C/°F (temperatuuritihikud) g Meniii avamine » Jaama parameetrid 1

Station Parameters Lisafunkt- | Kirjeldus
) Language EMNG sioon
g U C °C Celsius
Passuword E3 21 y= Fahrenheit
Button Sound on anrennel
oooon Exit
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Parameetrimeniii

Parool (lukustusfunktsioon) g Meniili avamine » Jaama parameetrid 1
Station Parameters Parast lukustuse sisseltlitamist on jootejaamal kasutatavad veel

4| Language ENG ainult plsitemperatuuri-klahvid. Kéiki teisi valikuid ei saa kuni lukus-

nguag . tuse vabastamiseni enam muuta.

e Unit C

%) T
Button Sound 0 ,

u n coun n JuhlS

coooo Exit

Kui peaks olema véimalik valida ainult (iht temperatuuri vaértust,
tuleb juhtklahvid (plisitemperatuuri-klahvid) seada samale
ﬁ Enter PIN temperatuuri vaértusele.

uu 1 Jootejaama lukustamine:

Seadke soovitud kolmekohaline lukustuskood(vahemikus 001- 999)
juhtrattaga.

Lukustuson aktiivne (ekraanil on naha lukk).

Exit

a Jootejaama lahtilukustamine

1. Avage parameetrimentl. Kui lukustuson aktiivne, avaneb auto-
maatselt paroolimenuiipunkt. Ekraanile ilmub kolm tarni (***).

L L 3 2. Seadke juhtrattaga kolmekohaline lukustuskood.
3. Kinnitage kood sisestusklahviga.

Station locked

Exit

Klahvitoonid sees/viljas g Meniiii avamine » Jaama parameetrid 1
Station Parameters Lisa- Kirjeldus

) Language ENG funktsi-
Unit °C oon

% Password xR ON sees
0 Al
o " OFF vélias

ooooo Exit

LCD-kontrastsus & Meniiii avamine » Jaama parameetrid 2
Station Parameters Lisa- Kirjeldus
ECN CD-Contrast _— JoER funktsi-
% LCD—Brightness 070 % oon
Screen saver off 10 LCD-kontrastsus: madal
Pot. free output _ Off 60 LCD-kontrastsus: kdrge

ooooo Exit

LCD-taustaheledus g Meniiii avamine » Jaama parameetrid 2
Station Parameters Lisa- Kirjeldus
2 LcD-Contrast 032 funktsi-
070 % (Sleli
Screen saver off 10% LCD-taustaheledus: tume
Pot. free oulput  OF 100% | LCD-taustaheledus: hele

ooooo Exit
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Parameetrimeniiii

Ekraanisaastja g Meniili avamine » Jaama parameetrid 2
g Stationsparameter Lisafunkt- | Kirjeldus
9 | cD—Kontrast 032 sioon

LCD-Helligkeit. 070 % ON sees

% Bildschirmschoner Off

Roboterausgang off OFF véljas

oooono Verlassen

Ekraanisaastja

Robotivaljund & Meniit avamine » Jaama parameetrid 2

Stationsparameter Robotivaljund asub seadme tagakaiiljel.
9 Lco—Kontrast 032 Valida saab nende seadete vahel::
5 LCD-Helligkeit 070 % WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go

Bildschirmschoner  Off WX2/ WXD2: Off — vasak — parem — vasak & parem — ZeroSmog —

oft Stop&Go

meeme Verlassen | | jsafunktsi- | Kirjeldus

oon
ﬁ\\ vasak vasak instrumendikanal (tehaseseade)
K parem parem instrumendikanal
CICICICI0I00] REAR vasak & mdlemad instrumendikanalid
! RJ-Socket parem
max. 50V 120 mA ZeroSmog Funktsioon Zero Smog on valja lilitatud reziimides

Standby, Off, Auto Off v&i juhul, kui Ghtki té6riista
ei ole thendatud (WX 1).

Stop&Go Stop&Go reziimis kasutatakse tagumist RS232
liidest optoandurite kaditamiseks ja valguskaabli
abil KHE-P juhtimiseks.

Todriista kasutamisel lUlitatakse anduri aktivee-
rimiseks valjund reziimile High. Suletakse ka
potentsiaalivaba lulitusvaljund.
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Parameetrimeniii

Vaakumi eelkaivitus *

g Meniiu avamine » Jaama parameetrid 3

Pumba enneaegse sisselllitumise valtimiseks voi jootepunkti eelsoo-
jenemisaja tagamiseks on véimalik seada sisselllituse ajaline viide

Kirjeldus

OFF: vaakumi eelkaivitus on valja lUlitatud (teha-
seseaded)

a Stationsparameter
_a] Vakuum Yorlauf 000 sec
¥akuum Nachlauf 000 sec Lisafunktsi-
oon
0 sec
oooono Verlassen
1-10 sec

ON: vaakumi eelkaivitus, individuaalselt seatav

Vaakumi jarelt6o *

g Meniiu avamine » Jaama parameetrid 3

Jootekolvi ummistumise valtimiseks on véimalik seada vaakumi

Kirjeldus

OFF: vaakumi jareltdo on valja lllitatud (tehase-
seaded)

Stationsparameter Ereltts
Vakuum Vorlauf 000 sec Jareltoc aeg.
ACLUT T ETET g 000 sec Lisafunktsi-
oon
0 sec
ooooo Yerlassen
1-10 sec

ON: vaakumi jareltéo, individuaalselt seatav

* ainult WXD2
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Potentsiaalide iihtlustuspuks

3,5 mm lUlituspuksi erineva lllitamisega on véimalikud 4 varianti:

_ L a |Pdusivalt maandatud | lima pistikuta (tarneolek).

b | Potentsiaalide Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskkontaktis.
Uhtlustuspuks
c | Potentsiaalivaba Pistikuga

d | Pehmelt maandatud | Pistiku ja kiilgejoodetud takistiga. Ma-
andamine valitud takistiga.

Firmavara ajakohastamine

1. Lulitage jootejaam valja.

2. Asetage méalupulk USB-liidesesse.

3. Lilitage jootejaam sisse.

Firmavara ajakohastatakse automaatselt (vt joonist 34).

Kui Teie jaamal on paigaldatud juba uuem firmavara, siis seda ei
muudeta.

Juhis

Firmavara ajakohastamise ajal
ei tohi jaama vdlja liilitada.

Lisaseadmete iihendamine

Jalgige Ulevaatejooniseid.
Lisaseadmete lhendamine

Lisaseadmeid saab (ihendada kas jootejaama liidesesse esikiiljel ja/vdi lidesesse tagakuljel.

Jootejaam tuvastab automaatselt, milline lisaseade on Gihendatud.Jootejaam naitab vasakul (eesmine
lides) v&i paremal (tagumine liides) (ihendatud lisaseadme siimbolit v&i nime.

Lisaseadmete parameetrite seadmine

1. Valige lisaseade lisaseadme-klahviga (eesmine/tagumine) vélja.
Seatav parameeter ilmub ekraanile (nait. Poorlemiskiirus).

2. Seadke juhtrattaga soovitav vaartus.
3. Kinnitage vaartus sisestusklahviga

hooldamine ja teenindamine

Puhastage juhtpaneeli mustumise korral selleks sobiva puhastuslapiga.
Sulgege mittekasutatavad liildesed korkidega.
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Veateated ja vigade korvaldamine

Teade/Siimptom

Voimalik pohjus

Abimeetmed

Nait - - -*

Instrumenti ei tuvastatud
Instrument on rikkis

Kontrollige instrumendi
Uhendust seadmega
Kontrollige Ghendatud
instrumenti

Ekraan ei to6ta (Ekraan valjas)

Vdrgupinge puudub

Lilitage vorguliliti sisse
Kontrollige vorgupinget
Kontrollige seadme kaitset

Ulekoormuskaitse

OFF Saab kasutada ainult tht kolbi.
Kanalit ei saa sisse lUlitada
WXD 2: Vaakumseade ei ole Uhendage vaakumivoolik

Lahtijooteinstrumendis ei ole
vaakumit

Uhendatud
Lahtijooteduilis on ummistunud

Surudhk ei ole Ghendatud voi
on lhendatud valesti

vaakumitihendusega
Puhastage lahtijooteddilis
puhastusinstrumendi abil
‘hendage surudhk
surubhulihendusega voi
kontrollige Ghendust

WXD 2:
Lahtijooteinstrumendi vaakum ei
ole piisav

Lahtijootejaama filterkassett on
tais
Jootejaama peafilter on tais

Vahetage lahtijootejaama
filterkassett

Vahetage jootejaama peafiltri
sisu

5 13 804 99

5]

@ G

5 87 488 52

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad ihe aasta jooksul kauba tarnimisest. See ei kehti ostja
nduetele vastavalt §§ 478, 479 BGB.

Meie antud garantii osas vastutame me ainult siis, kui oleme andnud kirjalikus vormis omaduste ja saili-
vuse garantii ning garantii on antud, kasutades mdistet ,Garantii“.

Garantii kaotab kehtivuse muu kui sihtotstarbelise kasutuse korral ja juhul, kui kvalifitseerimata isikud teevad

seadme juures muudatusi.

Tehnilised muudatused voimalikud!

Lisainfot leiate veebilehel www.weller-tools.com.
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Tehniskie Dati

Lodésanas stacijas/
Atlodésanas stacija

WX 1 ‘ WX 2 ‘ WXD 2

Izméri P x G x A

170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)

Svars

ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg

Spriegums

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Jauda BaroSanas patérins

200 W 200 W (255 W) \ 200 W (255 W)

Aizsargklase

I, antistatisks korpuss
111, LodéSanas instruments

Drosinatajs T2A
Temperatiras 100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F  (999°F)

Reguléjamais temperatiras intervals ir atkarigs no instrumenta.

Temperatiras precizitate

+9°C (£ 17 °F)

Temperatiras stabilitate

£2°C (+ 4 °F)

Potencialu izlidzinaSanas
pieslégvieta

Saspiestais gaiss leejas

- leejas spiediens ir no 400 I1dz 600
kPA

(no 58 I1dz 87 psi), sauss gaiss bez
ellas dalinam

Saspiesta gaisa reduktors

- Gaisa patérins ir 35 I/min
maks. pazeminatais: 55 kPA (8 psi)

Saspiesta gaisa
pieslégums

- Saspiesta gaisa S|atenes
Argjais diametrs ir 6 mm (0,24“)

Displejs

255 x 128 dots / Fona apgaismojums

USB pieslégvieta

Vadibas ierice ir aprikota ar priek§pusé novietotu USB pieslégvietu
programmaparatdras atjauninaSanai, parametru iestatiSanai un moni-
toringam.

214



Juasu drosibai

Més pateicamies par mums izradito uzticé$anos, iegadajoties So ierici.

Sis ierices izgatavo$anas laika tika ievérotas visstingrakas kvalitates prasibas, tadéjadi nodroinot nevainoja-
mu ierices darbibu.

Saja pamaciba ir ietverta svariga informacija par to, ka drosi un pareizi uzsakt §Ts ierices ekspluataciju, ar to
stradat, veikt apkopi un noverst vienkarsus darbibas trauc&jumus.

Pirms lietoSanas uzsaksanas un stradasanas ar ierici pilniba izlasiet So pamacibu un pievienotos
drosibas noradijumus.

Bﬁdinéjums! Stravas sitiena un apdegumu giiSanas risks

Pieslédzot vadibas iekartu neatbilstosi noteikumiem, ir risks gat savainojumus

un sabojat iekartu. Vadibas iekartas lietoSanas laika ir risks apdedzinaties ar

lodamuru.
Pirms lietoSanas saksanas izlasiet vadibas iekartai pievienotos droSibas
noradijumus, $aja lietoSanas pamaciba minétos drosibas noradijumus, ka art
vadibas iekartas lietoSanas pamacibu un veiciet taja noraditos drosibas
pasakumus

Kad lodamuru neizmantojat, vienmér novietojiet to droSibas paliktnt.

lerice tika izgatavota atbilstoSi pasreiz&jam tehnikas attistibas lTmenim un atzitiem dros$ibas tehnikas noteiku-
miem. Tomeér, ja neievérosit pievienotaja drosibas bukleta, ka arT Saja pamaciba minétas drosibas norades,
iespéjams personu apdraudéjums un materialie zaud&jumi. Nododot ierici talak, noteikti pievienojiet art
lietoSanas pamacibu.

ST ierice nav paredzéta personam (ieskaitot bérnus) ar ierobezotam fiziskajam, manu vai garigajam
spé&jam, vai trakumiem un/vai nepieredzéjusiem lietotajiem, iznemot gadijumus, kad tiek ta lietota kompe-
tentas personas uzraudziba vai apmaciba, ierices lietoSanas vieta.

Bérni jauzrauga un japatur redzesloka, lai vini neizmantotu ierici rotalam.

Atbilstosa lietoSana

Izmantojiet lodéSanas staciju/atlodéSanas staciju tikai atbilstoSi lietoSanas pamaciba noraditajam
mérkim — lodé$anai un atlodéSanai, ievérojot Seit noraditos nosacijumus.
AtbilstoSas izmantoSanas nosacijumi ietver art $adus nosacijumus:
lietoSanas pamacibas ievérosanu;
visu talak minéto pavaddokumentos ieklauto norazu ievéroSanu;
negadijumu novérSanu ekspluatacijas vieta atbilstosi valstt pienemtajam vadlinijam.
Par patvaligi veiktam iekartas izmainam razZotajs atbildibu neuznemas.

levérotas direktivas

,Weller” lodéSanas stacijas/atlodésanas stacija atbilst ES atbilstibas deklaracijas noradém ar Direktivam
2004/108/ES, 2006/95/ES un 2011/65/EU (RoHS).

Utilizacija

Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu 2002/96/EK
par lietotajam lektroiekartam, elektronikas iekartam un tas ieklausanu valsts likumdo$ana
lietotas ektroiekartas ir jasavac atseviSki un janogada otrreizejai parstradei videi draudzi-
ga veida.
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Juasu drosibai

lekartas lietoSanas sakSana

Norade

lappusé. Nemiet véra ari
informaciju, kas minéta
pieslégto iekartu lietoSanas
pamacibas.

Lodésana un izlodésana

Parbaudiet, vai tikla spriegums saskan ar noradém uz datu
plaksnites.

Instrumentu pieslégt kontaktligzdai tikai izslégta stavoklr.

Péc iekartas ieslégSanas mikroprocesors veic pasparbaudi un
nolasa instrumenta saglabatos parametrus.

Vélama temperatira un noteikta temperatdra ir saglabata
instrumenta. Temperatlras patiesa vértiba palielinas Iidz vélamajai
(= lodésanas instruments tiek uzsildits).

Norade

Vadibas iekarta noreguléta
vidéjam lodgalvas izméram.
Novirzes var rasties, mainot
lodgalvu vai izmantojot citas
lodgalvas formas.

Lodéjiet atbilstosi pieslégta lodamura lietoSanas pamacibai.
Lodgalvu lietosana

Pirmas uzsildiSanas laika izmantojiet selektivo vai cinkoto lodgalvu
ar lodalvu. Ta no lodgalvas atdala dikstaves laika radusos oksida
slani un netirumus.

Lodés$anas starplaika un pirms lodamura nolik§anas pardpégjieties,
lai lodgalva batu parklata ar alvu.

Neizmantojiet parak iedarbigas lodéSanas pastas.

Vienmeér ievérojiet, lai lodgalvas pozicija atbilstu noteikumiem.
Izvélieties péc iespéjas mazaku darba temperataru.

Lietojiet péc iespéjas lielaku lodgalvas formu

— labas rokas likums: aptuveni tikpat lielu, kads ir lodé$anas
paliktnis.

Ripéjieties par plasas virsmas siltuma pareju no lodgalvas uz
lodéSanas vietu, labi parklajot lodgalvu ar alvu.

Ja ir ilgaks darbibas partraukums, izslédziet lodésanas sistému vai
izmantojiet ,Weller* funkciju — temperatiras samazinasanu,

Pirms novietot lodamuru ilgakai dikstavei, parklajiet smaili ar alvu.
Lieciet alvu tieSu uz lodésanas vietas, nevis uz lodgalvas.

Mainiet lodgalvu ar atbilstoSu instrumentu.

Mainot lodgalvu, nelietojiet mehanisku speku.

WX 2, WXD 2: Parslodzes izslegsana (255 W)

Ja , WX 2 / WXD 2” vienlaicTgi tiek pieslégti divi instrumenti, kuriem kopa nepiecieSams vairak neka 255 W,

nostrada parslodzes izsleég$ana.

Vienmér ir iespé&jams izmantot tikai vienu instrumentu/kanalu.



Parametru

Parametru izvélne ir sadalita divas zonas

Parametri
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit
a Parameters WXP 120 &5,
_a] Offset 000 °C
Perform. Hode standard
% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit
Stacijas parametri
a Station Parameters
_a] Language ENG
Unit °C
% Password Er s
Button Sound On
ooooo Exit
a Station Parameters
—Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver off
Pot. free output Off
aoooo Exit
a Station Parameters
_a] Yacuum on—delay 000 sec
Yacuum off-delay 000 sec
ooooo Exit

Parametru 1

»Standby” temperatira

,Standby” laiks (temperatiras izslég$ana)
LAUTO-OFF” laiks (automatiskais izslégSanas laiks)
Jutiba

Parametru 2

nobide (temperatiras nobide)
regulésanas Tpasibas
procesa intervals

Stacijas parametri 1

valoda

Temperatiras veids °C/°F (temperatdras vienibas)
Parole (blokéSanas funkcija)

Taustinu toni iesl./izsl.

Stacijas parametri 2

Skidro kristalu displeja kontrasts
Skidro kristalu displeja gaiSums
Ekransaudzétajs.

Robota izeja

Stacijas parametri 3 (tikai WXD2)
Vakuuma sistémas palaide
Vakuuma sistémas inerce

Apstipriniet izvéli ar ievades taustinu. Radijums nomainas uz izvéles/ievades rezims.
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Parametru

»Standby” temperatira g lzvélnes izsauk$ana » Parametru 1

Parameters Wxp 120 o] LodéSanas instrumentu rokturos ir iemontéta ierice, kas konstaté
o kustibu (devéjs) un bridi, kad lodamuru neizmanto, automatiski
Standby Temp. 150 °C . e o
n : ieslédz dzeséSanas rezimu.
Standby Time 010 min - - L L _
P auto—0OfF Time 020 min Péc temperatiras atslégSanas automatiski tiek iestatita ,Standby”
Sensitivity normal temperattra.
soooo Exit

»Standby” laiks (temperatiiras izslegSana) g lzvélnes izsauksana » Parametru 1
Parameters WEP 120 Neizmantojot lodamuru, temperatira péc iestatita ,Standby” laika
St o tiek pazeminata Iidz ,Standby” temperatarai. ,Standby” rezZimu
andby Temp. 150 °C e L . A = . o
010 nin apzimé mirgojoss patiesas vertibas ,Standby” radijums displeja.
% auto—0fF Time 020 min ,Standby” reZimu atcel, nospiezot vadibas taustinu. Instrumenta
Sensitivity normal ieblvétais devejs konstaté stavok|a izmainas un dezaktivé ,Standby”

rezimu, [1dz bridim, kad pakustina instrumentu.

ooooo Exit

Opcija Apraksts
OFF ,Standby” laiks ir izslégts (rGpnicas iestatijums)
1-99 min | individuali iestatams ,Standby” laiks.

Noréade
Lodéjot ar minimalu siltuma patérinu, var ietekmét ,Standby”
funkcijas drosibu.

»AUTO-OFF” laiks (automatiskais izslegSanas laiks) g Izvélnes izsauk$ana » Parametru 1

Parameters Wxp 120@ | Jalodamurs netiek izmantots, péc ,AUTO-OFF” laika noilguma tiek

Standby Temp. 150 °C atslégta ta apsilde.

Standby Time 010 min Temperataru atslédz neatkarigi no iestatitas ,Standby” funkcijas.
| 020 min Patiesas temperatiras radijums mirgo un tiek izmantots ka atlikusa

Sensitivity normal siltuma radijums. Displeja paradas ,AUTO-OFF".

it Exit Opcija Apraksts

OFF LAUTO-OFF” funkcija ir izslégta (rdpnicas iestatijums)
1-999 min | individuali iestatams ,AUTO-OFF” laiks.

Jutiba g lzvélnes izsauk$ana » Parametru 1

Parameters WXP 120 Opcija Apraksts

Standby Temp. 150 °C low nejutigs — readé uz intensivu (ilgsto$u) kustibu
o Standby Time 010 min | P . —
% auto—0fF Time 020 min normal standarta (rGpnicas iestatijums)

normal high jutigs - reagé uz nelielu (Tsu) kustibu

Goooo Exit
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Parametru

nobide (temperatiiras nobide) g lzvélnes izsauk$ana » Parametru 2
Parameter Wxp 120 o| Realo lodgalvas temperatiru, izmantojot temperattras nobidi, var
tha) 000 °C iestatlt ar intervalu + 40 °C (+ 72 °F).
Regelverhalten standard

% Prozessfenster 020 °C

oooono Verlassen

reguléSanas ipasibas g lzvélnes izsauk$ana » Parametru 2
Parameters wxp 120 @ | Funkcija nosaka lodésanas instrumenta uzsildi$anas Tpasibas, kuru
4] Offset 000 °C ietekmé tiks sasniegta iestatita instrumenta temperatara.
Perform. Hode standard Opciia Apraksts
% Temp. Window 020 °C el _p - . s . P
standarta | pielagota (vidéjas intensitates) uzsilde (rpnicas
iestattjumi)
noooo Exit S ~ :
paléninata |léna uzsilde
agresiva a |tra uzsilde

procesa intervals g Izvélnes izsauksana » Parametru 2
Parameters wxp 120 @=| Procesa intervala iestatitais temperatlras intervals nosaka
| Offsel 000 °C bezpotenciala izejas signala padeves veidu.

Perform. MHode standard
% Temp. Window 020 °C Norade

Instrumentiem ar gaismas diozu apli (piem., WXDP 120) ta
poooo Exit spidésanas intensitati nosaka procesa intervals.

Nemainiga gaismas intensitate nozimé, ka ieprieks iestatita
temperatira ir sasniegta vai ka temperatdra ir noradita procesa
intervala robezas.

Mirgo$ana norada, ka sistéma uzsilst vai temperatdra ir arpus
noradita procesa intervala.

valoda 3 lzvélnes izsauk$ana P Stacijas parametri 1
o, Station Parameters CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckui
ENG DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
B o ord o ENG | English HUN | Magyar TUR | Tiirkge
Button Sound On ESP | Espafiol ITA | ltaliano
ooooao Exit FIN | Suomi POR | Portugués

Temperatiras veids °C/°F (vienibas) g lzvélnes izsauk$ana P Stacijas parametri 1
Station Parameters Opcija Apraksts

|
Language ENG °C Celsius
°C . -

% password . F Fahrenheit
Button Sound On
soooa Exit
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Parametru

Parole (blokésanas funkcija) g lzvélnes izsauk$ana P Stacijas parametri 1
Station Parameters Péc blokésanas ieslégSanas darbojas tikai lodésanas stacijas
A noteiktas temperatdras taustin. Visus pargjos iestatljumus nav
Language ENG . _. = i AT b
Unit o iespéjams pariestatit I1dz atblokésanai.
) T
Button Sound 0
ton Boun n -~ Norade
il x Ja izvélei tieSam nepiecieSama tikai viena temperatiras vértiba,
vadibas taustinam (noteiktas temperatras taustini) jaiestata vienada
& Enter PIN temperatiras vértiba.
DD 1 Lodésanas stacijas blokéSana

lestatiet vélamo tris simbolu blokéSanas kodu (no 001 lidz 999) ar
pagriezamo/klikSkinamo taustinu.

Blokésana ir aktiva (displeja redzama atsléga).

Lodésanas stacijas atblokésana:

1. Izsauciet parametru izvélni. Ja blokéSana ir aktiva, automatiski
atveras izvélnes paroles ievades punkts. Displeja paradas tris

L X 3 zvaigznites (***).

2. levadiet tris poziciju blokéSanas kodu, izmantojot pagriezamo/
klik§kinamo taustinu.

3. Apstipriniet vértibu ar ievades taustinu.

Exit

4] Station locked

Exit

Taustinu toni iesl./izsl g lzvélnes izsaukdana > Stacijas parametri 1
Station Parameters Opcija Apraksts
& Language ENG ON ieslagts
Unit °C =
%] password . OFF izslégts
Button Sound On
ooooo Exit

Skidro kristalu displeja kontrasts g lzvélnes izsauk$ana P Stacijas parametri 2
g Station Parameters Opcija Apraksts
it
E= ] D —Contrast 032 10 $kidro kristalu displeja kontrasts: zems
LCD-Bright 070 %
i) Scme:ga\::ss off 60 Skidro kristalu displeja kontrasts: augsts

Pot. free output off

ooooo Exit

Skidro kristalu displeja gaiSums g lzvélnes izsauk$ana P Stacijas parametri 2
Station Parameters Opcija Apraksts
i)
LCD—Contrast 032 10% kidro kristalu displeja gaisums: tumss
070 % o 1 A derlain (oS e s
Screen saver off 100 % Skidro kristalu displeja gaiSums: gaiSs

Pot. free output off

ooooo Exit
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Parametru

Ekransaudzétajs g lzvélnes izsauk$ana » Stacijas parametri 2
g Station Parameters Opcija Apraksts
_AJ LCD—-Contrast 032 ON ieslegts
LCD-Brightness 070 % -
% Screen saver Off OFF izslegts
Pot. free output Off
oooono Exit
Ekransaudzeétajs

Robota izeja g lzvélnes izsauk$ana P Stacijas parametri 2

Station Parameters Robota signala izeja atrodas iekartas aizmugure.
&y LCD-Contrast 032 Ir iespéjams izvéléties kadu no Siem izvéles punktiem::
5 LCD-Brightness 070 % WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go
Screen saver off WX2/ WXD2: Off — kreisa puse — laba puse — kreisa un laba puse —
oft ZeroSmog — Stop&Go
@osea Exit Opcija Apraksts
W kreisa puse kreisas puses instrumenta kanals (rGpnicas
SR} iestatijums;
| S laba puse labas puses instrumenta kanals;
CIOCICI000] REAR kreisa un laba | abi instrumentu kanali.
1 6 | RJ-Socket puse
max. 50V / 20 mA ZeroSmog Nulles smogs (,Zero Smog”) ir izslégts gaidstaves,

izslegta vai automatiskas izslégSanas rezima, vai
arT nav ievietots instruments (WX 1).

Stop&Go reZima ,Stop&Go” optoraiditaja darbinaSanai tiek
izmantota aizmuguréja RS232 saskarne, lai ar
optiskas Skiedras palidzibu varétu vadit KHE-P
ierici.

Izmantojot kadu instrumentu, izeja tiek iestatita
rezima ,augsts”, lai ,aktivizétu” raiditaju. Turklat
tiek noslégta bezpotenciala slégSanas izeja.

Norade

Ja ir sasniegta robota darba temperatira, displeja paradas ,ok"“.
(nav pieejams ar ,,Zero Smog”)
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Parametru

Vakuuma sistémas palaide *

Station Parameters

Yacuum off—delay

ﬂ;AJ LEETLE S I EV 000 sec

000 sec

ooooo

Exit

Vakuuma sistémas inerce *

gl lzvélnes izsaukSana P Stacijas parametri 3

leslégSanas laika aizturi var iestatit, ja ir janovéers priekslaiciga stkna
ieslégSanas vai ir janodrosina noteikts lodéSanas vietas uzsildes
laiks

Opcija Apraksts

0 sec OFF: vakuuma sistémas palaides funkcija ir
izslégta (ripnicas iestatijums)

1-10 sec ON: vakuuma sistémas palaides laiks iestatams

Station Parameters

A
Yacuum on—delay

[Vacuum off—-delay

000 sec
000 sec

ooooo

Exit

* tikai WXD2
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gl lzvélnes izsaukSana P Stacijas parametri 3

Lai novérstu izlodéSanas lodamura aizséréSanu, var iestatit vakuu-
ma sistémas inerces laiku.

Opcija Apraksts

0 sec OFF: vakuuma sistémas palaides funkcija ir
izslegta (rGpnicas iestatijums)

1-10 sec ON: vakuuma sistémas palaides laiks iestatams
individuali




Potencialu izlidzinasanas pieslégvieta

Dazadi pariestatot 3,5 mm parslégSanas savienojumu, iespéjami

a Cetri varianti:
e et

a |iezeméts bez spraudna (izstti$anas stavoklis);

b | Potencialu ar spraudni, izlidzinatajvadibu vidéja
izlldzinasanas kontaktligzda;
pieslégvieta

c | bezpotenciala ar spraudni;

d |iezeméts ar ar spraudni un ielodétu pretestibu.
droSinataju lezeméSana ar izvéléto pretestibas

veértibu.

Programmaparaturas atjauninasana

1. Izslédziet lodésanas staciju.
_ 2. levietojiet USB pieslégvieta zibatminu.
P oI qm_lyaparatqra_s " 3. leslédziet lodésanas staciju.
atjauninasanas laika staciju A . _ . I
nedrikst izslégt. Automatiski tiek veikta programmaparatiras atjauninasana.
Gadijuma, ja jasu stacijas programmaparatdra jau ir atjauninata,
process netiks atkartots.

Norade

Papildieri¢u piesléegSana

Nemiet véra parskata attélus.
Papildieri¢u pieslégSana

Papildierices var pievienot lodéSanas stacijas pieslégvietai iekartas priekSpusé un/vai pieslégvietai
iekartas aizmuguré.

LodéSanas stacija automatiski atpazist pieslégto papildierici. LodéSanas stacija kreisaja pusé
(priekSpuses pieslégvieta) vai labaja pusé (aizmugures pieslégvieta) parada simbolu vai pievienotas
papildierices nosaukumu.

Papildieriéu parametru iestatiS$ana

1. Atlasiet papildierici ar papildierices taustinu (priekSpusé/aizmuguré).
Displeja paradas iestatamais parametrs (piem., apgriezieni).

2. lestatiet izvéléto vertibu ar pagriezamo/klikskinamo taustinu.

3. Apstipriniet vértibu ar ievades taustinu

apkope un kopsana

Tiriet vadibas paneli ar tiriSanai piemérotu draninu.
Neizmantotajam pieslégvietam uzlieciet noslégvacinus.
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Pazinojumi par traucéjumiem un traucéjumu novérsana

Pazinojums/pazime

lespéjamais iemesls

Risinajumi

Radijums ,- - -*

Instruments nav atpazits
Instruments bojats

Parbaudiet instrumenta
pieslégumu iekartai
Parbaudiet pieslégto
instrumentu

Nedarbojas displejs (displejs
izsléegts)

Nav stravas

leslédziet elektriskas
baroSanas sledzi

Parbaudiet spriegumu

Parbaudiet iekartas
drosinatajus

OFF Parslodzes izslégSana Var izmantot tikai vienu
Kanalu nevar ieslégt lodamuru.
WXD 2: Vakuuma sistéma nav Pievienojiet vakuuma cauruli

IzlodéSanas iericé nav vakuuma

pievienota

Aizséréjusi izlodéSanas
sprausla

Saspiesta gaisa sistéma nav
pievienota vai pievienota
nepareizi

pieslégumam

izlodéSanas sprauslas apkopi
ar tiridanas instrumentu
Pievienojiet saspiesta gaisa
cauruli pieslégumam vai veiciet
parbaudi

WXD 2:
IzlodéSanas iericé nav vakuuma

IzlodéSanas ierices filtra
patrona ir pilna

Lodésanas ierices galvenais
filtrs ir pilns

Nomainiet izlodéSanas ierices
filtra patronu

Nomainiet lodéSanas ierices
galvena filtra ieliktni

5 13 604 99

@)’m@:

5 87 488 52

Pircéja prasibas kompensét iekartas nepilnibas noilgums stajas spéka gadu péc iekartas piegades. Tas
neattiecas uz pircéja pretprasibam atbilstoSi Vacijas Civilkodeksa 478. §, 479. §.

Saskana ar sniegto garantiju més esam atbildigi tikai tad, ja lietoSanas vai glabaSanas garantija ir
noradita rakstiski un teksta lietots jédziens ,Garantija”.

Garantija zaudé spéku, ja ierice tiek izmantota neatbilstosi noradijumiem un nekvalificétas personas veic

ierices izmainas.

Saglabat tehniskas izmainas!

Informaciju skatiet vietné www.weller-tools.com.
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Techniniai Duomenys

Litavimo / Lydmetalio
pasalinimo stotelés

WX 1 ‘ WX 2 ‘ WXD 2

Matmenys ilgis x plotis x
aukstis

170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)

Svoris ca. 3.2 kg | ca. 3.8 kg
Tinklo jtampa 230V, 50 Hz / 120V, 60 Hz / 100 V 50/60 Hz
Imamoiji galia 200 W 200 W (255 W) | 200 W (255 W)

Apsaugos klasé

I, antistatinis korpusas
111, litavimo jrankis

Saugiklis

T2A

Temperatiry diapazonas

100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F  (999°F)
Reguliuojamos temperatiros diapazonas priklauso nuo jrankio.

Temperatiros tikslumas

+9°C (£ 17 °F)

Temperatiros stabilumas

+2°C (+4°F)

Potencialo islyginimo jvoré

Suslégtasis oras

- |éjimo slégis 400-600 kPA
(58-87 psi) sausas suslégtasis oras
be alyvos

Suslégtojo oro keitiklis

- Oro suvartojimas 35 I/min.
maks. Zzemas slégis 55 kPA (8 psi)

Suslégtojo oro jungtis

- Suslégtojo oro Zarnos
ISorinis skersmuo 6 mm (0,24")

Ekranas

255 x 128 dots / Fono apSvietimas

USB sasaja

Valdymo jtaisas yra su priekine USB sgsaja jmonés jrangai atnaujinti,
parametrams nustatyti ir priezidrai atlikti.
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Jusy saugumui

Dékojame, kad jsigijote §j prietaisg ir parodéte, jog mumis pasitikite.
Gaminant buvo laikomasi grieZ¢iausiy kokybés reikalavimy, kurie uztikrina nepriekaistinga prietaiso veikima.

Sioje instrukcijoje pateikiama svarbios informacijos, kaip saugiai ir tinkamai pradéti eksploatuoti prietaisa, kaip
atlikti valdymo, techninés priezidros darbus ir patiems pasalinti paprastas triktis.

Pries pradédami eksploatuoti ir dirbti su prietaisu, perskaitykite visg instrukcija.

lSpéjimas! Elektros smigio ir nudegimy pavojus
Netinkamai prijungus valdymo jtaisg kyla pavojus susizeisti dél elektros Soko ir
gali bati pazeistas prietaisas. Eksploatuojant valdymo jtaisa kyla pavojus nuside-
ginti prisilietus prie litavimo jrankio.
Prie$ pradédami naudoti valdymo jtaisg, batinai iki galo perskaitykite pridedamus
saugos nurodymus, Sios naudojimo instrukcijos saugos nurodymus bei Jasy
valdymo jtaiso instrukcijg ir imkités joje nurodomy atsargumo priemoniy.
Jei nenaudojate, litavimo jrank| batinai jdékite j apsauginj dékla.

Prietaisas buvo pagamintas, atsizvelgiant | esamg technikos lygj ir pripaZintas saugos technikos taisykles. Vis
délto gali kilti pavojus Zmonéms ir turtui, jei nesilaikysite pridedamoje brosidroje esanciy saugos nurodymy

ir neatsizvelgsite j Sioje instrukcijoje pateiktus jspéjimus. Kitiems asmenims §j prietaisg perduokite kartu su
eksploatavimo instrukcija.

Sis prietaisas néra skirtas naudotis asmenims (jskaitant vaikus), kuriy fiziniai, jutiminiai ar protiniai
sugebéjimai yra riboti, ar kurie neturi patirties ir/ar Ziniy, kaip Siuo prietaisu naudotis, i§skyrus tuos atve-

naudotis prietaisu.
Vaikus reikéty prizidreéti, kad baty uztikrinta, jog jie su prietaisu nezaidzia.

Naudojimas pagal paskirtj

Litavimo / lydmetalio pasalinimo stotele naudokite tik eksploatavimo instrukcijoje nurodytu tikslu —
norédami lituoti ir paSalinti lydmetalj instrukcijoje nurodytomis sglygomis.
Naudojimui pagal paskirtj taip pat priskiriama
Sios instrukcijos laikymasis,
visy kity papildomy dokumenty laikymasis,
Salyje galiojanciy nelaimingy atsitikimy darbo vietoje prevencijos taisykliy laikymasis.
Uz savavaliSkus prietaiso pakeitimus gamintojas neprisiima jokios atsakomybeés.

Taikytos direktyvos

+Weller” litavimo / lydmetalio pasalinimo stotelés atitinka EB atitikties deklaracijoje pateikty direktyvy
2004/108/EB ir 2011/65/EU (RoHS) duomenis.

Utilizavimas

NeiSmeskite elektros irengimu i buitinius SiukSlynus! Pagal ES Direktyva 2002/96/EB

del naudotu irengimu, elektros irengimu ir ju itraukimo i valstybinius istatymus naudo-

tus irengimus butina suringti atskirai ir nugabenti antriniu Zaliavu perdirbimui aplinkai
_ nekenksmingu budu.
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Jusy saugumui

Prietaiso paruosSimas eksploatuoti

Pa,Sta‘_Jé » N Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka specifikacijy lenteléje pateiktus
Laikykites atitinkamy prijungty duomenis.

(PR RGO IS e | elektros tinklg junkite tik iSjungtg prietaisa.

liungus prietaisg, mikroprocesorius atlieka savikontrolés testg ir
nuskaito jrankyje iSsaugotas parametry vertes.

Nustatytosios ir fiksuotosios temperatiros vertés iSsaugomos
jrankyje. Faktiné temperatros verté pakyla iki nustatytosios
temperatdros (= kaitinamas litavimo jrankis).

Litavimas ir atlitavimas

Litavimo darbus atlikite pagal Jisy prijungto litavimo jrankio naudoji-
Pastaba mo instrukcijg.

Valdymo jtaisai buvo nustatyti Lituoklio antgaliy naudojimas

(\;Idélzf;z;a?el;g;’g/grzgtgahq Pirmojo jkaitinimo metu pasirenkami ir alavuojami lituoklio antgaliai
ngudo'ént kitas antgali turi bati padengti lydmetaliu. Taip nuo lituoklio antgalio bus pasalinti
) gaily oksido sluoksniai ir neSvarumai, susikaupiantys sandéliuojant.

formas galimi nuokrypiai. R . e EEET ) . .
Atkreipkite démesj, kad nelituojant ir [dedant lituoklj j dékla, jo
antgalis baty padengtas storu alavo sluoksniu.

Nenaudokite itin stipriy skystujy priemoniy.

Visada atkreipkite démes;j j tinkama lituoklio antgalio padét;.
Pasirinkite kuo Zemesne darbine temperatira.

Pasirinkite kuo didesne lituoklio antgalio formg pagal deSinés
rankos taisykle: apytiksliai tokio dydzio kaip litavimo pavirSius.
Antgalis turi bati padengtas storu alavo sluoksniu, kad Silumos
perdavimas tarp antgalio ir litavimo vietos vykty dideliu paviriumi.

ISjunkite litavimo sistema, jei pauzés tarp darby trunka ilgiau, arba
naudokite ,Weller* temperatiros mazinimo funkcijg, jei nenaudojate.

Padenkite antgalj lydiniu, prie$ padédami lituoklj ilgesniam laikui.
Lydinj dékite tiesiai ant litavimo vietos, o ne ant antgalio.
Lituoklio antgalius keiskite tam skirtais jrankiais.

Lituoklio antgalis negali bati veikiamas mechaninés jégos.

WX 2, WXD 2: ISjungimas dél perkrovos (255 W)

Kai prie ,WX 2 / WXD 2“ vienu metu prijungiami du jrankiai, kuriems reikia daugiau nei 255 W, i$jungiama dél
perkrovos.

Visada galima naudoti tik vieng jrankj / kanala.

227



Parametr

Parametry meniu suskirstytas j dvi sritis:

Parametrai
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit
4 Parameters WXP 120 &5,
_AJ Offset 000 °C
Perform. Hode standard
% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit
Stotelés parametrai
4 Station Parameters
_AJ Language ENG
Unit °C
% Password Er3s
Button Sound On
ooooo Exit
3 Station Parameters
—Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver off
Pot. free output Off
aoooo Exit
4 Station Parameters
_AJ Yacuum on—delay 000 sec
VYacuum off-delay 000 sec
ooooo Exit

Parametry 1
Budéjimo rezimo temperatdra
Budéjimo rezimo laikas (temperatdros isj.)
AUT. 13J. laikas (automatinio i&jungimo laikas)
Jautrumas

Parametry 2

Nuokrypis (temperatdros nuokrypis)
Reguliavimas
Proceso langas

Stotelés parametrai 1
Kalba

Temperatiros versija °C/°F (temperatiros vienetai)

SlaptaZodis (uZrakinimo funkcija)
Mygtuky garsy jj./i§j.

Stotelés parametrai 2

LCD kontrastas
LCD rySkumas
Ekrano uzZsklanda
Roboto iséjimas

Stotelés parametrai 3 (tik WXD2)

Pirminés eigos vakuumas
TusCios eigos vakuumas

Patvirtinkite parinktj jvesties mygtuku. Rodmuo pasikeicia j parinkties / jvesties rezima.
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Parametr

Budéjimo rezimo temperatiira & Meniu igkvieta » Parametry 1

Parameters WXP 120 Litavimo jrankiai yra su naudojimo atpazinimo jtaisu (jutikliu) ranke-
. noje, kuris nenaudojant litavimo jrankio automatiSkai pradeda ausinti.
Standby Temp. 150 °C .. ~ o _
Standby Time 010 min I1Sjungus temperatirg automatiskai nustatoma budéjimo temperatira.
% Auto—Off Time 020 min
Sensitivity normal
noooo Exit

Budéjimo rezimo laikas (temperatiiros isj.) g Meniu iSkvieta » Parametry 1
Parameters wxp 120 =] Jei litavimo jrankis nenaudojamas, pragjus nustatytam budejimo
st o laikui, temperatra sumazinama iki budéjimo rezimo temperataros.
andby Temp. 150 °C

010 nin Mirksintis faktinés vertés rodmuo pzirodo quéjimo rezima, ekrane
B Sto-01F Tine 020 min rodomas uzra$as ,Standby (,,Bgdeurno rezmas"). .

Sensitivity normal Paspaudus valdymo mygtukg iSjungiamas budéjimo rezimas.
Irankyje integruotas jutiklis atpazjsta rezimo pakeitima ir iSjungia
budéjimo reZima, kai tik pajudinamas jrankis.

ooooo Exit

Parinktis | Aprasymas

OFF budéjimo rezimo laikas i§jungtas (gamyklinis nuosta-
tas)

1-99 min | budéjimo rezimo laikas, nustatomas individualiai

Pastaba
Jei lituojant reikia labai mazai silumos, budéjimo funkcijos
patikimumas gali sumazéti.

AUT. ISJ. laikas (automatinio i$jungimo laikas) g Meniu iSkvieta » Parametry 1
Parameters wxp 120 @ =] Jei litavimo jrankis nenaudojamas, pasibaigus ,AUTO 18J." laikui,
Standby Temp. 150 °C Ilta.v.m?o jrar.1kllo k?mmmas |SJ.ung|amas.. )
Standby Time 010 min Kaitinimas i§jungiamas nepriklausomai nuo nustatytos budéjimo

&) 020 min funkcijos. Faktiné temperatara rodoma mirksinciu rvod‘r‘neniu, tai yra
Sensitivity normal likusios Silumos rodmuo. Ekrane atsiranda ,AUT. ISJ.".
goooo Exit, Parinktis | Aprasymas
OFF AUT. I8J. funkcija igjungta (gamyklinis nuostatas)
1-999 min | AUT. I18J. laikas, nustatomas individualiai.

Jautrumas g Meniu iskvieta » Parametry 1

Parameters WXP 120 Parinktis | Aprasymas
Standby Temp. 150 °C low nejautrus — reaguoja j stipry (ilgg) judesj
e Standby Time 010 min .
P auto—0fF Time 020 min normal standart. (gamyklinis nuostatas)
normal high jautrus - reaguoja j lengva (trumpa) judes;j
coooo Exit
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Nuokrypis (temperatiros nuokrypis) g Meniu iSkvieta » Parametry 2
Parameter WEP 120 Faktine lituoklio antgalio temperatirg galima priderinti jvedant
e 000 °C temperatdros nuokrypj + 40 °C (+ 72 °F).

Regelverhalten standard
% Prozessfenster 020 °C

oooono Verlassen

Reguliavimas & Meniu iskvieta » Parametry 2
Parameters WXP 120 =] Nuo funkqijos priklauso Iita_vimo jrankio jkaitimas, kol bus pasiekta
@;Aj Offsel 000 °C nustatyta jrankio temperatara.
SICIINTETS tandard Parinktis | Aprasymas
@_Vj Temp. Window 020 °C p .y TR —
standart. | priderintas (vidutinis) jkaitinimas (gamyklinis nustaty-
mas)
coooa Exit " SR
Sveln. létas jkaitinimas
stipr greitas jkaitinimas
Proceso langas g Meniu iSkvieta » Parametry 2
Parameters WXP 120 Proceso lange nustatytas temperatiiros diapazonas apibrézia per-
e Offset 000 °C jungimo iéjimo be potencialo signalizavima.

o Perform. Hode standard
_J Temp. Hindow 020 °C Pastaba

Jrankiuose su Sviesos diodo Ziedu (pvz., ,WXDP 120°) apibréZia
ooooa Exit proceso lango Sviesos diodo Ziedo $vietimg.

Pastovus Svietimas parodo, kad pasiekta pasirinkta temperatira
arba temperatira yra nurodytame proceso lange.

Mirkséjimas rodo, kad sistema jkaito arba temperatdra yra ne
proceso lange.

ﬂiﬁjSl.ationParamei.t-zrs CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckui
Language 34 DAN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
89 poe ord o ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Button Sound On ESP | Espafiol ITA | Italiano
noooa Exit FIN | Suomi POR | Portugués

Temperatiros versija °C/°F (vienetai) & Meniu iSkvieta > Stotelés parametrai 1
Station Parameters Parinktis | Aprasymas
2 Language ENG °C Celsius
°c . -
| Password . F Fahrenheit
Button Sound On
ooooo Exit
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Slaptazodis (uzrakinimo funkcija)

Station Parameters

: Language ENG
Unit °C
%
Button Sound On
ooooo Exit
a Enter PIN

001

Exit

a Station locked

* ¥ %

Exit

Mygtuky garsy jj./iSj.

Station Parameters

g Meniu iSkvieta > Stotelés parametrai 1

liungus uzrakta, litavimo stoteléje valdomi tik fiksuotosios
temperatdros mygtukai. Visy kity nustatymy nejmanoma keisti, kol
stotelé nebus atrakinta.

Pastaba

Jei pasirinkti baty pateikta tik viena temperatdros verté, valdymo
myagtukus (fiksuotosios temperatiros mygtukai) reikia nustatyti ties
vienoda temperatiros verte.

Litavimo stotelés uzrakinimas:

Nustatykite norima trizenklj uzrakto kodg (tarp 001-999) sukamuoju
spaudziamuoju ratuku.

UZraktas yra aktyvus (ekrane rodomas spynos simbolis).
Litavimo stotelés atrakinimas

1. I18kvieskite parametry meniu. Jei yra aktyvus uzZraktas,
automatiskai atsidaro slaptazodzio meniu punktas. Ekrane atsi-
randa trys zvaigzdutés (***).

2. Trizenklj uzrakto kodg nustatykite sukamuoju spaudziamuoju
ratuku.

3. Patvirtinkite kodg jvesties mygtuku.

g Meniu iskvieta > Stotelés parametrai 1

Parinktis | Aprasymas
ON jjungtas
OFF iSjungtas

2 Language ENG
Unit °C
% Password X
Button Sound On
ooooo Exit

LCD kontrastas

g Meniu iSkvieta » Stotelés parametrai 2

Station Parameters
EERCD Contrast_Jen
LCD-Brightness 070 %
% Screen saver Off
Pot. free output Off

ooooo Exit

Parinktis | Aprasymas
10 LCD kontrastas: Zzemas
60 LCD kontrastas: aukstas

LCD rySkumas g Meniu iSkvieta P Stotelés parametrai 2

Station Parameters

=) LCD—Contrast 032
LCD—-Brightness 070 %
Screen saver Off

Pot. free output off

ooooo Exit

Parinktis | Aprasymas
10% LCD ry$kumas: tamsiai
100 % LCD ryskumas: ryskiai

231



Parametr

Ekrano uzsklanda & Meniu iskvieta » Stotelés parametrai 2
g Station Parameters Parinktis | Aprasymas
_AJ LCD-Contrast 032 ON jjlungtas
LCD-Brightness 070 X% e
% Screen saver off OFF iSjungtas

Pot. free output Off

ooooo Exit

Ekrano uzsklanda

Roboto iSéjimas & Meniu iskvieta » Stotelés parametrai 2

Station Parameters Roboto iSéjimas yra galinéje prietaiso puseéje.
0 LCD-Contrast. 032 Galima rinktis i$ Siy parink&iy punkty::
5 LCD-Brightness 070 % WX1: Off — On — ZeroSmog — Stop&Go
Screen saver off WX2/ WXD2: Off — kair. — de. — kair. ir de§. — ZeroSmog — Stop&Go
off
I Exit Parinktis Aprasymas
kair. kairysis jrankio kanalas (gamyklinis nuostatas)
A\ des. desinysis jrankio kanalas
N — - : -
K kair. ir des. abu jrankiy kanalai
ZeroSmog ,Zero Smog" yra iSjungtas, kai veikia budéjimo,
oo sgf\sRocket igjungimo ir automatinio igjungimo rezimas arba
nejstatytas joks jrankis (WX 1).
max SOV I20mA Stop&Go Jei yra ,Stop&Go* funkcija, galiné RS232 sgsaja
naudojama optiniam siystuvui, kad baty galima
Sviesolaidziu valdyti KHE-P.
Naudojant jrankj nustatomas aukstas iSvado lygis,
kad siystuvas bty ,aktyvintas®. Papildomai pri-
jungiamas nulinio potencialo perjungimo iSvadas.

Pastaba

Jei yra pasiekta darbiné roboto temperatdra, tuomet ekrane rodoma
»,OK*. (Netaikoma ,Zero Smog“.)
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Pirminés eigos vakuumas * g Meniu iskvieta > Stotelés parametrai 3
Station Parameters Kad siurblys nejsijungty anksciau arba kad baty uZtikrintas litavimo
| 000 sec vietos iankstinio pasildymo laikas, galima nustatyti jjungimo delsg.
Yacuum off-delay 000 sec Parinktis Aprasymas
0 sec OFF: pirminés eigos vakuumo funkcija i§jungta
=~ (gamyklinis nuostatas)
ikt 4 1-10 sec ON: pirminés eigos vakuumo laikas nustatomas

Tuscios eigos vakuumas * g Meniu iskvieta > Stotelés parametrai 3

Station Parameters Kad neuzsikimsty iSlitavimo kolba, galima nustatyti tusCiosios eigos
vakuumo laikg.

=) vacuum on—-delay 000 sec

000 sec Parinktis Aprasymas
0 sec OFF: tusciosios eigos vakuumo funkcija i$jungta
— (gamyklinis nuostatas)
i x 1-10 sec ON: tusciosios eigos vakuumo laikas nustatomas
individualiai
* tik WXD2
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Potencialo iSlyginimo jvoré

Skirtingai jungiant prie 3,5 mm lizdo, galimi 4 variantai:

_ L a | Nuolatinis be kistuko (gamykliné komplektacija).
iZeminimas
b | Potencialo su kiStuku, iSlyginamasis laidas prie
iSlyginimo jvoré vidurinio kontakto.
c | Be potencialo su kistuku
d | Nenuolatinis su kiStuku ir prilituotu varzu. JZeminimas
iZeminimas per pasirinktg varza.

|monés jrangos atnaujinimas

1. ISjunkite litavimo stotele.
2. |kiskite atminties kortele | USB sasaja.
Viykstant jmonés jrangos

e fi . 3. Jjunkite litavimo stotele.
atnaujinimui, negalima isjungti L o ey
stotelés. Jmonés jrangos atnaujinimas vykdomas automatiskai.

Jei savo stoteléje jau jdiegéte naujesne jmonés jranga, ji nekeiCiama.

Pastaba

Papildomy prietaisy prijungimas

Atsizvelkite | apzvalgos paveikslélius.
Papildomy prietaisy prijungimas

Papildomus prietaisus galima prijungti arba prie litavimo stotelés priekinés pusés sgsajos ir (arba) prie
galinés pusés sgsajos.

Litavimo stotelé automatiSkai atpazjsta, koks papildomas prietaisas yra prijungtas. Litavimo stotelé
kairéje (sgsajos vieta priekyje) arba desinéje (sasajos vieta gale) rodo prijungto papildomo prietaiso
simbolj arba pavadinima.

Papildomy prietaisy parametry nustatymas

1. Papildoma prietaisg pasirinkite papildomo prietaiso mygtuku (priekyje / gale).
Ekrane atsiranda nustatomas parametras (pvz., apsuky skaicius).

2. Norimg LCD kontrasto verte nustatykite sukamuoju spaudziamuoju ratuku.
3. Patvirtinkite verte jvesties mygtuku

jprastiné ir techniné prieziura

Nesvary valdymo skydelj valykite tinkama valymo Sluoste.
Nenaudojamus sagsajy lizdus uzdarykite dangteliais.



Pranesimai apie gedimus ir jy Salinimas

PranesSimas / pozymis

Galima priezastis

Pagalba

Rodmuo ,- - -“

|rankis neatpazintas
Jrankis sugedes

Patikrinkite jrankio prijungimg
prie prietaiso
Patikrinkite prijungtg jrank

Ekranas neveikia (ekranas
iSjungtas)

Néra tinklo jtampos

Jiunkite tinklo jungikl
Patikrinkite tinklo jtamp
Patikrinkite prietaiso saugikl

OFF Perkrovos i$jungimas Naudoti galima tik vieng lituoklj.
Kanalo jjungti negalima
WXD 2: Vakuumas neprijungtas Vakuumo Zarng prijunkite prie

Néra vakuumo ties iSlitavimo
jrankiu

UZsikim$es islitavimo antgalis
Suslégtasis oras neprijungtas
arba prijungtas netinkamai

vakuumo jungties
I8litavimo antgalj iSvalykite
valymo jrankiu

Prijunkite suslégtajj org prie
suslégtojo oro jungties arba
patikrinkite

WXD 2:
Nepakankamas vakuumas
iSlitavimo jrankyje

Pilna i8litavimo jrankio filtro
kaset

Pilnas pagrindinis litavimo
stotelés filtras

Pakeiskite ilitavimo jrankio
filtro kaset

Pakeiskite litavimo stotelés
pagrindinio filtro jdékl

5 13 804 99

@ a g

5 87 488 52

Kliento pretenzijos del trikumy netenka galios praéjus vieneriems metams nuo prietaiso pristatymo. Tai

negalioja pirkéjo atsakomosioms pretenzijoms pagal §§ 478, 479 BGB.

Pagal masy suteiktg garantijg mes atsakome tik tuo atveju, jei garantija dél medziagy ir eksploatacijos
masy buvo suteikta rastiSkai ir naudojant terming ,garantija“.

Garantija nebus suteikta, jei prietaisas bus naudojamas netinkamai ir remonto darbus atliks nekvalifikuoti

asmenys.

Gamintojas pasilieka teis” « techninius pakeitimus!

Informacijos rasite www.weller-tools.com.
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X-ON Electronics

Largest Supplier of Electrical and Electronic Components
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