=lpen
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drili better.

Hartmetall Werkzeuge

HM-Frdsstift /| Hartmetall-Frasstifte ZYA

Zylinder,

ohne Stirnverzahnung

O Hartmetall-Frasstifte,

O Tungsten carbide rotary burrs,
cylindrical,
without front cut

® Puntas de avellanado
de metal duro, cilindricas,
sin dentado frontal

2,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
6,00
6,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
16,00
20,00

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
6,00

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium q
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio
Einzelverpackung * Einzelverpackung mit SB
ZYA
A

38 10
38 10
50 14
65 14
40 10
50 14
43 13
50 16
65 20
58 13
65 20
70 25
70 25
70 25
70 25

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling

performance in stainless
steel

O i)

00

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7770
Art.-Nr.

Code 7778
Art.-Nr.

0777006106100 0777806106100
0777006108100
0777006110100 0777806110100
0777006112100 0777806112100
A
|
1
/

Code 7773
Art.-Nr.

0777303102100
0777303103100

0777303303100
0777303104100

0777303106100
0777306106100
0777306108100

077730610100
0777306112100

0777306116100
0777306120100




Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte ZYA

N

| SPECIAL STEEL

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

/

2,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
6,00
6,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
16,00
20,00

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
6,00

Code 7774
Art.-Nr.

0777403103100

0777406104100
0777403106100
0777406106100
0777406108100

0777406110100
0777406112100

0777406116100

Code 7776
Art.-Nr.

0777603102100
0777603103100
0777603203100
0777603303100
0777603104100
0777606104100
0777603106100
0777606106100
0777606108100
0777606310100
0777606110100

0777606112100

0777608112100

0777606116100

Code 7777
Art.-Nr.

0777703103100

0777706106100
0777706108100

0777706110100
0777706112100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocion de
material

drill better.

3lpen
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herramientas de metal duro



’ drili better.

=lpen

Hartmetall Werkzeuge // HM-Frdsstift / Hartmetall-Frasstifte ZYA-S

O Hartmetall-Frasstifte, Zylinder, @ Tungsten carbide rotary burrs, ~ @& Puntas de avellonado de metal
mit Stirnverzahnung cylindrical, with front cut duro, cilindricas, con dentado
frontal

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium V
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio
Einzelverpackung * Einzelverpackung mit SB

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7788 Code 7782 Code 7783
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
2,00 3,00 38 10 0778303102100
2,00 3,00 50 10
3,00 3,00 38 14 0778303103100
3,00 3,00 50 14 0778303203100
3,00 3,00 75 14 0778303403100
4,00 6,00 50 14 0778306104100
6,00 3,00 43 13 0778303106100
6,00 6,00 50 16 0778206106100 0778306106100
8,00 6,00 65 20 0778206108100 0778306108100
10,00 6,00 58 13
10,00 6,00 65 20 0778806110100 0778206110100 0778306110100
12,00 6,00 70 25 0778806112100 0778206112100 0778306112100
16,00 6,00 70 25 0778306116100
20,00 8,00 70 25

236




’ drill better.

3lpen

Hartmetall Werkzeuge // HM-Frdsstift / Hartmetall-Frasstifte ZYA-S

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocion de
material

Code 7784 Code 7786 Code 7787 Code 7789
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. ;l’ﬂﬁ §
L o o
2,00 300 38 10 = 3 E
2,00 300 50 10 | 0778403202100 riu § §
3,00 300 38 14 | 0778403103100 0778603103100 0778703103100 88
3,00 300 50 14 | 0778403203100 0778603203100 ,Itg g%
3,00 300 75 14 | 0778403403100 s
400 600 50 14 | 0778406104100 0778606104100 2
600 3,00 43 13 | 0778403106100 0778603106100
600 600 50 16 | 0778406106100 0778606106100 0778706106100 0778906106100
8,00 600 65 20 | 0778406108100 0778606108100 0778706108100 0778906108100
1000 600 58 13 0778606210100
10,00 6,00 65 20 | 0778406110100 0778606110100 0778706110100 0778906110100
12,00 600 70 25 0778606112100 0778706112100 0778906112100
16,00 6,00 70 25 | 0778406116100 0778606116100
2000 800 70 25 | 0778408120100

ATATTATIATAN
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’ drili better.

=lpen

Hartmetall Werkzeuge // HM-Frdsstift / Hartmetall-Frdsstifte WRC

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellanado de metal
Walzenrund ball nose duro esferacilindricas

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium V
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio
Einzelverpackung * Einzelverpackung mit SB

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

00TO0TEOIEBLO WY gl z09itytsszoe, 6
i

UM
Hussedd- WH

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7790 Code 7798 Code 7792 Code 7793
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3,00 3,00 38 14 0779303103100
3,00 3,00 50 14 0779303203100
4,00 3,00 40 10 0779303104100
4,00 6,00 50 14 0778306104100
5,00 3,00 42 12
6,00 3,00 43 14 0779303106100
6,00 6,00 50 14 | 0779006106100 0779206106100 0779306106100
6,00 6,00 150 16 0779306206100
8,00 6,00 65 20 | 0779006108100 0779806108100 0779206108100 0779306108100
10,00 6,00 65 20 | 0779006110100 0779806110100 0779206110100 0778306110100
10,00 6,00 70 25
10,00 6,00 150 20
12,00 6,00 70 25 | 0779006112100 0779806112100 0779206112100 0779306112100
12,00 6,00 150 25
12,00 8,00 70 25
16,00 6,00 70 25 0779306116100
20,00 6,00 70 25
|
| /
| |
U Al
i i
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’ drill better.

3lpen

Hartmetall Werkzeuge // HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte WRC

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocion de
material

Code 7794 Code 7796 Code 7797 Code 7799
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. ;l’ﬂﬁ §
g3
3,00 300 38 14 | 0779403103100 0779603103100 0779703103100 § g é
3,00 300 50 14 0779603203100 Z8g
400 300 40 10 | 0779403104100 0779603104100 g2
400 600 50 14 0779606104100 ’It" g%
500 3,00 42 12 | 0779403105100 s
600 3,00 43 14 | 0779403106100 0779603106100 2
600 600 50 14 | 0779406106100 0779706106100 0779906106100
600 6500 150 16 | 0779406206100 0779606206100
8,00 600 65 20 | 0779406108100 0779606108100 0779706108100 0779906108100
1000 600 65 20 | 077940610100 0779606110100 0779706110100 077990610100
10,00 6,00 70 25 0779606310100
1000 600 150 20 | 0779406210100
12,00 6,00 70 25 | 0779406112100 0779606112100 0779706112100 0779906112100
1200 600 150 25 | 0779406212100
12,00 800 70 25 0779608112100
1600 600 70 25 | 0779406116100 0779606116100
2000 600 70 25 | 0779406120100

4
i
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’ drili better.

=lpen

Hartmetall Werkzeuge // HM-Frdsstift / Hartmetall-Frasstifte SPG

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellanado de metal
Spitzbogen arc pointed nose duro, angulares ojivales

Diamant
INOX Diamond

Diamante
Aluminium V
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio

Einzelverpackung * Einzelverpackung mit SB

12

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

& XITFY
0 10x65, zahnung 6

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/

by acero niro
d2

Code 7800 Code 7808 Code 7803
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3,00 3,00 38 12 0780303103100
4,00 3,00 40 10 0780303104100
4,00 6,00 50 14
6,00 3,00 43 13 0780303106100
6,00 6,00 50 16 | 0780006106100 0780306106100
8,00 6,00 65 20 | 0780006108100 0780306108100
10,00 6,00 65 20 | 0780006110100 0780806110100 0780306110100
“EW 12,00 6,00 70 25 | 0780006112100 0780806112100 0780306112100
12,00 6,00 75 25
12,00 8,00 70 25
16,00 6,00 75 30 0780306116100
16,00 8,00 75 30

240
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’ drill better.

3lpen

Hartmetall Werkzeuge // HM-Frdsstift / Hartmetall-Frasstifte SPG

N

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

| SPECIAL STEEL

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocion de
material

Code 7804 Code 7806 Code 7807 Code 7809
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. ;l’ﬂﬁ §
go S
3,00 300 38 12 | 0780403103100 0780603103100 0780703103100 § g é
400 300 40 10 Z8g
400 600 50 14 0780606104100 88
600 300 43 13 | 0780403106100 ’It" g%
600 600 50 16 | 0780406106100 0780606106100 0780706106100 0780906106100 s
8,00 600 65 20 | 0780406108100 0780606108100 0780906108100 2
10,00 6,00 65 20 | 0780406110100 0780606110100 0780706110100 0780906110100
12,00 6,00 70 25 | 0780406112100 0780606112100 0780706112100 0780906112100
12,00 6,00 75 25 0780606212100
12,00 800 70 25 0780608112100
16,00 6,00 75 30 | 0780406116100 0780606116100
16,00 8,00 75 30 0780608116100
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’ drili better.

=lpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte WKN

O Hartmetall-Frasstifte, Winkel, @ Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellonado
ohne Stirnverzahnung inverted cone, without front cut  de metal duro, angulares,
sin dentado frontal

> s Diamant
i INOX Diamond
. < Diamante
Aluminium V
. ';‘_ Aluminium DIN MY a DIN MX
e Aluminio

Einzelverpackung

n

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
bt acero niro

Code 7813
Art.-Nr.

3 0781303103100
6,00 3,00 36 6 | | | | 0781303106100 |
800 600 53 8 | | | | 0781306108100 |
10,00 600 55 10 | | | | |
12,00 600 57 12 | | | | 0781306T2100 |

242




’ drill better.

3lpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte WKN

DIN MX

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.
| SPECIAL STEEL

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocion de
material

Code 7816
[T}
Art.-Nr. %"E 3
8o s
300 300 38 3 0781603103100 R
600 300 36 6 0781603106100 s §§
m
800 600 53 8 0781606108100 855
1000 6,00 55 10 0781606110100 £ g%
=
12,00 600 57 12 0781606112100 =T s
Q
=
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’ drili better.

alpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte SKM

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellanado de metal
Spitzkegel conical pointed nose duro, conicas puntiagudas

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium V
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio
Einzelverpackung * Einzelverpackung mit SB
SKM
M

il

zo9:1

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

alpen

1010466, aung &

S

00190109680 WY
yussedd- WH

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
by acero niro

Code 7833
Art.-Nr.
3,00 3,00 38 12 0783303103100
3,00 3,00 50 12 0783303203100
4,00 3,00 40 10 0783303104100
6,00 3,00 43 13 0783303106100
6,00 6,00 50 16 0783306106100
8,00 6,00 63 18 0783306108100
10,00 6,00 65 20 0783306110100
12,00 6,00 70 25 0783306112100
16,00 6,00 70 25 0783306116100
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’ drill better.

3lpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte SKM

DIN MX

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.
| SPECIAL STEEL

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocion de
material

Code 7834 Code 7836 Code 7837
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. ;l’ﬂﬁ §
ges

3,00 3,00 38 12 | 0783403103100 0783603103100 0783703103100 § g *§
3,00 3,00 50 12 = g%
4,00 3,00 40 10 E % §
6,00 3,00 43 13 | 0783403106100 0783603106100 :rr:tu §§
6,00 6,00 50 16 | 0783406106100 0783606106100 0783706106100 g
8,00 6,00 63 18 | 0783406108100 0783606108100 0783706108100 2
10,00 6,00 65 20 | 0783406110100 0783606110100 0783706110100
12,00 6,00 70 25 | 0783406112100 0783606112100 0783706112100
16,00 6,00 70 25 | 0783406116100 0783606116100
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’ drili better.

=lpen

Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte KSK

O Hartmetall-Frasstifte,
Konus 90°

O Tungsten carbide rotary burrs,
cone 90°

® Puntas de avellanado de metal

duro, cono de 90°

Diamant
INOX Diamond

Diamante
Aluminium V
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio

Einzelverpackung

KSK

12

za

INOX
Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado

excelente en acero inoxidable/
acero niro

d2

Code 7843
Art.-Nr.
3,00 3,00 38 2 0784303103100
4,00 6,00 50 3 0784306104100
5,00 3,00 34 4 0784303105100
6,00 6,00 50 5 0784306106100
8,00 6,00 53 8 0784306108100
10,00 6,00 55 10 0784306110100
12,00 6,00 57 12 0784306112100
16,00 6,00 61 16 0784306116100
20,00 6,00 65 20 0784306120100

246




Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte KSK

DIN MX

| SPECIAL STEEL

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

/

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

0 v s W N

10
12
16
20

Code 7846
Art.-Nr.

0784606110100
0784606112100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocion de
material

drill better.

3lpen
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herramientas de metal duro



’ drili better.

alpen

Hartmetall Werkzeuge // HM-Frdsstift / Hartmetall-Frasstifte KS)

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellanado de metal
Konus 60° cone 60° duro, cono de 60°

- ~
- - L
Aluminium >
R "~ DIN MY
\.

Einzelverpackung

KS) )\

12

INOX
Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado

excelente en acero inoxidable/
] acero niro

Code 7853
Art.-Nr.
3,00 3,00 38 3 0785303103100
4,00 6,00 50 4 0785306104100
6,00 6,00 50 6 0785306106100
10,00 6,00 55 10 0785306110100
12,00 6,00 57 12 0785306112100
16,00 6,00 61 16 0785306116100
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Hartmetall Werkzeuge

HM-Frdsstift

Hartmetall-Frasstifte KS)

DIN MX

| SPECIAL STEEL

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

3,00
4,00
6,00
10,00
12,00
16,00

3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

10
12
16

Code 7856
Art.-Nr.

0785606106100

0785606112100
0785606116100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocion de
material

o
an
3
o
N

=
=

2

©

B
1}
E
h=
<
u

drill better.

3lpen

Tungsten carbide tools
herramientas de metal duro
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’ drili better.

alpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte TRE

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellanado de metal
Tropfen oval duro, lagrima

Diamant
Diamond
Diamante

A 5 DIN MX

INOX

Aluminium
Aluminium
Aluminio

DIN MY

Einzelverpackung

\ TRE

2

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling
performance in stainless
steel

G il
ENI
yussedd- WH

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/

— acero niro
d2

Code 7863
Art.-Nr.
3,00 3,00 38 6 0786303103100
4,00 3,00 36 6 0786303104100
4,00 6,00 50 6
6,00 3,00 40 10 0786303106100
6,00 6,00 50 10 0786306106100
8,00 6,00 58 13 0786306108100
10,00 6,00 61 16 0786306110100
12,00 6,00 65 20 0786306112100
16,00 6,00 70 25 0786306116100
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’ drill better.

3lpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte TRE

DIN MX

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.
| SPECIAL STEEL

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocion de
material

SO ISROSIRSS S 1 S SASRN

Code 7864 Code 7866
Art.-Nr. Art.-Nr. %’"“é g
3,00 3,00 38 6 | 0786403103100 0786603103100 § g E
4,00 3,00 36 6 0786603104100 = g%
4,00 6,00 50 6 0786606104100 E % §
6,00 3,00 40 10 | 0786403106100 0786603106100 :rr:tu §§
6,00 6,00 50 10 | 0786406106100 0786606106100 g
8,00 6,00 58 13 | 0786406108100 0786606108100 =
10,00 6,00 61 16 | 0786406110100 0786606110100
12,00 6,00 65 20 | 0786406112100 0786606112100
16,00 6,00 70 25 | 0786406116100 0786606116100
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’ drili better.

=lpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte KUD

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellanado de metal
Kugel spherical duro, conicas

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium V
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio
Einzelverpackung * Einzelverpackung mit SB
& ) KUD
D -
'.Eg
o sgente o 2
Herausragende Frasleistung 3 2
bei Edelstahl/Niro S xi
Outstanding milling E §' aipen
performance in stainless g é% Ty
steel g < @ 10x54, zahnung 6
Rendimiento de fresado ]
excelente en acero inoxidable/
bt acero niro

Code 7878 Code 7873
Art.-Nr. Art.-Nr.
2,50 3,00 38 2 0787303125100
3,00 3,00 33 2,5 0787303103100
3,00 3,00 38 2,5
4,00 3,00 33 3 0787303104100
4,00 6,00 50 3 0787306104100
5,00 3,00 34 4 (0787303105100
6,00 3,00 35 5 0787303106100
6,00 6,00 50 5 0787306106100
8,00 6,00 52 7 0787306108100
10,00 6,00 54 9 0787806110100 0787306110100
10,00 6,00 150 5
12,00 6,00 55 10 0787806112100 0787306112100
12,00 6,00 150 10
16,00 6,00 59 14 0787306116100
16,00 8,00 59 14 0787308116100
20,00 6,00 63 18 0787306120100
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Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte KUD

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.

/

2,50
3,00
3,00
4,00
4,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
16,00
16,00
20,00

3,00
3,00
3,00
3,00
6,00
3,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00

LW W N U U AW

10
10
14
14
18

Code 7874
Art.-Nr.

0787403103100

0787403104100
0787406104100

0787403106100

0787406106100

0787406108100

0787406110100

0787406112100

0787406116100

0787406120100

Code 7876
Art.-Nr.

0787603103100

0787606104100

0787603106100
0787606106100
0787606108100
0787606110100
0787606210100
0787606112100
0787606212100
0787606116100

0787606120100

Code 7877
Art.-Nr.

0787703125100

0787703103100

0787706106100
0787706108100
0787706110100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocion de
material

drill better.

3lpen
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herramientas de metal duro



’ drili better.
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Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift / Hartmetall-Frasstifte RBF

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellanado de metal
Rundbogen arc round nose duro, arco circular

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium q
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio
Einzelverpackung * Einzelverpackung mit SB
INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro
Outstanding milling

performance in stainless
steel

00T90TE0IEBLO MY ﬁ'ltlr't -I m il

494

yussedd- WH

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7880 Code 7888 Code 7882 Code 7883
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
3,00 3,00 38 12 0788303103100
4,00 3,00 40 10 0788303104100
6,00 3,00 43 13 0788303106100
6,00 6,00 50 18 | 0788006106100 0788206106100 0788306106100
6,00 6,00 150 13
8,00 6,00 63 18 | 0788006108100 0788206108100 0788306108100
10,00 6,00 65 20 | 0788006110100 0788806110100 0788206110100 0788306110100
10,00 6,00 150 20
12,00 6,00 70 25 | 0788006112100 0788806112100 0788206112100 0788306112100
12,00 6,00 150 25
12,00 8,00 70 25
16,00 6,00 75 30 0788806116100 0788306116100
20,00 6,00 75 30
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3lpen

Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte RBF

DIN MX

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.
| SPECIAL STEEL

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocion de
material

Code 7884 Code 7886 Code 7887 Code 7889
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. ;l’ﬂﬁ §
ges

3,00 3,00 38 12 | 0788403103100 0788603103100 § g *§
4,00 3,00 40 10 = g%
6,00 3,00 43 13 | 0788403106100 0788603106100 E % §
6,00 6,00 50 18 | 0788406106100 0788606106100 0788906106100 :rr:tu §§
6,00 6,00 150 13 | 0788406206100 g
8,00 6,00 63 18 | 0788406108100 0788606108100 0788706108100 0788306108100 2
10,00 6,00 65 20 | 0788406110100 0788706110100 0788306110100
10,00 6,00 150 20 | 0788406210100
12,00 6,00 70 25 | 0788406112100 0788606112100 0788706112100 0788906112100
12,00 6,00 150 25 | 0788406212100
12,00 8,00 70 25 0788608112100
16,00 6,00 75 30 | 0788406116100 0788606116100
20,00 6,00 75 30 0788606120100
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Hartmetall Werkzeuge

HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte KEL

O Hartmetall-Frasstifte,
Rundkegel

O Tungsten carbide rotary burrs,
conical round nose

® Puntas de avellanado de metal
duro, conico circular

INOX

steel

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

OOTOOTEQIESLO MY iZ09Ltatriioegé
il
—— e

i)
yussedd- WNH

Diamant
INOX Diamond
Diamante
Aluminium V
Aluminium DIN MY » DIN MX
Aluminio
KEL
L

Code 7893
Art.-Nr.

Code 7890 Code 7898
Art.-Nr. Art.-Nr.
3,00 3,00 38 14
4,00 3,00 44 14
4,00 6,00 50 16
6,00 3,00 48 18
6,00 6,00 50 20
8,00 6,00 65 20 | 0789006108100
10,00 6,00 65 20 | 0789006110100 0783806110100
12,00 6,00 70 25 | 0783006112100 0789806112100
12,00 6,00 75 30
16,00 6,00 75 30 0789806116100

0789303103100
0789303104100

0789303106100
0789306106100
0789306108100
0789306110100
0789306112100

0789306116100
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Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift /| Hartmetall-Frasstifte KEL

DIN MX

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.
| SPECIAL STEEL

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag

Aggressive geometry -
high chip removal

Geometria agresiva
- alta remocion de
material

Code 7894 Code 7896 Code 7899
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. ;l’ﬂﬁ §
=3

3,00 3,00 38 14 | 0789403103100 0789603103100 § § *é
4,00 3,00 44 14 0789603104100 = g s
4,00 6,00 50 16 0789606104100 E g8
6,00 3,00 48 18 | 0789403106100 ’It" g%
6,00 6,00 50 20 | 0789406106100 0789606106100 s
8,00 6,00 65 20 | 0789406108100 0789606108100 2
10,00 6,00 65 20 | 0789406110100 0789606110100 0789906110100
12,00 6,00 70 25 | 0789406112100 0789606112100 0789906112100
12,00 6,00 75 30 0789606312100
16,00 6,00 75 30 | 0789406116100 0789606116100
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Hartmetall Werkzeuge // HM-Frdsstift / Hartmetall-Frdsstifte B

O Hartmetall-Frasstifte, O Tungsten carbide rotary burrs, @& Puntas de avellanado de metal
Flamme flame duro, llama

Diamant

==

Einzelverpackung

INOX

Herausragende Frasleistung
bei Edelstahl/Niro

Outstanding milling
performance in stainless
steel

Rendimiento de fresado
excelente en acero inoxidable/
acero niro

Code 7903
Art.-Nr.
6,00 6,00 57 20
8,00 6,00 65 20 0790306108100
10,00 6,00 70 25 0730306110100
12,00 6,00 75 30 0790306112100
16,00 6,00 77 32
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Hartmetall Werkzeuge

HM-Frdsstift

Hartmetall-Frasstifte B

DIN MX

Né&here Informationen zu den einzelnen Zahnungen siehe Seite 261.
| SPECIAL STEEL

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

> @ da e

Code 7904
Art.-Nr.

0790406108100
0790406110100
0790406112100
0790406116100

Code 7906
Art.-Nr.

0790606106100
0730606108100
0790606110100
0730606112100
0790606116100

SPECIAL STEEL
Aggressive Geometrie -
hoher Materialabtrag
Aggressive geometry -
high chip removal
Geometria agresiva

- alta remocion de
material

7‘1\ ._\. )
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Hartmetall Werkzeuge HM-Frasstift

O Kassetten, Sets O (assettes, sets ® (ajas, juegos

Hartmetall-Frasstifteset, Zahnung 6 BOX 3 Hartmetall-Frasstifteset, Zahnung 6 BOX 10 Hartmetall-Set Frasstifte/Senker BOX 5

3-tlg. 10-tlg. 5-tlg.
Kunststoffbox Kunststoffbox Kunststoffbox
Art.-Nr. 07760000031 Art.-Nr. 07760000051 Art.-Nr. 07760000021
Stk. @ Stk. @
pc. O pc. O
HM-Frasstift HM-Frasstift HM-Frasstift
10 x 65 mm, ZYA-S 1| @6x50mm/12x70mm, ZYA-S 1| @10x65, ZYA-S 1
710 x 65 mm, WRC 1| P10x54mm/12x55mm, KUD 1| @10x65, WRC 1
? 10 x 65 mm, SPG 1| @6x50mm /12 x 70 mm, WRC 1| @10x65, SPG 1
P 6x50mm/12x 70 mm, RBF 1| MAYKESTAG
?6x50mm /10 x 65 mm, SPG 1 | HSS Cobalt Kegelsenker @10,40 / 12,40 1

() Stiick je Abmessung / Pieces each dimension / Piezas par diametro
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Hartmetall Werkzeuge

Beschreibung der Verzahnungen

O Beschreibung
der Verzahnungen

Zahnung 0 (INOX):
Herausragende Frasleistung bei
Edelstahl sowie ferritischen, aus-
tenitischen und martenitischen
Materialien.

Cut 0 (INOX):

Outstanding milling performance
in stainless steel as well as ferritic,
austenitic and martenitic materials.

Dentado 0 (INOX):

Rendimiento de fresado excelente
de acero inoxidable y de los ma-
teriales ferriticos, austeniiticos y
martensiticos.

O Description
of cuts

Zahnung 1A (Aluminium)
Fir Aluminium und Aluminiumle-
gierungen sowie Kunststoffe.

Cut 1A (aluminium):
Suitable for aluminium and alumi-
nium alloys as well as plastics.

Dentado 1A (aluminio):
Para aluminio y aleaciones de
aluminio, asi como pldstico.

® Descripcion
de los dentados

Zahnung 2

Fur Stadhle hoher Festigkeit, Inox,
Stahlguss, SchweilRnahte und
Messing.

Cut 2:

Suitable for steels with high
tensile strength, inox, cast steels,
welding seams and brass

Dentado 2:

Para aceros de alta resistencia,
acero inoxidable, fundicion de
acero, soldaduras y latén.

Zahnung 3 (DIN MY):

Fur allgemeine Arbeiten wie Ent-
graten, Fasen, Kantenbrechen mit
sauberer Oberflache. Fir Stahle
mit hoher Festigkeit, Schweil3-
ndhte.

Cut 3 (DIN MY):

For general purposes such as
deburring, chamfering and
smoothing edges with clean
surface. Suitable for steels with
high tensile strength and welding
seams.

Dentado 3 (DIN MY):

Para trabajos generales como
desbarbado, biselado, redondeado
de cantos con superficies limpia.
Para aceros de alta resistencia,
soldaduras

Zahnung 4 (Diamant):

Hohe Oberflachengiite fur gehar-
tete Stahle, Schweillnahte hoher
Festigkeit.

Cut 4 (diamond):

Suitable for hardened steels with
excellent surface quality and
welding seams with high tensile
strength.

Dentado 4 (diamante):

Acabado superficial excelente para
aceros templados, soldaduras de
alta resistencia.

Zahnung 6 (DIN MX):

Mit dieser Universalverzahnung
werden auch bei hartesten Werk-
stoffen und Schweilnahten glat-
te Oberflachen erzielt, ideal fur
den Werkzeug- und Formenbau.

Cut 6 (DIN MX):

With this universal cutting profile
even hardest materials and wel-
ding seams can be machined with
best finishing quality. Ideal for the
tool and mould industry

Dentado 6 (DIN MX):

Con este dentado universal se
logran superficies lisas con los
materiales mads duros y soldadu-
ras, ideal para la fabricacion de
herramientas y moldes.

Zahnung 9 (SPECIAL STEEL):
Speziell entwickelte Geometrie fiir
Stahl- und Gusseisenanwendungen.
Hervorragende Zerspanungsleis-
tung und hoher Materialabtrag.

Cut 9 (SPECIAL STEEL):

Special designed geometry for
steel and cast iron applications.
Excellent cutting performance and
high chip removal.

Dentado 9 (SPECIAL STEEL):
Geometria especialmente disefiada
para aplicaciones de acero y acero
de fundicion. Rendimiento de
arrangue de virutas excelente y
alta remocion de material.
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Hartmetall Werkzeuge // Anwendung der Zahnungen

O Anwendung der Zahnungen,
Schnittwertempfehlung

Werkstoffgruppen Bearbeitung Zah- Schnittgeschwin-
nung  digkeit v. (m/min)
Stahl- und ungehértete, nicht vergiitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Grobe Zerspanung 2 500-700
Stahlgusswerks- Stdhle Werkzeugstdhle, unlegierte Stahle, 6 TIN 450-600
toffe <1.200 N/mm? Einsatzstahle, Stahlguss
6 450-600
(< 35 HRC)
9 850-1.100
Feine Zerspanung 3,4 500-600
gehdrtete, verglitete Stahle Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Grobe Zerspanung 2 250-350
>1.200 N/mm? (> 35 HRC) legierte Stdhle, Stahlguss 6 TiN 250-350
6 250-350
9 550-800
Feine Zerspanung 3,4 350-450
Inox rost- und saurebestandige Stédhle austenitisch und ferritisch Grobe Zerspanung 0 550-800
2 300-400
6 TiN 250-350
6 250-350
Feine Zerspanung 3,4 350-450
NE-Metalle weiche NE-Metalle Alu-Legierungen, Messing, Zink, Kupfer Grobe Zerspanung 1A 600-900
2 500-700
6 TiN 400-600
Feine Zerspanung 2 800-900
harte NE-Metalle Titan, Titanlegierungen, Bronze, Grobe Zerspanung 2 250-350
Alu-Legierungen mit hohen Si-Anteil 6,6 TiN 250-450
Feine Zerspanung 3.4 350-450
hochwarmfeste Werkstoffe Nickelbasislegierungen, Grobe Zerspanung 2 300-450
Ni-Co Legierungen 6 300-450
Feine Zerspanung 3,4 350-500
Gusseisenwerk- Grauguss, Spharoguss Grobe Zerspanung 6 TiN 600-800
stoffe 2 500-700
3 450-600
6 450-600
9 850-1.100
Feine Zerspanung 3,4 500-600
Kunststoffe faserverstarkte Kunststoffe, Grobe Zerspanung 1A 500-300
thermoplastische Kunststoffe, 6 TiN 500-900
AL Feine Zerspanung 2 500-900
140000
125000—
110000 (——
95000 ———
80000}~ —<f—
72000 f————f—
64000 —— -
56000 —— —+————F .
48000 ———— - £
E
40000— ——F———+—+— =
88000 —— E
o N RN R N Y AN 5 Einsatzempfehlungen:
35 24000~ ] Verwenden Sie nach Mdglichkeit die Héchstwerte.
© 20000 e &
= 18000 -t —+————+—+—4—— E
© 16000 —F <1~ Ausnahmen:
£ 14000 S ——t—1———m S . . . : A
£ 12000 SN NN 4700 §, * Senkarbeiten mit allseitiger Umschlingung des Frdsstiftes, Drehzahl
10000 e e E <3000 U/min méglich.
a0 NN *:2[5]8 £ » Stationdarer Einsatz, Drehzahl < 3000 U/min moglich.
7000 T o * Werkstoffe mit schlechter Warmeleitfahigkeit, Drehzahl senken,
6000 —T———F—350 R - .
5000 el um Blaufarbung des Frasstiftes zu vermeiden.
300
4000 250 . o .
200 Sicherheitshinweise:
pe00 Augenschutz benutzen! Je harter der Werkstoff, desto feiner
2 3 4 5 6 8 10 12 1416 20 die Zahnung wahlen. Nur schlagfreie Spannfutter verwenden!

Durchmesser d1 [mm]
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Hartmetall Werkzeuge // Anwendung der Zahnungen

O Application of different cuts,
recommended cutting conditions

Material groups

Steels and non-hardened, non heat
cast steels treatable steels < 1.200 N/mm?
(< 35 HRC)

hardened, heat treatable steels
>1.200 N/mm? (> 35 HRC)

Inox stainless and acid-resistant
steels

Non-ferrous metals | soft non-ferrous metals

hard non-ferrous metals

high-temperature materials

Castiron

Plastics

Structural steels, carbon steels, tool steels,

unalloyed steels, case hardening steels,
cast steels

Tool steels, heat treatable steels,
alloyed steels, cast steels

austenitic and ferritic

Alu-alloys, brass, zinc, copper

Titanium and Ti-alloys, bronze,
Alu-alloys with high Si-content

Ni-alloys, Ni-Co alloys

CGrey cast iron, spheroidal cast iron

fibre-reinforced plastics, thermoplastics,

hard plastics

140000

125000 —

110000 —=—
95000 ——

80000 )———f—

72000 —=—<F=—

64000}~ — —

56000 | —

Hints for use:

48000 ———|— +

= 40000k e

Exceptions:

< 3000 rpm.

Safety hints:

2500
2 3 4 5 B 8 10 12 14 16

Diameter d1 [mm]

Machining

Rough cutting

Fine cutting

Rough cutting

Fine cutting

Rough cutting

Fine cutting

Rough cutting

Fine cutting

Rough cutting

Fine cutting

Rough cutting

Fine cutting

Rough cutting

Fine cutting

Rough cutting

Fine cutting

If possible use the highest values.

« Stationary use, recommended spindle
speed < 3000 rpm.
» Materials with bad heat conductivity, reduce
spindle speed to avoid superheating of the rotary burr.

Cut

6 TiN

6 TiN

3,4
1A

6 TiN

6,6 TIN
3.4

3,4
6 TiN

Wl w

1A
6 TiN

« Counterboring with totally engagement of the
rotary burr, recommended spindle speed

Use eye-protection! The harder the material use
the more finely tooth. Use only chucks
20 free from chatter!

Cutting speed

V. (m/min)

500-700
450-600
450-600
850-1.100
500-600
250-350
250-350
250-350
550-800
350-450
550-800
300-400
250-350
250-350
350-450
600-300
500-700
400-600
800-300
250-350
250-450
350-450
300-450
300-450
350-500
600-800
500-700
450-600
450-600
850-1.100
500-600
500-300
500-900
500-300

/
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Hartmetall Werkzeuge // Anwendung der Zahnungen

® Aplicacion de dentados,
velocidades recomendadas

Materiales Procesamiento Den- Velocidades
tado V¢ (m/min)
Acero, fundicién de | Acero no templado, no Acero de construccion, acero carbonizado, Desbarbado 2 500-700
acero tratado < 1200 N/mm? acero para herramientas, acero no aleado, 6 TiN 450-600
35 HRC tado, fundicién d
(< ) acero cementado, fundicion de acero : P
g 850-1.100
Acabado 3,4 500-600
Acero templado, tratado Acero para herramientas, acero tratado, Desbarbado 2 250-350
>1.200 N/mm? (> 35 HRC) acero aleado, fundicién de acero 6 TiN 250-350
6 250-350
g 550-800
Acabado 3.4 350-450
Acero inoxidable Acero inoxidable y Acero austenitico, acero ferritico Desbarbado 0 550-800
acero resistente a los acidos 2 300-400
6 TiN 250-350
6 250-350
Acabado 3,4 350-450
Materiales no Materiales no férricos blandos Aleaciones de aluminio, latén, cinc y cobre Desbarbado 1A 600-300
férricos 2 500-700
6 TiN 400-600
Acabado 2 800-300
Materiales no férricos duros Titanio, aleaciones de titanio, bronce, Desbarbado 2 250-350
aleaciones de aluminio con contenido elevado 6,6 TiN 250-450
de S|
¢ Acabado 34 350-450
Materiales resistentes al calor Aleaciones basadas en niguel, aleaciones de Desbarbado 2 300-450
Ni-Co 6 300-450
Acabado 3.4 350-500
Hierro Hierro fundido gris, fundicion nodular Desbarbado 6 TiN 600-800
2 500-700
3 450-600
6 450-600
9 850-1.100
Acabado 3.4 500-600
Plastico Plastico reforzados con fibras, termoplasticos, | Desbarbado 1A 500-300
goma dura 6 TiN 500-900
Acabado 2 500-900
140000
125000
110000 {——
95000 F———
80000 ————F—
72000 - ———F—
64000 |—— I
56000 ———————
48000 QNI S = Aplicacién:
T 40000 ———F———34—F— E ) . .
‘£ 36000 ~——————F——— E Usar, si es posible, los valores mas elevados.
=< 32000 —————1— N £
2. 28000 =
S 24000 ;_g Excepciones:
B 20000 . =] S « Trabajos de avellanado en todo el perimetro,
o 16000 ~Jono B velocidad posible < 3000.
® 14000 —igao T ) } ) .
= 12000 - R NAAN 47008 » Procesamiento fijo, velocidad posible < 3000.
< 10000 ——Jgmn & » Materiales con mala conduccién térmica, reducir
> 9000 —f— — @ . . )
8000 7777228> la velocidad para evitar que las puntas de avellanado adquieran un
7000 T T[40 color azul.
6000 ~——r—<l350
5000 =T =1300 .
4000 250 Normas de segurldad.:’ ‘
200 Usar gafas de proteccion. Para materiales muy
o500 tenaces, elegir un dentado fino, no emplear
2 3 4 5 B 8 10 12 14 16 20 mordazas de sujecién.

Diametro d1 [mm]
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X-ON Electronics

Largest Supplier of Electrical and Electronic Components
Click to view similar products for Hand Tools category:
Click to view products by Alpen-Maykestag manufacturer:

Other Similar products are found below :

58284-1 59773-1 662908-1 690619-6 7-354778-7 810131 81541-16 854183-1 854358-1 90855-1 1-21046-3 121073-0047 125529-5
126513-1 1-305579-8 1-306027-0 1320846-1 1338968-2 1-354779-0 1-354779-2 1424443-1 1424266-1 1424444-1 1532195-2 1538773-2
HT-920A-124-HTELE-RPL-KIT 1976923-1 1976969-1 2063795-1 2-21002-1 2-21002-4 229707-1 911737-2 91348-2 925980-R 928201-1
301185-9 1-694433-7 1804305-1 AD-1547-1-INSTALL-TOOL 189766-1 21030-5 224219-1 240634-3 2407/92-1 301185-6 301185-7
304580 305340 310596-1



https://www.xonelec.com/category/tools-supplies/tools/hand-tools
https://www.xonelec.com/manufacturer/alpen-maykestag
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/582841
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/597731
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/6629081
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/6906196
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/73547787
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/810131
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/8154116
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/8541831
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/8543581
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/908551
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/1210463
https://www.xonelec.com/mpn/itt/1210730047
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/1255295
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/1265131
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/13055798
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/13060270
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/13208461
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/13389682
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/13547790
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/13547792
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/14244431
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/14242661
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/14244441
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/15321952
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/15387732
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/ht920a124htelerplkit
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/19769231
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/19769691
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/20637951
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/2210021
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/2210024
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/2297071
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/9117372
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/913482
https://www.xonelec.com/mpn/3m/925980r
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/9282011
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/3011859
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/16944337
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/18043051
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/ad15471installtool
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/1897661
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/210305
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/2242191
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/2406343
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/2407921
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/3011856
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/3011857
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/304580
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/305340
https://www.xonelec.com/mpn/teconnectivity/3105961

