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Weller Magnastat System

2

1 3

Legen Sie das Lotwerkzeug bei Always place the solde-
Nichtgesrauch immer in der ring tool in the safety rest I'outil de soudage, toujours le

Sicherheitsablage ab.
1. Spitze

2. Temperaturfiihler

3. Dauermagnet

4, Hauptschalter

5. Kabelhalter

Plaats het soldeergereedschap
bij nietgebruik altijd in de
veiligheidshouder.

1. Punt

2. Temperatuurvoeler

3. Permanente magneet

4. Hoofdschakelaar

5. Kabelhouder

Cuando no use el soldador
depositelo siempre en el
soporte de seguridad.

1. Punta

2. Sonda térmica

3. Iman permanente

4. Interruptor principal

5. Fijacién del cable

while not in use.

1.Tip

2. Temperature Sensing Device
3. Permanent Magnet

4. Power Switch

5. Power supply

Nér du inte anvander lod-
verktyget ska det alltid
placeras-i sikerhetshal-
laren.

1. Spets

2. Temperatursensor

3. Permanentmagnet

4. Huvudstrombrytare

5. Kabelfaste

Leeg altid loddeveerktajet
fra dig i sikkerheds-
holderen, nér det ikke
bruges.

1. Spids

2. Varmefler

3. Permamagnet

4. Hovedafbryder

5. Kabelholder

En cas de non utilisation de

poser dans la plaque reposoir
de sécurité.

1. Panne

2. Pastille

3. Aimant permanent

4. Interrupteur

5. Plaquette d’alimentation

In caso di non utilizzo, I'utensile
di saldatura deve essere sempre
appoggiato sul supporto di
sicurezza.

1. Punta

2. Sensore termico

3. Magnete permanente

4. Interruttore

5. Alimentazione elettrica

Laita juotostyokalu aina turva-
telineeseen, kun lopetat tyoka-
lun kéyton.

1. Kark

2. Lamdtila-anturi

3. Kestomagneetti

4. Paakytkin

5. Kaapelinpidike



Em caso da néo utilizagéo,
pouse aferramenta de solda
sempre no-descanso de

seguranca.

1. Ponta

2. Sensor de temperatura
3. Man permanente

4. Interruptor central

5. Suporte para o cabo

Pokud pajedlo nepouzivate,
vzdy jej-odlozte na bezpec-
nou odkladaci plochu.

1. Hrot

2. Snimac teploty

3. Trvaly magnet

4. Hlavni vypina¢

5. Drzak kabelu

Ked spajkovacku nepouzivate,
odlozte ju vzdy do bezpec-
nostného stojana.

1.\ Hrot

2. Snimaé teploty

3. Trvaly magnet

4. Hlavny vypina¢

5. Drziak kabla

Kai litavimo jrankio
nenaudojate batinai jdékite j
komplekte esantj apsauginj
dékla.

1. Smaigalys

2. Temperaturos jutiklis

3. Nuolatinis magnetas

4. Pagrindinis jungiklis

5. Kabelio laikiklis

Depuneti intotdeauna scula de
lipire metalica pe polita de siguran-
ta in caz de nefolosire a acesteia.

1. Varf

2. Senzor de temperatura
3. Magnet permanent

4. Comutator principal

5. Suport pentru cablu

Evorrro0£éTeTE TO
EPYOXAELO OUYKOAANONG
O& TTEPUITTWON N
XPAONEG TTRVTOTE OTN
B&on evxt60s0ong
XOPAXAELXG.

1. akpn

2. a10Bapévog ouokeur Beppokpaciag
3. povipog payvimg

4, 3laKkOTTMG dUvaung

5. TTapoxr) nAeKTpIKOU PEUNATOG

Nieuzywane narzedzie do
lutowania nalezy zawsze
odtozy¢ do. uchwytu.

. Grot

2. Czujnik temperatury

3. Magnes trwaty
4
5

—_

. Wytacznik gtéwny
. Uchwyt przewodu

Ce spajkalnika ne potrebuijete, ga
vedno-odlozite v varovalni
odlagalnik.

Konica
Temperatumi senzor
Trajni magnet
Glavno stikalo

5. DrZalo za kabel

Laika, kad lodamurs netiek
izmantots, vienmeér novieto-
jietto uz drosibas paliktna.
1. Galva

2. Temperaturas deveéjs

3. ligdarbibas magnéts

4. Galvenais slédzis

5. Kabela turétajs

e

OdloZite alat za lemljenje uvijek u
sigurnosni-prihvatnik kada alat nije u
uporabi.

1. vrh

2. temperaturni senzor

3. trajni magnet

4. glavna sklopka

5. drzac kabela

Havya aletini kullanmadiginda
her zaman giivenlikli géze
yerlestiriniz.

1. Ug tutucusu

2. Sgaklk sensorl

3. Surekli mknats

4. Ana salter

5. Kablo

Ha nem hasznélja a forraszt6-
pakat, akkor helyezze azt
mindig a biztonsagi taroldba.
1. Cstics

2. HOmérsekletérzekeld

3. Allandd magnes

4. Fékapcsold

5. Kabeltartd

Kasutusvaheaegadel asetage
jootetdoriist alati
ohutushoidikule.

1. Otsik

2. Temperatuuriandur

3. Pisimagnet

4. Pealiit

5. Kaablihoidik

Laika, kad lodamurs netiek
izmantots, vienmér
novietojiet to)uz drosibas
paliktna.

1. HakpaiHuk

2. TepMOYyBCTBUTENEH €NEMEHT

3. MoCTOSHEH MarHuT

4. [naBeH npekbcBay
5. lbpxay Ha kabena



Deutsch

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf des Weller
Lotkolbens der W-Serie erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des Gerétes
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerates lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam  durch. Bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméachtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Die Weller W-Lotkolbenserie entspricht der EG
Konformitétserklarung gemdB den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 2004/108/EG,
2006/95EG und 2011/65/EU (RoHS).

2. Beschreibung

Die temperaturgeregelte WELLER W-Lotkolbenserie ist viel-
seitig flir anspruchsvolle Lotarbeiten an elektrischen
Bauteilen mit groBer thermischer Empfindlichkeit geeignet
und somit bestens in der industriellen Fertigung und im
Service von elekirischen Geréten einsetzbar. Die Industrie-
Lotkolben der W-Serie zeichnen sich somit durch soliden
Heizkérperaufbau und breitgefachertem Lotspitzenpro-
gramm der ,Longlife“-Klasse aus. Mit den verschiedenen
Leistungsgruppen 60 W, 100 W und 200 W Idsen sie einen
groBen Bereich von Létaufgaben. Die Temperaturregelung
erfolgt nach dem WELLER-Magnastat-Prinzip.

Bei kalter Spitze wird der Dauermagnet von dem ferromag-
netischen Temperaturfiihler angezogen. Dadurch wird der
Schalter eingeschaltet. Nahert sich der Fiihler dem
Curiepunkt, so verliert er seine ferromagnetischen
Eigenschaften und kann den Dauermagneten nicht mehr
festhalten. Der Magnet fallt ab und bringt den Schalter in den
Ausschaltzustand, wodurch die Stromzufuhr zum
Heizelement unterbrochen wird. Kiihlt sich die Spitze etwas
ab, so zieht der Temperaturfiinler den Dauermagneten wie-
der an wund Energie wird nachgeschoben. Die

Temperaturfiihler (Magnastate) untereinander haben eine
auBerst geringe Streuung der Schalttemperaturen und unter-
liegen keinem Verschlei3 durch Alterung oder
Materialermiidung. Ein weiterer Vorteil dieser Anordnung ist,
dass beim Auswechseln der Spitze der Kolben ausgeschalten
ist. Der Heizkorper kann also bei fehlender Lotspitze nicht
durchbrennen.

Tabelle Lotspitzenprogramm siehe Seite 24.

3. Inbetriecbnahme

Die Lotkolbenablage nach beiliegender Biegeschablone
abkanten. Loétkolben in Sicherheitsablage ablegen.
Vergewissern Sie sich, dass sich keine brennbaren
Gegensténde in der Nahe des Létkolbens befinden. Uberprii-
fen Sie ob die Netzspannung mit dem Anschlusswert des
Létkolbens iibereinstimmt. Den Netzstecker des Lotkolbens
in die Netzsteckdose einstecken. Nach Ablauf der benétigten
Aufheizzeit die Lotspitze mit etwas Lot benetzen.
AnschlieBend kann mit den Létarbeiten begonnen werden.
Biegeanleitung und Biegeschablone siehe Seite 25.

4. Arbeitshinweis

Vermeiden Sie, dass sich die Lotspitze festfrisst. Eine diinne
Grafitschicht auf das Spitzenende der Lotspitze aufgebracht,
sowie Ofteres Herausnehmen der Lotspitze verhindert unan-
genehmes Festfressen. Die Reinigung der Létspitze soll
durch einen mit Wasser getrinkten Reinigungsschwamm
erfolgen. Legen Sie den Lotkolben immer in der
Originalablage ab. Bei Lotpausen immer darauf achten, dass
die Lotspitze gut verzinnt ist.

Den Heizkérper nicht in eine Zange nehmen oder abklopfen.
Zur §icheren Befestigung der Létspitze geniigt das Anziehen
der Uberwurfmutter von Hand (im kalten Zustand).

5 Lieferumfang
Létkolben

Ablage
Betriebsanleitung
Sicherheitshinweise

Technische Anderungen vorbehalten!
Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.

Technische Daten

*auch in 120V lieferbar

Spannung* Leistung Schutzklasse Standardspitze (Temperatur)
W 61 230 VAC 60 W | CT5 B7 (370°C)
W 101 230 VAC 100 W | CT6 E7 (370°C)
W 201 230 VAC 200 W | CT2 F7 (370°C)




Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support des fers a souder a tempé-
rature régulée WELLER de la série W. Lors de la fabrication,
des exigences de qualité trés séveres assurant un fonction-
nement parfait de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support des fers a souder a température régulée WELLER
de la série W correspond a la déclaration de conformité
européenne en application des exigences de sécurité fonda-
mentales de la directive 2004/108/CE, 2006/95/CE et
2011/65/EU (RoHS).

2. Description

Les fers a souder a température régulée WELLER de la série
W sont congus pour des travaux de soudage de qualité sur
des composants électriques tres sensibles a la chaleur et
conviennent donc parfaitement pour la fabrication industriel-
le et la maintenance d’appareils électriques. Les fers a sou-
der industriels de la série W se distinguent par un élément
chauffant robuste et une vaste gamme de pannes de la caté-
gorie «Longlife». Disponibles en différentes classes de puis-
sances (60 W, 100 W et 200 W), ils permettent d’effectuer la
plupart des travaux de soudage. La régulation de la tempé-
rature fait appel au principe Magnastat de WELLER.

Lorsque la panne est froide, I'aimant permanent est attiré
par la pastille ferromagnétique qui fait office de détecteur de
température. Linterrupteur est alors enclenché. Lorsque la
pastille se rapproche du point de Curie, elle perd ses propri-
étés ferromagnétiques et ne peut plus maintenir I'aimant
permanent. L'aimant revient en arriere et coupe I'interrup-
teur, I'alimentation électrique de I'élément chauffant étant
alors interrompue. Lorsque la panne s’est refroidie légeére-
ment, la pastille attire a nouveau I'aimant permanent et le
passage du courant est rétabli. Les pastilles (Magnastat)

Frangais

présentent une tres faible dispersion des températures de
commutation et ne sont pas sujettes a I'usure par vieillisse-
ment et fatigue du matériau. Un autre avantage de ce dispo-
sitif réside dans le fait que le fer est éteint lors du rempla-
cement de la panne. L'élément chauffant ne risque donc pas
d’étre surchauffé en I'absence de panne.

Tableau Gamme de pannes, voir la page 24.

3. Mise en service

Pliez le support pour fer a souder d’apres le gabarit joint.
Placez le fer a souder dans le support de sécurité. Assurez-
vous de I'absence d’objets inflammables a proximité du fer
a souder. Vérifiez si la tension du secteur correspond a la
tension du fer & souder. Branchez la fiche du fer a souder sur
la prise de courant. Apres la durée de chauffe nécessaire,
étamer la panne avec un peu de soudure. Le soudage peut
alors commencer.

lllustration Instructions de pliage et gabarit de pliage,
voir la page 25.

4, Utilisation

Evitez le grippage de la panne. L'application d’une fine cou-
che de graphite a I'extrémité de la panne et le retrait fré-
quent de celle-ci éviteront tout grippage désagréable. Pour
le nettoyage de la panne, utilisez une éponge imbibée d’eau.
Placez toujours le fer a souder dans le support d’origine.
Pendant les pauses, assurez-vous que la panne est toujours
bien étamée.

Ne pas serrer I’élément chauffant avec une pince ou le tapo-
ter avec un marteau. Il suffit de serrer I'écrou raccord a la
main (a froid) pour une bonne fixation de la panne.

5. Eléments fournis
Fer & souder

Support

Mode d’emploi

Consignes de sécurité

Sous réserve de modifications techniques!
Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.

Caractéristiques techniques

Tension* Puissance
W61 230V CA 60 W |
W101 230V CA 100 W |
W201 230VCA 200 W |

* Disponibles également en 120 V

Classe de protection

Panne standard (température)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)




Nederlands

We danken u voor de aankoop van de WELLER W-soldeer-
boutserie en het door u gestelde vertrouwen in ons product.
Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten
voldaan om een perfecte werking van het toestel te garan-
deren.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De WELLER W-soldeerboutserie is conform de EG-conformit-
eitsverklaring volgens de fundamentele veiligheidsvereisten
van de richtlijnen 2004/108/EG, 2006/95/EG en 2011/65/EU
(RoHS)..

2. Beschrijving

De temperatuurgeregelde WELLER W-soldeerboutserie is
veelzijdig en is geschikt voor complexe soldeerwerkzaamhe-
den aan elektrische componenten die thermisch zeer gevoe-
lig zijn. Derhalve is de W-serie uitermate goed bruikbaar in
de industriéle produktie en voor het onderhoud van elekiri-
sche apparaten. De industriéle soldeerbouten van de W-serie
kenmerken zich door solide opgebouwde verwarmingslicha-
men en een waaier van soldeerstaven van de ,Longlife”-
klasse. Dank zij de diverse vermogensklassen 60 W, 100 W
en 200 W is de W-serie uitermate geschikt voor een groot
bereik van soldeerwerkzaamheden. De temperatuur wordt
geregeld via het WELLER-Magnastatprincipe.

Bij een koude soldeerstaaf wordt de permanente magneet
door de ferromagnetische temperatuurvoeler aangetrokken.
Daardoor wordt de schakelaar ingeschakeld. Wanneer de
voeler bij het curiepunt komt, dan verliest hij zijn ferromag-
netische eigenschappen en kan hij de permanente magneet
niet meer vasthouden. De magneet valt eraf en brengt de
schakelaar in de uitgeschakelde toestand, waardoor de
stroomtoevoer naar het verwarmingselement wordt onder-
broken. Zodra de soldeerstaaf een beetje afkoelt, trekt de
temperatuurvoeler de permanente magneet weer aan en
wordt er weer energie toegevoerd. De temperatuurvoelers

(magnastaten) onderling hebben een uiterst geringe sprei-
ding van schakeltemperaturen en zijn niet onderhevig aan
slijtage ten gevolge van langdurig gebruik of materiaalmoe-
heid. Een ander voordeel hiervan is dat bij het verwisselen de
soldeerstaaf uitgeschakeld is. Wanneer de soldeerstaaf ont-
breekt kan het verwarmingselement derhalve niet doorbran-
den.

Tabel soldeerstaven, zie pagina 24.

3. Ingebruikneming

Kant het aflegvak voor de soldeerbout af overeenkomstig het
buigsjabloon. Leg de soldeerbout in het aflegvak. Verzeker u
ervan, dat er geen brandbare voorwerpen in de buurt van de
soldeerbout aanwezig zijn. Controleer of de netspanning ove-
reenkomt met de aansluitspanning van de soldeerbout. De
steker van de soldeerbout in het stopcontact steken. Nadat
de nodige opwarmtijd verstreken is, moet er soldeermiddel
aan de soldeerstaaf worden aangebracht. Vervolgens kan
men beginnen met de soldeerwerkzaamheden.
Aanwijzingen voor het buigen en buigsjabloon, pagina
25.

4. Tips voor het gebruik

Zorg ervoor dat de soldeerstaaf niet vast gaat zitten. Een
dunne laag grafiet op het uiteinde van de soldeerstaaf alsook
het regelmatig eruit halen van de soldeerstaaf voorkomt dat
de soldeerstaaf zich vastzet. De soldeerstaaf moet worden
gereinigd met een in water gedrenkte schoonmaakspons.
Leg de soldeerbout altijd in het bijbehorende aflegvak. Indien
u de soldeerwerkzaamheden onderbreekt, moet u ervoor
zorgen dat de soldeerstaaf goed vertind is. Het verwar-
mingslichaam mag niet met een tang worden vastgepakt en
ook niet worden afgeklopt. Voor een veilige bevestiging van
de soldeerstaaf is het voldoende om de wartelmoer met de
hand aan te trekken (in koude toestand).

5. Leveringsomvang
Soldeerbout

Aflegvak

Gebruiksaanwijzing
Veiligheidsinstructies

Technische wijzigingen voorbehouden!
De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.

Technische gegevens

Spanning* Vermogen
W61 230VAC 60 W |
W101 230VAC 100W |
W201 230VAC 200W |

* 00K leverbaar in 120 V

Beschermingsklasse

Standaardstaaf (temperatuur)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)




Grazie per la fiducia accordataci acquistando le apparecchi-
ature saldanti WELLER con regolazione della temperatura
della serie W. E stato prodotto nel rispetto dei pill severi
requisiti di qualita, cosi da garantire un funzionamento per-
fetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

Le apparecchiature saldanti WELLER con regolazione della
temperatura della serie W corrisponde alla Dichiarazione di
conformita CE, ai sensi dei requisiti fondamentali per la
sicurezza delle direttive 2004/108/CE, 2006/95/CE e
2011/65/EU (RoHS)..

2. Descrizione

Le apparecchiature saldanti WELLER con regolazione della
temperatura della serie W sono adatte per difficili interventi
di saldatura su componenti elettrici di elevata sensibilita ter-
mica e possono quindi essere utilizzate con ottimi risultati,
sia nella produzione industriale che per la riparazione di
apparecchi elettrici. Le apparecchiature saldanti per uso
industriale della serie W si contraddistinguono per la solida
struttura del corpo riscaldante e per I'ampia serie di punte
disponibili della classe «longlife». | tre gruppi di potenza
rispettivamente di 60 W, 100 W e 200 W consentono di effet-
tuare un notevole numero di saldature differenti. La regola-
zione della temperatura avviene secondo il principio WEL-
LER-Magnastat.

Quando la punta € fredda, il magnete permanente viene
attratto dal sensore termico ferromagnetico. Cio provoca I'at-
tivazione dell’interruttore. Quando il sensore si awvicina al
punto di Curie perde le sue caratteristiche ferro-magnetiche
e non ¢ piu in grado di mantenere attratto il magnete per-
manente. Quest’ultimo si distacca disinserendo cosi I'inter-
ruttore. Cio provoca I'interruzione dell’alimentazione dell’ele-

Italiano

mento riscaldante. Se la punta si raffredda leggermente, il
sensore termico attrae nuovamente il magnete permanente
e si produce altra energia. | sensori termici (Magnastat)
hanno quasi la stessa temperatura di commutazione e non
sono soggetti ad usura. Un ulteriore vantaggio di questo
sistema & quello che I'apparecchiatura saldante e disinserita
quando si sostituisce la punta. Cio significa che il corpo
riscaldante non puo bruciarsi quando manca la punta.
Tabella della serie di punte, vedere pagina 24.

3. Messa in funzione

Piegare il supporto dell’apparecchiatura saldante secondo la
sagoma allegata. Sistemare I'apparecchiatura saldante sul
supporto. Assicurarsi che tutti gli oggetti infiammabili siano
stati allontanati. Controllare che la tensione della rete sia
uguale a quella indicata sull’apparecchiatura saldante.
Inserire la spina dell’apparecchiatura saldante nella presa. Al
termine del riscaldamento applicare una piccola quantita di
lega per saldatura sulla punta ed iniziare la saldatura.
Figura: Istruzione e sagoma per la piegatura, vedere
pagina 25.

4. Avvertenza per la lavorazione

Per evitare che la punta s’incolli, applicare un sottile strato di
grafite sull’estremita ed estrarla di frequente. Pulire la punta
con una spugna imbevuta d’acqua. Sistemare I'apparecchia-
tura saldante sempre sul supporto originale. Quando si inter-
rompe la saldatura, fare attenzione che la punta sia ben
stagnata.

Il corpo riscaldante non deve essere né manipolato con la
pinza neé sbattuto. Per fissare la punta e sufficiente avvitare
manualmente il dado a risvolto (a freddo).

5. Fornitura
Apparecchiatura saldante
Supporto

Istruzioni per I'uso
Norme di sicurezza

Salvo modifiche tecniche!
Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.

Dati tecnici

* Disponibile anche a 120 V

Tensione* Potenza Classe di protezione Punta standard (temperatura)
W61 230VAC 60 W | CT5 B7 (370°C)
W101 230VAC 100 W | CT6 E7 (370°C)
W201 230VAC 200 W | CT2 F7 (370°C)




English

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the temperature-controlled WELLER W-series soldering
irons. Production was based on stringent quality require-
ments which guarantee the perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The temperature-controlled WELLER W-series soldering irons
corresponds to the EC Declaration of Conformity in accor-
dance with the basic safety requirements of Directives
2004/108/EC, 2006/95/EC and 2011/65/EU (RoHS)..

2. Description

The temperature-controlled WELLER W-series soldering irons
are suitable for a broad range of demanding soldering appli-
cations on electrical components with extremely high heat
sensitivity and are therefore ideal for use in industrial pro-
duction and for maintenance work on electrical appliances.
The industrial soldering irons of the W series have a solidly
constructed heating element and a wide selection of
“Longlife” soldering tips. The various power classes 60 W,
100 W, and 200 W provide the solution to a multitude of dif-
ferent soldering tasks. Temperature is controlled according to
the WELLER Magnastat principle.

If the tip is cold, the permanent magnet is attracted by the
ferromagnetic temperature sensor. This actuates the switch.
As the sensor approaches the Curie point, it loses its ferro-
magnetic properties and can no longer hold the permanent
magnet. The magnet is released and the switch returns to its
off-position (the power supplied to the heating element is
interrupted). If the tip cools slightly, the temperature sensor
attracts the permanent magnet and power is supplied once
again. The temperature sensors (Magnastats) have an extre-
mely narrow distribution of switching temperatures and are
not subject to any wear resulting from ageing or material
fatigue.

An additional advantage of this design is that the soldering
iron is switched off when the tip is changed. The heating ele-
ment cannot therefore burn out if the soldering tip is remo-
ved.

Table: Soldering tips 24.

3. Commissioning

Bend the soldering iron stand using the enclosed bending
template. Place the soldering iron in the safety stand.
Ensure that there are no combustible objects in the
immediate vicinity of the soldering iron. Check whether the
mains voltage matches the connected load of the soldering
iron. Insert the mains plug of the soldering iron into the mains
socket. When the necessary heating-up time has elapsed,
wet the soldering tip with a little solder. You can then begin
soldering.

Fig.: Bending instructions and bending template see
page 25.

4. Important

Do not allow the soldering tip to become seized up.
Applying a thin layer of graphite to the end of the soldering
tip and frequent withdrawal of the soldering tip prevents
unwanted seizing up. The soldering tip should be cleaned
using a water-soaked cleaning sponge. When the soldering
iron is not in use, always place the soldering iron in the
original stand. Ensure that the soldering tip is well tinned
during breaks between soldering.

Do not pick the heating element up using pliers or tap it
clean. Attaching the sleeve nut by hand (when the soldering
iron is cold) is sufficient to secure the soldering tip.

5. Scope of Supply
Soldering iron

Stand

Operating instructions

Safety Information

Subject to technical change without notice!
See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.

Technical Data

Voltage* Power output
W61 230VAC 60 W |
W101 230VAC 100 W |
W201 230VAC 200 W |

* also available as 120 V model

Protection class

Standard tip (temperature)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)




Tack for kopet av temperaturreglerade WELLER W-lddkolvs-
serien och visat fortroende. Vid tillverkningen har mycket
strdnga kvalitetskrav tillimpats for att sikerstélla en
klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

L&s noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga forandringar.

Den temperaturreglerade WELLER W-I6dkolvsserien
motsvarar EG-forsakran om dverensstimmelse

enligt de grundldggande sékerhetskraven i

direktiv 2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU (RoHS).

2. Beskrivning

Den temperaturreglerade WELLER W-l6dkolvsserien l&mpar
sig for en mangd krévande lodarbeten pa elektriska
komponenter med hog termisk kénslighet, och anvands
dérfor med fordel inom industriell tillverkning och vid
service av elektriska apparater. Insustri-lodkolvar i W-serien
utmarker sig genom en solid uppbyggnad av varmekroppen
och en stort utbud av ”Longlife”-l6dspetsar.

Med effektgrupperna 60 W, 100 W och 200 W léser
lodkolvarna ett stort antal l6duppgifter.
Temperaturregleringen sker enligt WELLER-Magnastat-
principen.

Nér spetsen &r kall attraheras permanentmagneten av den
ferromagnetiska temperatursensorn. Ddrigenom slas strom-
brytaren till. Om sensorn ndrmar sig Curie-punkten, forlorar
den sina ferromagnetiska egenskaper och kan inte langre
hélla kvar permanentmagneten. Magneten faller tillbaka,
varvid strombrytaren slas fran och stromtillforseln till var-
meelementet bryts. Om spetsen kyls av nagot attraherar
temperatursensorn ater permanentmagneten och energi till-
fors. Temperatursensorerna (Magnastater) har inbérdes en
ytterst liten spridning av kopplingstemperaturerna och &r inte
utsatta for slitage genom aldrande eller materialutmattning.
En annan fordel med denna konstruktion &r att kolven alltid
ar frankopplad nér spetsen byts ut.

Svenska

Varmekroppen kan alltsé inte branna sonder nér [odspetsen
saknas.
Tabell dver lodspetsprogrammet 24

3. Idrifttagande

Bocka lodkolvshéllaren efter medfdljande
bockningsschablon. Placera Iodkolven pa sikerhetshallaren.
Forsdkra Er om att inga brannbara foremal finns i narheten
av lodkolven. Kontrollera att ndtspanningen dverensstammer
lodkolvens anslutningsvérde. Stick in lddkolvens stickkontakt
i eluttaget. Fukta lodspetsen med lite lod efter erforderlig
uppvarmningstid. Lodkolven &r nu klar att anvandas.

Bild: Bockningsanvisning och bockningsschablon 25

4. Arbetsanvisningar

Se till att I6dspetsen inte fastnar i arbetsstycket. Genom att
stryka ett tunt grafitskikt pa lodspetsen och genom att Iyfta
upp lodspetsen ofta, férhindras att den fastnar i underlaget.
Lodspetsen rengdrs med en rengdringssvamp indrankt i
vatten. Placera alltid Iddkolven i originalhallaren nér den inte
anvands. Se alltid till att I6dspetsen &r val fortennad ndr Du
gor en paus i lédningsarbetet.

Grip aldrig varmekroppen med en tang eller knacka av den.
For séker fastséttning av lodspetsen racker det att dra &t
mantelmuttern for hand (i kallt tillstand).

5. Leveransomfang
Lodkolv

Hallare

Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

Med forbehall for tekniska dndringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.

Tekniska data

Spanning* Effekt Skyddsklass
W61 230VAC 60 W |
W101 230VAC 100 W |
W 201 230VAC 200 W |

* Finns &ven i 120 V-utforande

Standardspets (temperatur)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)




Espaiiol

Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar la serie de soldadores WELLER W con regulacion de
la temperatura. Para la fabricacion de este aparato se han
aplicado unas normas de calidad muy exigentes que
garantizan un correcto funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el
riesgo de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso
mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacién diferente a la descrita en el manual de
instrucciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de la serie de soldadores WELLER W con
regulacion de la temperatura cumple la declaracion de
conformidad de la CE de acuerdo con los requisitos de
seguridad basicos de las Directivas comunitarias
2004/108/CE, 2006/95/CE y 2011/65/EU (RoHS).

2. Descripcion

La serie de soldadores WELLER W con regulacién de la
temperatura tiene una gran versatilidad de aplicacion y es
apropiada para los trabajos de soldadura mas exigentes en
los componentes eléctricos de gran sensibilidad térmica, por
lo tanto, perfectamente aplicables en la produccion
industrial y en los trabajos de mantenimiento y reparacion de
los aparatos eléctricos. Los soldadores industriales de la
serie W se caracterizan por la sélida con-struccion del
calefactor y el amplio programa de puntas de soldadura de
la clase “Longlife”. Con los diferentes grupos de potencia de
60 W, 100 W y 200 W pueden solucionarse una amplia gama
de tareas de soldadura. La regulacién de la temperatura se
realiza segun el principio Magnastat de WELLER.

Con la punta fria, el iman permanente es atraido por la sonda
térmica ferromagnética. Con ello se activa el conmutador.
Cuando la sonda se aproxima al punto de curia pierde sus
caracteristicas ferromagnéticas y no puede fijar los imanes
permanentes. El iman se desexcita y sitia al conmutador en
la situacion de desconexion, interrumpiéndose la

alimentacion eléctrica al elemento de calentamiento. Si la
punta se enfria ligeramente, la sonda térmica atrae de nuevo
al iman permanente y se reanuda el suministro de energia.
Las sondas térmicas (Magnastate) consecutivas, tienen una
dispersion extraordinariamente baja de las temperaturas de
conmutacién y no estan sujetas a ningln desgaste por
envejecimiento o fatiga del material. Otra ventaja de esta
disposicion es que al cambiar la punta, el soldador esta
desactivado. Con ello tampoco puede quemarse el calefactor
cuando falla la punta de soldadura.

Tabla, programa de puntas de soldadura, pagina 24.

3. Puesta en marcha

Pliegue el soporte del soldador segtn el patron de flexion
adjunto. Coloque el soldador en el soporte de seguridad.
Compruebe que no se encuentre ningdn objeto combustible
cerca del soldador. Compruebe si la tension de red coincide
con el valor nominal del soldador. Acople el conector de red
del soldador a una toma de corriente. Una vez transcurrido el
tiempo de calentamiento necesario, moje la punta con algo
de soldadura. Seguidamente puede iniciar el trabajo de
soldadura.

llustracion, instrucciones y patron de flexion, pagina 25

4. Instrucciones para el trabajo

Evite que la punta de soldadura pueda quedar inmovilizaada
al enfriarse. Una fina capa de grafito aplicada en el extremo
de la punta de soldadura, asi como la extraccion frecuente de
la punta de soldadura evita que esto ocurra. La limpieza de
la punta de soldadura debe realizarse con una esponja
mojada con agua. Guarde el soldadura en su soporte original.
Siempre que se realicen pausas en la soldadura debe
comprrobarse que la punta esté bien estafiada. El calefactor
no debe cogerse con tenazas ni golpearse. Para fijar de
forma segura la punta de soldadura es suficiente apretar la
tuerca de tapén manualmente (cuando esté fria).

5. Volumen de suministro
Soldador

Caja

Instrucciones de funcionamiento

Normas de seguridad

Sujeto a madificaciones técnicas!
Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.

Datos técnicos

Tension* Potencia Clase de proteccion Punta estandar (temperatura)
W 61 230 VAC 60 W | CT5 B7 (370°C)
W 101 230VAC 100W | CT6 E7 (370°C)
W201 230VAC 200w | CT2 F7 (370°C)

* suministrable también en 120 V




Vi takker for kgbet af den temperaturstyrede WELLER W-
loddekolbeserie. Under fremstillingen geelder vore strengeste
kvalitetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger lases ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i
betjeningsvejledningen, samt selvbestaltede
forandringer pa apparatet, bortfalder producentens
produktansvar.

Den temperaturstyrede WELLER W-loddekolbeserie
overholder EU’s overensstemmelseserklering i henhold til de
grundlzeggende sikkerhedskrav i direktiverne 2004/108/EU ,
2006/95/EU og 2011/65/EU (RoHS).

2. Beskrivelse

Den temperaturstyrede WELLER W-loddekolbeserie egner sig
til mange forskellige, kreevende loddearbejder pa elektriske
komponenter med stor termisk fglsomhed, og er derfor
sardeles velegnet til brug indenfor industriel produktion og
til servicearbejder pa elektriske apparater. Industri-
loddekolberne fra W-serien er kendetegnet ved den solide
opbygning af varmeelementet og det store udvalg af spidser
i ,longlife”-klassen. Med de forskellige effektgrupper 60 W,
100 W og 200 W deekker de et stort omréde af loddeopgaver.
Temperaturreguleringen foretages efter WELLER-magnastat-
princippet.

Nar spidsen er kold, tiltreekkes permamagneten tiltrukket af
den ferro-magnetiske temperaturfgler. Derved indkobles
kontakten. Nar fgleren naermer sig curie-punktet, mister den
sine ferromagnetiske egenskaber og kan ikke laengere holde
permamagneten fast. Magneten slappes og skifter kontakten
over til slukket-tilstand, hvorved stremtilfgrsien til varmeele-
mentet afbrydes. Nar spidsen er kolet lidt af, tiltreekker
temperaturfgleren igen permamagneten, og energien
fortseetter. Temperaturfolerne (magnastate) har

hinanden imellem en sardeles ringe spredning af
koblingstemperaturer og udsattes ikke for slitage pa grund

Dansk

af aldring eller materialetreethed. En yderligere fordel ved
denne anordning er, at kolben er slukket, nar spidsen
udskiftes. Varmeele-mentet kan altsé ikke breende over,

nér spidsen mangler.

Billede: Weller Magnastat System 24

3. Idrifttagning

Loddekolbeholderen bgjes til i overensstemmelse med den
vedlagte bgjeskabelon. Loddekolberne lzegges hen i
sikkerhedsholderen. Forvis Dem om, at der ikke befinder sig
breendbare genstande i neerheden af loddekolben.
Kontroller, om netspandingen stemmer overens med
loddekolbens tilslutningsverdi. Loddekolbens netstik stikkes
i netstikdasen. Efter den npdvendige opvarmningstid fugtes
spidsen med lidt loddemetal. Derefter kan man begynde med
loddearbejdet.

Billede: Bgjevejledning og bgjeskabelon, se side 25.

4. Arbejdshenvisning

Undgd, at spidsen saetter sig fast. Et tyndt grafitlag pa enden
af spidsen forhindrer den generende fastsatning; det hjzelper
0gsa hyppigt at tage loddespidsen ud.

Rensningen af spidsen bgr foretages med en rensesvamp,
som er vaedet med vand. Leeg altid loddekolben fra Dem pé
den originale holder. Ved pauser under lodningen skal man
sgrge for, at loddespidsen er godt fortinnet.

Tag ikke fat i varmeelementet med en tang og bank den ikke
af. Til sikker befastigelse af loddespidsen er det
tilstreekkeligt at stramme overlgber-mgtrikken med handen
(i kold tilstand).

5. Leveringsomfang
Loddekolbe

Holder

Driftsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

Ret til tekniske @ndringer forbeholdes!
De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.

Tekniske data

Spending* Effekt
W61 230VAC 60 W |
W101 230VAC 100 W |
W201 230VAC 200 W |

* kan ogsa leveres til 120 V

Beskyttelsesklasse Standardspids (temperatur)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)




Portugués

Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
suporte para la série de ferros de soldar com temperatura
reguldvel WELLER W. Na producédo tomaram-se por base as
rigorosas exigéncias de qualidade, que asseguram um
funcionamento em perfeitas condigoes do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atenc@o este manual do utilizador e as indicagdes de
seguranca em anexo. Se nao respeitar as normas de
seguranca corre risco de vida.

0 fabricante néo se responsabiliza pela utilizagao da
ferramenta para aplicagdes diferentes das descritas
no manual do utilizador, nem pela modificagdo
abusiva da ferramenta.

A série de ferros de soldar com temperatura reguldvel
WELLER W corresponde a declaragdo de conformidade CE,
conforme as exigéncias fundamentais de seguranca das
directivas 2004/108/CE, 2006/95/CE e 2011/65/EU (RoHS).

2. Descricao

A série de ferros de soldar com temperatura reguldvel
WELLER W possibilita fazer vérios trabalhos e € o

indicado para trabalhos de soldadura de precisao em
elementos eléctricos. Este aparelho é proprio para

grandes sensibilidades térmicas, tornandose, assim,

o aparelho ideal para ser usado na produgao industrial

€ nos servicos de assisténcia para aparelhos eléctricos.

Os ferros industriais de soldar da série W caracterizam-se
por uma solida estutura de elementos de aquecimento e um
vasto programa de pontas de soldar da classe “Longlife”.
Com os diversos grupos de poténcia de 60 W, 100 W e

200 W vocé solucionara um grande nimero de trabalhos de
soldadura. A regulagao de temperatura processa-se de
acordo com o principio magnastatico da WELLER.

Com a ponta fria, 0 iman permanente é atraido pelo sensor
ferromagnético de temperatura. Assim, o interruptor é
activado. Quando o sensor se aproxima do ponto de Curie,
este perde as suas caracteristicas ferromagnéticas e néo
consegue segurar mais o iman permanente. O iman desce,
fazendo com que o interruptor se desligue, interrompendo,
assim, o abastecimento de corrente ao elemento de
aquecimento. Quando a ponta arrefece um pouco,

0 sensor de temperatura atrai de novo o iman permanente,
permitindo o recomeco do abastecimento de energia. Os
sensores de temperatura (magnastatos) tém entre si uma
dispersao extremamente pequena das tem-peraturas de
ligagéo e ndo estdo sujeitos a desgaste devido a
envelhecimento ou cansaco do material. Uma outra
vantagem oferecida por esta disposigdo consiste em que, ao
substituir a ponta do ferro de soldar, o aparelho desliga. O
elemento de calor ndo se quemara pelo facto de faltar a
ponta de soldar.

Tabela do programa de pontas de soldar (pag. 24).

3. Operacao inicial

Rebordar o assento de acordo com molde de dobragem em
anexo. Colocar o ferro de soldar em suporte de seguranca.
Assegurar-se que nas proxi-midades dele ndo esta qualquer
objecto inflamavel. Controlar se a voltagem de rede coincide
com o valor indicado de ligagao do ferro de soldar. Ligar a
ficha do ferro de soldar para ligagéo a rede na tomada. Apds
ter passado o tempo necessario para o aquecimento por um
pouco de solda na ponta de soldar. Finalmente, podera
comegar com os trabalhos de soldagem.

Figura: Instrugcées e molde de dobragem (pag. 25).

4. Instrucoes de servico

Evitar gripar a ponta de soldar. Uma fina camada de grafite
no terminal da ponta do ferro de soldar assim como o retirar
amilde da ponta de soldar evitam que esta gripe, 0 que seria
bastante desagradavel. A limpeza da ponta de soldar devera
fazer-se com uma esponja de lavagem embebida em &gua.
Colocar sempre o ferro de soldar no suporte original. No caso
de fazer inter-valos durante o processo de soldagem,
verificar bem se a ponta de soldar esta bem estanhada.

Nao pegar no elemento de aguecimento com alicates ou
bater com ele. Para melhor fixagao da ponta de soldar, basta
apertar manualmente a porca de capa (com o ferro ja frio).

5. Volume de fornecimento

Ferro de soldar

Suporte

Instrucdes de servigo

Indicagdes de seguranga

Reservado o direito a alteragdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrugées actualizados sob
www.weller-tools.com.

Dados Técnicos

* também pode ser fornecido em modelo de 120V

Voltagem* Poténcia Classe de protecgao Ponta standard (temperatura)
W61 230VAC 60 W | CT5B7  (370°C)
W 101 230VAC 100W | CT6 E7  (370°C)
W 201 230VAC 200W | CT2F7  (370°C)




Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota Lampotilasaddetty
WELLER W-juottokolvisarja. Valmistuksen perustana ovat
kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen
moitteettoman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kéyttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet
huolellisesti  1&pi  ennen laitteen  kéyttoonottoa.
Turvallisuusméaardysten noudattamattajattdminen voi uhata
henked ja eldméaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kaytosté tai omavaltaisista muutoksista.

Lampotilasdadetty WELLER W-juottokolvisarja vastaa EU:n
vaatimustenmukaisuusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin
2004/108/EU ja 2006/95/EU mukaan. 2011/65/EU (RoHS).

2. Kuvaus

Lampotilasdddetty WELLER W-juottokolvisarja on
monipuolinen ja se soveltuu I&mpdherkissa

séhkoisissd rakenneosissa tehtéviin vaativiin

juottotdihin ja taten mitd parhaiten kéytettavaksi

teollisessa tuotannossa ja séhkolaitteiden huollossa.
W-sarjan teollisuusjuottokolveille on ominaista

kestévd kuumennuselementin rakenne ja laaja
”Longlife”-luokan juottokérkivalikoima.

Eri teholuokista, 60 W, 100 W ja 200 W, I6ytyy ratkaisu lahes
kaikkiin juottotehtéviin. Ldmpdtilan saéto tapahtuu WELLER
Magnastat -periaatteella.

Kun kérki on kylm&, ferromagneettinen lampotila-anturi
vetdd kestomagneettia puoleensa, jolloin kytkin kytkeytyy
paélle. Anturi kadottaa ferromagneettiset ominaisuutensa
lahestyessadn Curie-pistetté eiké voi endd pitad Kiinni
kestomagneettia. Magneetti vapautuu télléin ja kytkin
menee katkaisuasen-toon, mistd johtuen virrantulo
kuumennuselementtiin keskeytyy. Kun karki jaéhtyy hieman,
lampdtila-anturi vetid taas kestomagneettia puoleensa ja
energiaa alkaa tulemaan. L&mpdtila-antureilla (Magnastat-
antureilla) on keskenddn adrimmaisen pieni
kytkentaldmpdtilojen hajonta, ne eivét kulu vanhetessaan
eikd materiaalin vasymista tapahdu.

Suomi

Tamin ratkaisun lisdetuna on, ettd kédrked vaihdettaessa
kolvi on kytketty pois p4éltd. Kuumennusele-mentti ei voi siis
palaa, jos kérki puuttuu.

Taulukko: Juottokarkivalikoima, ks. sivu 24.

3. Kayttoonotto

Juottokolvin séilytysalusta taitetaan oheisen
taivutusmallineen mukaan. Juottokolvi asetetaan pois
kadestd turva-alustalle. Varmistu siitd, ettd juottokolvin
laheisyydessé ei ole mitddn palavaa. Tarkasta, vastaako
verkkojannite juottokolven liitdntaarvoa. Pistd juottokolven
pistoke verkkopistorasiaan. Tarpeellisen kuumennusajan
kuluttua juottokdrked kostutetaan pienelld maaralla juotetta.
Tamén jilkeen voidaan aloittaa juottotyot.

Kuva: Taivutusohjeet ja taivutusmalline, ks. sivu 25

4. Tyoohjeita

Vélta juottokdrjen Kiinni pureutumista. Juottokérjen paahén
sivelty ohut grafiittikerros seka juottokdrjen ottaminen
useammin pois juoton aikana estavat epamiellyttavan kiinni
pureutumisen. Juottokérjen puhdistus tulee suorittaa veteen
kastetulla pesusienelld. Aseta juottokolvi aina pois kidesta
alkuperdiselle séilytysalustalle. Juottotaukojen aikana juot-
tokdrjen tulee olla hyvin tinattu. Kuumennuselementtiin ei
saa tarttua pihdeilld eikd sitd saa koputtaa. Juottokdrjen
kiinnittdmiseen riitt4a aivan hyvin hattumutterin kiristiminen
késin (kylmédnd).

5. Toimitussisalto
Juottokolvi

Sailytysalusta

Kéyttdohje
Turvallisuusohjeet

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidéatetéén!

Viimeisimmat kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.

Tekniset tiedot
Jannite* Teho Suojausluokka

W61 230VAC 60 W |
W 101 230VAC 100 W |
W201 230VAC 200w |

* saatavissa myds 120 V

Vakiokarki (lampdtila)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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EAnviK

2ag euyaploTolye yia My eurotoolvn mou pag deifate, ayopdlovag ol
auykoMnpeg mg oepaq WELLER W. Katd mv kataokeu monnkav
QUOTNPEG amatmaelg mowomTag, ote va efaapahileTat n ayoyn Aettoupyia
MG OUOKEUNG.

A 1. Mpocoy!

Mow m Béan oe Aettoupyia ™G ouokeunq BloRdoTe MAPaKAA® MPOTEKTIKA
QUTEQ TI 00nyieg Aettoupyiag Kat Tiq auvnupéveg unodeitelq aopaheiag. 2e
TepimTwon m TEnang Twv kavoviopav acakeiag undpyet kivduvog yia m
{wnh kL my apTyédeld aag.

la kaBe GMn xprijon, ou amokAivet amd T odnyieq Aetroupylag, kabg kat
a¢ miepimTwon auBaipeg petatpormg, dev avahapBavetal and mv meupd
TOU KATAOKEUQOTH Kapia euBovn.

Ot auykoMnmpeq g oelpdg WELLER W avtarokpivetal oTiq BepeMakég
anarmoelg Twv odnyidv 2004/108/EK 2006/95/EK kau 2011/65/EU (RoHS).

2. Meprypagn

Ot ouykoMnpeq mg oelpdg WELLER W dlaBétouv alompa puBulopevng
Beppiokpactag kat elvar katdAAnhol yla epyaaieq ouyKOAMNONG 08 NAEKTPIKG
efapmiuata, Kaw g ek TOUTOU TMPOGYEPOUV OAVIKEG UTnpeaieq OTIg
PlopnaviKEQ KATAOKEUEQ KaL OTN) OUVTIPNON KAl ETUOKEUY MAEKTPIKGV
auokeuav. Ot Blopnyavikol ouykoMnmpeg mg oelpdg W xapakmpilovtal
10laltepa yla ™ oTaBepY KATAOKEUY ToU BEpUAVTKOU OWUATOQ Kai MV
TIOKINQ TV KePaA@V auykONNang Mg kamyopiag "Longlife". Me Tig opddeq
10Y00g Twv 60W, 100W kat 200 W AiveTe Ta meploadtepa mpoBAiuata otov
Topéa Twv cuykoMroewv. H piBuion mg Beppokpaciaq emruyydvetal pe
mv odnpopayvnTikh apy) WELLER-Magnastat.

Otav n keaAr ivat Kpua o Slapkng LayVIMG EAKETAL AT TOV OLdnpopayvn-
KO a0Bnmpa Beppokpaciag. Me tov Tpéro auto TiBetal oe Aettoupyia o
dlaxommg. Otav o awbnmpag MAnatdlet aTo oneio Kioupi, ToTe Ydvel T
aLONPUAYVITIKES ToU IkavOTTEQ Kat dev ival AEov Og BEan va auyKpamoel
Tov dlapKr payvi. O payvimg anoondral kat gépet 1o dlokdrm o Béan
{n Aetroupyiag, mpdyua mou onpaivet 6Tt dlakorTeTal N MapoyT NAEKTPIKOU
peluatog 1o BeppavTikd atolyelo. Otav Kpuwael Aiyo 1 Kepahy) GUYKOMN-
g, TOTe 0 al0BNTPag Beppokpaciag ENKeL ek VEOU TO GUVEXT HayVITT Kal
¢101 emuyydvetal godlaopog evépyelag. Ot aoBnmipeq Beppokpaaiag
(o18npopayviteq) eppaviZouv petakl Toug ia oAU Hikpr) idyuon Twv Bep-
Hokpaotdv, kar dev maBaivouv kapia eBopd efatiag moAUXpovng xpiang 1
efaoBévnong Tou UAkoU. Eva emmiéov mheovékma aumq mg didtadng
elvat 6T katd mv ahhayr Twv keahdv auykOMnang nauakeur BpiokeTal
€KT0G Aettoupyiag. Autd onplaivel 6TL T0 BepavTikd owua dev Kalyetal og

nepimTwon mou 0 oUyKoANT0aS Mapapeivel Xwpig kepak oUYKOANON.

Mivakag kepahdv ouykOAnong  BAEME ceAida 24.

3. ©éon Aetroupyiag

lwvialete 1O OTHPIYUA TOU OUYKOANTIOQ OUMGWVA HE TO GUVIHUEVO
(yvaplo. BeBawbeite o dev BpiokovTal eUOAEKTA avTKeljieva KovTd 0To
ouykoMnmpa. EAEyxete av n Ton TOU nAeKTpKOU pelpatoq
avtamokpivetal omv Ty olvdeong Tou ouykoAMnmpa. Elcayete 1o
peuatohmm Tou cuykoMnmipa omv mpia Tou pelpatog. Metd myv
Mpodo Tou anapaimTou Ypdvou mpoBéppavang, uypalveTe e Alyoouykoh-
AT Kpdpa TV KeQaNy ouyKOMNONG. ALEowg UeTa uropeite va apyioete
e TG epyaaieq ouykGMnoNg.

ekova: 0dnyieg kat yvdpio yowdopatog BAéne oeida 25.

4, YnodelEn epyaoiog

AnogelyeTe T0 0kAnpd KOMNLA ™G KeGahig oUYKOAMNGNG 6TO onieio mou
oUyKOMdTe. Mia Aenm empdvela and ypavim mou KaAUTTEL TV KeQalr
OUYKOANONG KaBwQ Kau N ouxv efaywyn MG KeQAARG OuykoAAnang
eunodiCouv duodpeata okAnpd koMruata. To kaBdpioa MG Kepahig
OUYKOMNaNG mpémel va yivetal pe éva BpeyHEvo opouyyapt KaBaplopou.
ToroBeTeite T0 oUYKOANTApa MAvta 0T yvholo ompiyua. Otav kdvete
dlokeiypata katd ™ ouykoMnom, mpémel MAVTA VA TIPOGEYETE WOTE N
Ke@aA ouykOMNang va eival kaAd ermkaoottepwpévn. Mnv mavete to
BeppavTiko owpa e Tavaha kat pn To yturare. Ma mv acgaky ompiEn mg
Ke@aAG oUYKOANONG apkel To 0piELpo Tou meptkOXALoU e TO XEPL (€ Kpla
Kataotaon).

5. MNeptexopevo
ZuykoMnTrpag

Impiyua

0dnyieg Aettoupyiag
YrodeiEelq aopaheiag

Me emoUAagn Tou dKaidpaTog TEXVIKAV TpOTIOMOWEMV!

Tig evnuepwuéves odnyieg Astoupyiag Ba nig Bpeite katw amo
www.weller-fools.com.

Texvika oTotyeia
a0 1Y0Q Kamy.npoataciag
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230 VAC 100W |
W 201 230 VAC 200W |

* undpyel kau oe 120 V

Kepahr) aTavTapt (Beppokpacia)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Sicaklik ayarlamall WELLER W serisi satin almakla bize
gostermis oldugunuz givenden dolayi size ¢ok tesekkur
ederiz. Uretim sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde
calismasini saglayan en zorlu kalite talepleri géz 6niinde
bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan 6nce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan giivenlik uyanlarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Guvenlik ydnetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yagam ve viicut icin tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullaniimasi
durumunda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda
degisim yapilmasi halinde (retici tarafindan hi¢ bir
sorumluluk dstlenilmez.

Sicaklik ayarlamali WELLER W serisi lehim istasyonu,
2004/108/AET ve 2006/95/AET (Avrupa Ekonomik Topluludu)
yénetmeliklerinde s6zkonusu temel givenlik gereksinimlerine
gore AB uygunluk beyanina uygundur. 2011/65/EU (RoHS)

2. Tasvir

Sicaklik ayarlamalt WELLER W serisi lehim aletleri yiiksek
termik hassasiyetli parcalarda daha titiz lehim iglemler icin
uygundur ve bu sebepten elektrikli cihazlarin endistriyel
imalatinda ve servisinde kullanilir. W serisinin sanayi lehim
aletlerinde bu sebepten saglam 1isitici gévde yapisi ve
"Longlife" sinifinin genis bir lehim ucu programi bulunur.

60 W, 100 W ve 200 W cesitli giic gruplar blyuk bir
lehimleme gdrevlerini yerine getirirler. Sicaklik ayarlamasi
WELLER-Magnastat prensibine gére yapilir.

Ucun soguk olmasi halinde sirekli miknatis, ferromanyetik
sicaklik sensori tarafindan gekilir. Bu sebepten salter agilir.
Sensdr curie noktasina yaklasinca, ferromanyetik ézelligini
kaybeder ve salteri kapatir, bu sebepten isitici elemanina
giden akim kesilir. Ug biraz soguyunca stirekli miknatis
sensorll tekrar gekilir ve enerii ile beslenir. Sicaklik sensorleri
(Magnastate) arka arkaya son derece disik kumanda
sicakliklarina maruz kalirlar ve malzeme yagslanmasi veya
malzeme yorulmasi sebebiyle higbir agsinmasi olmaz.

Bu diizenin diger bir avantaji ucun degismesi esnasinda
havya devreden ¢ikar.

Tarkge
Bu sebepten isitici gévde ug yokken isitamaz.

Lehim ucu programi igin 24 sayfalara bakiniz.

3. llk caligtirma

Lehim havyasi muhafazasini iligikteki bukme sablonuna gére
biikiin. Lehim havyalarini emniyetli muhafazalara yerlestirin.
Lehim havyalarinin yakininda yanici nesnelerin olmadigina
emin olun. fiebeke geriliminin lehim havyasinin baglanti
degeriyle ayni olup olmadigini kontrol edin. Lehim havyasinin
fisini sebeke prizine takin. Lehim havyasinin gerekli 1sinma
stiresi gectikten sonra lehim ucunu lehime striin. Bundan
sonra lehimleme islemine baglanabilir.

Biikme kilavuzu ve biikme sablonu igin igin sayfa 25
sayfalara bakiniz.

4, Galiflma uyarisi

Lehim ucunun tamaminin aginmasina mani olunuz. Lehim
havyasinin ucunun sonuna ince bir grafit tabakasi surin.
Ayrica lehim ucunun sik sik digar alinmasi rahatsiz edici
asinmayi o6nler. Lehim ucunun temizlenmesi icin suya
batinimis temizleme singeri ile yapilir. Lehim hayvasini
daima orijinal muhafazasina koyunuz. Lehimleme molasi
esnasinda lehim ucunun iyice kalaylanmis olmasina dikkat
ediniz.

Isitici gévdeyi bir pense ile tutmayin veya (izerine vurmayin.
Lehim ucunun emniyetli tespit edilmesi i¢in baglama
somununun el ile sikilmasi yeterlidir. (So§uk durumda iken)

5. Satig kapsami
Lehim havyasi
Muhafaza

Kullanma kilavuzu
Givenlik uyarilari

Teknik degisfliklik hakki mahfuzdur!

Gincellenmi kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.

Teknik veriler
Gerilim*  Gug Koruma sinifi

W61 230VAC

W 101 230 VAC

W 201 230 VAC

60w |
100 W |
200 W |

* 120 V'da sevk edilir.

Standart u¢ (Sicaklik)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Cesky

Dékujeme vam za divéru, kterou jste ndm projevili
zakoupenim pajecky série W. Pfi vyrobé bylo
dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které
zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
prectéte Navod k pouZiti a pfilozené Bezpeénostni pokyny.
Pfi nedodrZeni bezpecnostnich predpisi hrozi ohrozeni
zdravi nebo Zivota.

Viyrobce neprebira Zadnou odpovédnost za pouZiti v
rozporu s Navodem k pouziti a déle v pfipadé svévolné
Upravy.

Pajecky Weller série W odpovidaji prohlaseni o shodé ES
dle z&kladnich bezpeénostnich pozadavki smérnic
2004/108/ES, 2006/95/ES. a 2011/65/EU (RoHS)

2. Popis

Pajecky Weller série W s regulaci teploty jsou vhodné pro
naro¢né pajeni elektrickych soucéstek s velkou tepelnou
citlivosti a jsou tak idealné pouzitelné v priimyslové vyrobé
a pfi servisu elektrickych zafizeni. Primyslové pajecky
série W se vyznacuji spolehlivou konstrukci topného
télesa a Sirokym programem péjecich hrotd s vysokou
Zivotnosti (tfida Longlife. S rliznymi vykonovymi skupinami
60 W, 100 W a 200 W s nimi Ize provadét Siroké spektrum
pajecich praci. Regulace teploty se provadi na principu
WELLER Magnastat.

Pfi studeném hrotu je trvaly magnet pfitahovan
feromagnetickym snimacem teploty. Spina¢ je tak
zapnuty. PFiblizi-li se snima¢ ke Curieovu bodu,

ztrati své feromagnetické vlastnosti a nedokéze

jiz trvaly magnetu udrZet. Magnet odpadne a

vypne spinac, ¢imz se prerusi pfivod proudu

k topnému ¢lanku. Jakmile hrot trochu vychladne,

snimac teploty opét pfitdhne trvaly magnet a pfivod
energie se obnovi. Snimace teploty (Magnastaty)

maji minimalni rozptyl spinaci teploty a nepodiéhaji
zadnému opotfebeni starnutim nebo Unavou materialu.
Dal$i vyhodou tohoto usporadani je, ze pfi vyméné hrotu
je pajecka vypnuta.

Topné téleso se pii chybéjicim pajecim hrotu tedy nemlze
prepalit.

Tabulka s programem pajecich hrotl viz
strana 24.

3. Uvedeni do provozu

Ohnéte stojanek na pajecku podle pfilozené ohybaci
Sablony. Polozte paje¢ku do bezpecnostniho stojanku.
Pfesvédéte se, ze se v blizkosti pajecky nenachazeji
z4dné hoflavé pfedméty. Zkontrolujte, zda sitové napéti
odpovida pajecce. Sitovou zastréku pajecky zasurite do
sitové zasuvky. Po uplynuti doby potfebné k zahrati
pocinujte pajeci hrot mensim mnozstvim cinu.

Nasledné mlzete zadit pajet.

Navod na ohybani a ohybaci $ablona viz
strana 25.

4. Pracovni pokyn

Péjeci hrot se nesmi pfitavit. Nepfijemnému zadfeni
zabranite tenkou vrstvou grafitu nanesenou na konec
pajeciho hrotu a CastéjSim vyjimanim pajeciho hrotu.
Cisténi pajeciho hrotu provadéite Cistici houbou
namocenou ve vodé. Pajecku odkladejte vzdy do
originalniho stojanku. Pfi pfestavkéch v pajeni

dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe pocinovany.

Neberte topné téleso do klesti a neoklepavejte ho.
Ke spolehlivému upevnéni pajeciho hrotu staci
dotdhnout rukou pfesuvnou matici (ve studeném stavu).

5. Rozsah dodavky
Pajecka

Odkladaci stojanek

Navod k pouziti

Bezpe¢nostni pokyny

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.

Technické udaje

Napéti* Vykon
W 61 230 VAC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230V AC 200 W |

* dodava se také v provedeni pro 120 V

Tida ochrany

Standardni hrot (teplota)

CT5 B7 (370 °C)
CT6 E7 (370 °C)
CT2 F7 (370 °C)
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Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
lutownicy serii W. Za podstawe produkciji przyjeto surowe
wymogi jakosciowe, ktdre gwarantujg poprawne dziatanie
urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczyta¢
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazéwki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw
bezpieczeristwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzadzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Seria lutownic WELLER W odpowiada deklaracji
zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymogami
bezpieczenstwa wytycznych 2004/108/EG, 2006/95/EG i
2011/65/EU (RoHS).

2. Opis

Seria lutownic WELLER W z regulacijg temperatury
znajduje szerokie zastosowanie w pracach lutowniczych
przy podzespofach elektronicznych z duzg wrazliwoscig
termiczng. Tym samym lutownice te nadajg sie idealnie
przy produkcji przemystowej oraz naprawach urzadzen
elektrycznych. Lutownice przemystowe serii W wyrdzniajg
sie solidng budowg elementu grzejnego oraz szerokg
gamg grotdw lutowniczych klasy Longlife. Dzigki
wystepowaniu w wersjach o mocy 60, 100 i 200 wat
mozna przy ich pomocy realizowaé szeroki zakres prac
lutowniczych. Regulacja temperatury odbywa sie wedtug
zasad systemu WELLER-Magnastat.

Przy zimnym grocie, magnes trwaty jest przyciggany przez
ferromagnetyczny czujnik temperatury. To powoduje
zafgczenie sie wigcznika. Gdy czujnik zblizy sig do punktu
Curie, traci on swoje ferromagnetyczne wtasciwosci i nie
moze wigcej trzymac¢ magnesu trwatego. Magnes zostaje
odfgczony a wigcznik znajduje sie w stanie wytgczonym
co powoduje przerwanie doptywu pradu do elementu
grzejnego. Gdy grot sie troche schtodzi, czujnik
temperatury ponownie przycigga magnes trwaty,
zapewniajgc tym samym doptyw energii.

Polski

Czuijniki temperatury (Magnastaty) majg miedzy sobg
znikomg zdolno$¢ rozpraszania temperatur zatgczania i
nie zuzywajg sie przez starzenie lub zmeczenie materiatu.
Dodatkowg zaletg takiego uktadu jest fakt, iz przy zmianie
grotu kolba lutownicza pozostaje wytaczona. Dzigki temu
element grzejny nie przepali si¢ jesli grot nie jest
osadzony.

Tabela asortymentu grotow lutowniczych patrz
strony 24.

3. Uruchomienie

Podstawke lutownicy wygigé wedtug dotaczonego
szablonu. Potozy¢ lutownice na podstawce zabezpiecza-
jacej. Upewnic sie, czy w poblizu lutownicy nie znajdujg
sie zadne tatwopalne przedmioty. Sprawdzi¢, czy napigcie
sieciowe jest zgodne z wartoscig przytaczeniowg wymag-
ang dla lutownicy. Wtozy¢ wtyczke sieciowg lutownicy do
gniazdka sieciowego. Po uptywie wymaganego czasu
nagrzewania nalezy nanies¢ na grot niewielkg ilos¢ lutu.
Nastepnie mozna rozpocza¢ lutowanie.

Instrukcja wyginania oraz szablon wyginania patrz
strona 25.

4. Wskazéwka dot. pracy

Nalezy unika¢ zapieczenia sie grotu. Cienka warstwa
grafitowa naniesiona na ostry koniec grotu oraz czeste
wyjmowanie grotu zapobiegnie jego nieprzyjemnemu
zapiekaniu sie. Czyszczenie grotu powinno odbywaé za
pomocg gabki do czyszczenia nasaczonej wodg. Odktadaj
lutownice zawsze na oryginalna podstawke. Podczas
przerw w lutowaniu nalezy zawsze zwracaé uwage, aby
grot pokryty byt cyna.

Nie chwyta¢ grotu lutowniczego przy pomocy obcegow i
nie opukiwagé. Aby bezpiecznie zamocowac grot
lutowniczy wystarczy recznie dociggna¢ nakretke
nasadowg (w stanie zimnym).

5. Zakres wyposazenia

Kolby lutownicze

Podstawka

Instrukcja obstugi

Wskazdwki bezpieczenstwa

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajdujg si¢ pod
adresem: www.weller-tools.com.

Dane techniczne

Napiecie* Moc
W 61 230 VAC 60 W |
W 101 230 VAC 100 W |
W 201 230 VAC 200 W |

* dostepne rowniez w wersji 120 V

Klasa ochronna

Koncéwka standardowa (temperatura)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Magyar

Kdszonjik a Weller W-sorozatu forrasztdpakajanak
megvasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas
soran a legszigordbb mindségi kdvetelményeket vettiik
alapul, ami biztositja a készilék kifogastalan mikddését.

A 1. Vigyazat!

A készilék Uzembevétele elbtt kérjik, figyelmesen
olvassa el az lizemeltetési utasitast és a mellékelt
biztonsagi utasitdsokat. A biztonségi el6irasok be nem
tartasa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az lizemeltetési utasitastdl eltérd hasznalatért,
valamint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem
véllalja a feleldsséget.

A WELLER W forrasztépaka-sorozat a 2004/108/EK és
2006/95/EK iranyelvek alapvetd biztonsagi kbvetelményei
alapjan megfelel az EK megfeleldségi nyilatkozatnak
2011/65/EU (RoHS)

2. Leiras

A hémérsékletszabdlyozott WELLER W forrasztépaka-
sorozat sokoldalian hasznélhaté nagyon igényes forrasz-
tasi munkakhoz nagy termikus érzékenységl elektromos
alkatrészeknél, és igy kivaloan alkalmas ipari gyartasra és
elektromos készilékek javitdsara. A W sorozat ipari for-
rasztopékai flit6testik massziv felépitésével és a Longlife
osztaly széles forrasztocsucs-valasztékaval tlinnek ki. A
60, 100 és 200 Watt-os teljesitménycsoport a forrasztasi
feladatok széles tartomanyat lefedi. A h6mérséklet-szaba-
lyozas a WELLER Magnastat elv alapjan torténik.

Hideg cslcs esetén az allandd magnest a ferromagneses
hémérsékletérzékeld vonzza. Ezaltal A kapcsolé bekapc-
sol. Amint az érzékel6 kdzeledik a Curie-ponthoz, ugy ves-
zit ferromdagneses tulajdonsagaibdl és a dllandé magnest
mar nem tudja megtartani. A magnes leesik és a kapcso-
16t kikapcsolt allapotba dllitia, ami 4ltal megszakad a
flitéelem &ramhozzévezetése. Ha a csucs kissé lehil,
akkor a hémérsékletérzékeld ismét vonzza az allandd
magnest és  bekapcsol a  tdpellatds. A
hémérsékletérzékeldk (Magnastat) kapcsolasi
hémérsékletei csak rendkivil csekély mértékben térnek el
(kicsi a szdras) és nincs dregedésbdl vagy anyagfaradas-

bl eredd kopas. Ennek az elrendezésnek tovabbi el6nye,
hogy a cslcs cseréjekor a paka ki van kapcsolva. Tehat
hidnyz6 forrasztocstcs esetén a fitétest nem ég le.

Forrasztdcsucs-valaszték tablazatat lasd a 24 oldalon

3. Uzembevétel

A mellékelt hajlitdsablon segitségével hajlitsa meg a for-
rasztopaka-tartét. Helyezze a forrasztépakat a biztonsagi
tartdba. Gy6zddjon meg réla, hogy nincsenek gyulékony
targyak a forrasztdpaka kézelében. Ellendrizze, hogy
megegyezik-e a halézati fesziiltség a forrasztépaka csat-
lakoztatési értékével. Dugja a forrasztépéka csatlakoz6du-
gdjat a halézati csatlakozdaljzatba. A sziikséges felf(itési
id6 letelte utdn nedvesitse meg a forrasztdcsucsot egy
kevés forraszanyaggal. Azt kéveten megkezdheti a for-
rasztasi munkat.

Hajlitasi utmutatot és hajlitdsablont lasd a 25 oldalon.

4. Utmutat6é a munkahoz

Kerllje el, hogy a forrasztdcsucs beragddjon. Ha vékony
grafitréteget visz fel a forrasztécsucsra, és gyakrabban
kiveszi a forrasztocstcsot, az megakaddlyozza a kelle-
metlen berdgddast. A forrasztécsucs tisztitasa vizbe mar-
tott tisztitészivaccsal térténjen. A forrasztépakat mindig az
eredeti taroloba tegye le. A forrasztas szlneteiben tigyelni
kell ra, hogy a forrasztécsucs megfeleléen be legyen
cinezve.

A f(it6testet ne fogja fogéba és ne itdgesse. A forrasztoc-
slics biztonségos rogzitésére elegendd kézzel meghuzni a
szoritéanyat (hideg allapotban).

5. Szallitasi terjedelem
Forrasztopaka

tarold

Uzemeltetési utasitas

Biztonsagi utasitasok

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
A frissitett lizemeltetési itmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.

Miiszaki adatok

* 120 V-os kivitelben is szallithaté

Feszliltség* Teljesitmény  Védelmi osztaly
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230V AC 200 W |

normal csucs (hémérséklet)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Dakujeme vam za ddveru, ktorti ste nam prejavili zakupe-
nim spajkovacky série W. Pri jej vyrobe boli dodrzané
naro¢né poZiadavky na kvalitu, ktoré zaru€uju bezchybné
fungovanie zariadenia.

A 1.Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim,
pozorne precitajte tento navod na pouZivanie a priloZzené
bezpeénostné pokyny. Pri nedodrzani bezpecnostnych
predpisov hrozi nebezpedie ohrozenia zdravia a Zivota.

V pripade pouZitia v rozpore s informaciami uvedenymi v
navode na pouzivanie, ako aj v pripade svojvoinych
Uprav, vyrobca neprebera zaruku.

Spajkovacky Weller série W zodpovedaju vyhlaseniu o
zhode ES podfa zakladnych bezpeénostnych poziadaviek
smernic 2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/EU (RohS).

2. Opis

Spéajkovacky Weller série W s reguldciou teploty su vhod-
né pre naro¢né spajkovanie elektrickych suciastok s vel-
kou tepelnou citlivostou a su tak ideélne pouZitelné v prie-
myslovej vyrobe a pri servise elektrickych zariadeni.
Priemyslové spajkovacky série W sa vyznacuju spofahli-
vou konstrukciou vyhrievacieho telesa a Sirokym progra-
mom spajkovacich hrotov s vysokou Zivotnostou (trieda
Longlife.) S réznymi vykonovymi skupinami 60 W, 100 W
a 200 W s nimi mozno vykonavat Siroké spektrum spajko-
vacich prac. Regulécia teploty prebieha na zaklade princi-
pu WELLER-Magnastat.

Pri studenom hrote sa trvaly magnet pritiahne k feromag-
netickému snimacu teploty. Tak sa zapne spinac. Ked sa
snimag priblizi k Curieovmu bodu, strati svoje feromagne-
tické vlastnosti a uz nemdze pevne drzaf trvalé magnety.
Magnet odpadne a spina¢ sa vypne, ¢im sa prerusi privod
elektriny do vyhrievacieho ¢lanku. Ked hrot trochu vych-
ladne, snima¢ teploty znovu pritiahne trvalé magnety a
privod elektriny sa obnovi. Snimace teploty (Magnastate)
maju medzi sebou mimoriadne nizky rozptyl spinacich
tepl6t a neopotrebivaju sa kvoli starnutiu alebo Unave
materidlu. DalSou vyhodou tohto systému je, ze pri
vymene hrotu spéjkovacky je vypnuty.

Slovensky

Viyhrievacie teleso sa tak pri chybajlicom spajkovacom
hrote neméze prepadlit.

programom spajkovacich hrotov pozri na
strane 24.

3. Uvedenie do prevadzky

Zohnite stojan na spajkovacku podfa priloZzenej ohybacej
Sablony. Spajkovacku vloZte do bezpeénostného stojanu.
PresvedCte sa, Ze v blizkosti spajkovacky sa nenachadza-
ju ziadne horfavé predmety. Skontrolujte, ¢i napdjacie
napatie siete sthlasi s hodnotou napajacieho napétia,
uvedenou na spajkovacke. Sietovu zastréku spajkovacky
zasunte do siefovej zasuvky. Po uplynuti ¢asu potrebného
na rozohrievanie naneste na spajkovaci hrot trochu spaj-
kovacej zliatiny. Potom mézete zacat so spajkovanim.

Névod na ohybanie a ohybacia Sabléna pozri na
strane 25.

4. Pracovny pokyn

Zabrarite, aby sa spajkovaci hrot pevne prilepil. Tenka
grafitova vrstva na vrcholku spajkovacieho hrotu, ako aj
CastejSie vyberanie spajkovacieho hrotu zamedzuje nezi-
aducemu zadretiu. Cistenie spajkovacieho hrotu je nutné
vykondvat Cistiacou Spongiou namocenou vo vode.
Spéjkovaci hrot vzdy ukladajte do origindlneho stojanu.
Pri prestavkach v spajkovani vzdy dbajte, aby bol spéjko-
vaci hrot dokladne pocinovany.

Neberte vyhrievacie teleso do kliesti a neoklepavajte ho.
Na spofahlivé upevnenie spajkovacieho hrotu staci doti-
ahnut rukou presuvnu maticu (v studenom stave).

5. Rozsah dodavky
Spajkovacka

Odkladaci stojan

Navod na pouZivanie
Bezpecénostné pokyny

Technické zmeny vyhradené!
Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.

Technické udaje

Napatie* Viykon
W 61 230 v AC 60 W |
W 101 230 v AC 100 W |
W 201 230 v AC 200 W |

* dodava sa tiez vo vyhotoveni na 120 V

Trieda ochrany

Standardny hrot (teplota)

CT5 B7 (370 °C)
CT6 E7 (370 °C)
CT2 F7 (370 °C)
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali
z nakupom Wellerjevega spajkalnika serije W.

Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni
standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno
preberete ta navodila za uporabo in priloZzena
varnostna navodila. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in Zivijenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo.
Enako velja za samovoljne spremembe.

Wellerjeva serija spajkalnikov W ustreza ES izjavi o
skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi

zahtevami  direktiv.  2004/108/ES, 2006/95/ES in
2011/65/EU (RoHS)..

2. Tehniéni opis

Wellerjeva temperaturno regulirana serija spajkalnikov W
je vsestransko uporabna za zahtevne naloge pri spajkanju
elektriénih komponent visoke toplotne obcutljivostiin s tem
najbolj primerna za uporabo v industrijski proizvodnii in pri
servisu elektriénih naprav. Industrijske spajkalnike serije
W odlikujeta solidna sestava grelnega telesa in raznolik
program spajkalnih konic razreda Longlife. V razli¢nih
mocnostnih skupinah - 60 W, 100 W in 200 W - so spo-
sobni opraviti razlicne naloge na podro¢ju spajkanja.
Regulacija temperature se izvaja po Wellerjevem principu
Magnastat.

Pri neogreti konici feromagnetni temperaturni senzor priv-
laci trajni magnet. Stikalo se pri tem vklopi. Ko se senzor
priblizuje Curiejevi temperaturni tocki, le-ta izgubi svoje
feromagnetne lastnosti in ne more ve¢ zadrZevati trajnega
magneta. Magnet zato pade in tako postavi stikalo v
izklopljeno stanje, pri emer se prekine dovod toka na grel-
ni element. Ko se konica nekoliko ohladi, temperaturni
senzor ponovno priviee trajni magnet in s tem aktivira
dovod energije. Temperaturni senzorji (Magnastati) imajo
lahko zelo razliéne temperature preklopa ter niso

podvrzeni obrabi zaradi staranja ali utrujanja materiala.
Naslednja prednost take konstrukcije je, da je pri menjavi
konice spajkalnik izklopljen. Grelno telo zato pri okvarjeni
spajkalni konici ne more pregoreti.

Preglednica s programom spajkalnih konic se nahaja
na straneh 24.

3. Pred uporabo

Zapognite odlagalnik v skladu s prilozeno $Sablono.
Odlozite spajkalnik v varovalni odlagalnik. Prepricajte se,
da v blizini spajkalnika ni gorljivih predmetov. Preverite, ali
omrezna napetost ustreza prikljuéni napetosti spajkalnika.
Vitaknite vti¢ spajkalnika v elektriéno vticnico. Po izteku
potrebnega ¢asa segrevanja nekoliko omocite spajkalno
konico s spajko. Nato lahko zacnete s spajkanjem.

Navodila za zapogibanje in Sablona se nahajajo na
straneh 25.

4. Navodila za delo

Pazite, da spajkalna konica ne obtii. Tenak grafitni sloj na
koncu spajkalne konice in pogostejSe izvlaenje spajkalne
konice preprecujeta, da bi konica obtiala v spajki.
Spajkalno konico Cistite s Cistilno gobo, namoéeno v vodi.
Spajkalnik vedno odloZite v originalno odlagalisce.

Med premori pazite, da je spajkalna konica vedno dobro
omocena s spajko.

Grelnega telesa ne prijemajte s kleS¢ami in ga ne
otrkavajte. Spajkalno konico je mogoce trdno pritrditi z
ro¢nim zategovanjem prekrivne matice

(v neogretem stanju).

5. Obseg dobave
Spajkalnik

Odlagalnik

Navodila za uporabo
Varnostna navodila

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!
Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.

Tehnicni podatki

Napetost* Mo¢
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230V AC 200 W |

* dobavljivo tudi v izvedbi za 120 V

Razred za$¢ite

Standardna konica (temperatura)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Téname teid selle Welleri W-seeria jootekolvi ostuga
osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud
kdige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu
téhelepanelikult 1abi k&esolev kasutusjuhend
ja lisatud ohutuseeskirjad. Ohutuseeskirjade
eiramine on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse,
kaesolevast kasutusjuhendist erineva kasutamise,
samuti juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Welleri W-jootekolviseeria vastab CE vastavusmargile
(EL-i vastavusmargile) ja selle aluseks olevatele
ohutusnduetele 2004/108/CE, 2006/95/CE ja 2011/65/EU
(RoHS).

2. Kirjeldus

Juhitava temperatuuriga WELLER W-jootekolviseeria on
mitmekilgselt sobiv suure temeratuuritundlikkusega
elektriliste komponentide vastutusrikastel jootetdddel

ning seega kdige paremini kasutatav elekriseadmete
téostuslikus tootmises ning hooldustéddel.

Téostuslike jootekolbide W-seeriat iseloomustab seega
kuumutuskeha vastupidav ehitus ja "Longlife"-klassi
jooteotsikute lai valik. Tanu erinevatele vdimsusgruppide-
le 60 W, 100 W ja 200 W saab nendega teha vaga erin-
evaid jootetdid. Temperatuuri reguleerimine toimub
WELLERi magnastaat-pohiméttel.

Killma otsiku korral tommatakse pusimagnet ferromagne-
tilise temperatuurianduri vastu. Sellega lllitatakse Iuliti
sisse. Kui andur laheneb Curie' punktile, siis kaotab ta
oma elektromagnetilised omadused ja ei suuda pisimag-
netit enam enda kiiljes kinni hoida. Magnet kukub maha ja
viib 10liti v&ljalilitatud asendisse, millega katkestatakse
kiitteelemendi vooluvarustus. Kui otsik veidi jahtub, tom-
bab temperatuuriandur plsimagneti taas enda kilge ja
energiavarustus taastub. Temperatuurianduritel (magna-
staatidel) on omavahel aarmiselt véike lilitustemperatuu-

Eeti keel

ride hélve ning nad ei kulu vananemise v6i materjali vési-
muse tottu. Sellise paigutuse eelis on, et otsiku vahetami-
sel on kolb vélja lulitatud. Kittekeha ei saa seega puudu-
va jooteotsiku t6ttu labi poleda.

Jooteotsikute valik vaata lehekiilg 24.

3. Kasutuselevotmine

Painutada jootekolvi hoidik lisatud painutusSablooni jérgi.
Asetage jootekolb ohutushoidikusse. Kindlustage, et joo-
tekolvi laheduses ei oleks pdlevaid esemeid. Kontrollige,
kas vérgupinge thtib jootekolvi todpingega. Uhendage
jootekolvi vorgupistik pistikupessa. Parast vajaliku Ules-
soojenemisaja méddumist niisutage jooteotsikut pisut joo-
disega. Seejérel vdite alustada jootmistéddega.

Painutusjuhend ja painutusSabloon vaata lehekiilg 25

4. To6juhis

Véltige jooteotsiku kinnikiilumist. Ebameeldivat kinnisbi-
mist takistab jooteotsiku otsale kantud dhuke grafiidikiht,
samuti jooteotsiku sagedane valjavétmine. Jooteotsikut
tuleb puhastada veega niisutatud puhastusSvammiga.
Asetaga jootekolb alati originaalhoidikusse. Jootepauside
ajal pdorake alati tdhelepanu sellele, et jooteotsik oleks
tinaga hésti kaetud.

Kuumutuskeha mitte vétta pangide vahele véi liia.
Jooteotsiku tugevaks kinnitamiseks piisab kattemutri
késitsi kinnikeeramisest (kiilmas olekus).

5. Tarne sisu
Jootekolb

Hoidik
Kasutusjuhend
Ohutuseeskirjad

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.

Tehnilised andmed

Pinge* Vo6imsus
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230 VAC 100 W |
W 201 230 VAC 200 W |

* tarnitav ka 120 V

Kaitseklass

Standardotsik (Temperatuur)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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LietuviSkai

Dékojame, kad pasitikéjote musy firma ir jsigijote W serijos
Weller lituoklj. Gaminat §; jtaisg buvo laikomasi
grieZ¢iausiy kokybés reikalavimy, uztikrinan¢iy
nepriekaistingg jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidZiai perskaitykite
$ig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems
saugos reikalavimy, kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri apraSyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai pakeiCiama jo konstrukcija,
gamintojas uz pasekmes neatsako.

Weller W-lituokliy serija atitinka ES atitikties direktyvas,
paremtas 2004/108/ES, 2006/95/ES 2011/65/EU (RoHS)
saugos reikalavimais.

2. ApraSymas

Temperatura reguliuojamy WELLER W- lituokliy serija yra
labai jvairi, todél Siais jtaisais galima atlikti elektriniy daliy
litavimo darbus, kuriems yra btinas didelis terminis
jautrumas.Todeél Sios serijos lituoklius ypa¢ patogu
naudoti pramoninei gamybai ar elektriniy prietaisy
servisuose Pramoniniai W serijos lituokliai iSsiskiria
solidziu kaitinamojo elemento korpusu ir placiai pritaikoma
specialia "Longlife" klasés litavimo programa. Jvairios
galios - 60, 100, ir 200 vaty grupés - teikia galimybe atlikti
jvairiausias litavimo uzduotis. Temperatira reguliuojama
pagal WELLER ,magnastatinj“ principa.

Kai lituoklio smaigalys Saltas, nuolatinj magnetg traukia
feromagnetinis temperaturos jutiklis. Taip jjungiamas jun-
giklis. Kai jutiklis priartéja prie Kiuri tasko, jis praranda
savo feromagnetines savybes ir nebegali ilaikyti nuolati-
nio magneto. Magnetas nukrenta ir taip iSjungia jungiklj,
kuris nutraukia srovés tekéjimg j kaitinimo elementg. Kai
tik lituoklio smaigalys Siek tiek atvesta, temperatiros juti-
klis vél pritraukia nuolatinj magnetg ir vél atnaujinamas
maitinimas. Temperatiiros jutikliai (,magnastatai“) pasizy-
mi itin maza temperatdros sklaida ir visiSkai nesidévi nei
eksploatacijos trukmés, nei medZiagy kokybés praradimo
atzvilgiu.

Kitas Sios sistemos pranaSumas yra toks, kad keiciant
smaigalj, lituoklis i§jungiamas. Net jei néra lituoklio
smaigalio, kaitinimo elementas negali sudegti.

Litavimo programy lentelé nurodyta 24 psl.

3. Pradedant naudotis

Litavimo kolbos déklas paruoSiamas pagal pridétg lenkimo
Sablong. Padékite lituoklj j apsauginj dékla. |sitikinkite, ar
greta lituoklio néra jokiy degiy daikty. Dar kartg patikrinki-
te, ar tinklo jtampa atitinka lituokliui numatytg jtampa.
Lituoklio kiStuka jkiSkite j rozete. Pakankamai jkaitusio litu-
oklio smaigalj pavilgykite lydmetalyje. Dabar galima pradé-
ti litavimo darbus.

Lenkimo instrukcija ir lenkimo Sablonai nurodyti
25 psl.

4. Drbo nurodymai

Stenkités, kad litavimo antgalis nejstrigty. Jei smaigalio
galg jtrinsite grafitu ir daZniau iStraukinésite, véliau jj
iStraukdami neturésite problemy. Lituoklio smaigalys valo-
mas vandenyje pamirkyta kempine. Lituoklj laikykite tik ori-
ginaliame dékle. Per pertraukas kaskart patikrinkite, ar litu-
oklio smaigalys gerai alavuotas.

Kaitinimo elemento nespauskite replémis ir nedauzykite
plaktuku. Mes garantuojame, kad norint jverzti lituoklio
smaigalj, pakanka ranka paverZti verzle (kai prietaisas
Saltas).

5. Tiekiamas komplektas
Lituoklis:

Stovas

Naudojimo instrukcija

Saugos taisyklés

Gamintojas turi teise daryti techninius pakeitimus!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.

Techniniai duomenys

Jtampa* Galia
W 61 230V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230V AC 200 W |

* galime pasitlyti ir 120 V

Standartinis smaigalys (Temperatura)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Més Jums pateicamies par Weller W sérijas lodamura
iegadi un misu produkcijai izradito uzticiou. Razo$anas
procesa tika ieverotas visas augstakas kvalitates
prasibas, kas garanté iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas lietoSanas, lidzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un droSibas pasakumu noradijumus.
So droéibas pasakumu neievero$anas sekas ir
apdraudéjums dzivibai un veselibai.

Par lietoSanas instrukcija neminétu pielietoanas veidu,
pieméram, patstavigi veiktam konstrukcijas izmainam,
izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller W lodamuru sérija atbilst EG prasibam saskana ar
vadiiniju droSibas prasibu direktivam 2004/108/EG,
2006/95/EG un 2011/65/EU (RoHS).

2. Apraksts

WELLER W lodamuru sérija ar reguléjamu temperattru
reZimu ir vispusigi piemérojama augstas kvalitates
lodeanas darbiem, elektrisku detalu lodéSanai ar augstu
elektrisku jutibu, tade| vislabak izmantojama elektrisko
ieriéu razoSanas un servisa darbiem. W sérijas industrialie
lodamuri izcelas ar sildkermena uzbavi un plasi
specializétu ilglaicigu lodgalvu programmu.

Pateicoties dazadajiem jaudas variantiem - 60 W, 100 W
un 200 W, tos iespéjams pielietot atskiriga profila
lodéSanas darbiem. Temperatiras reguleéSana notiek péc
WELLER Magnastat principa.

Aukstam virzula galam tiek pievienots ilgstoSai darbibai
piemérots magnéts no feromagnétiska temperatiras
devéja. Tadejadi tiek pieslégts slédzis. Tikko pievads
tuvojas sakarsuma punktam, tas zaudé savas
feromagnétiskas Tpasibas un nespéj noturét magnétu.
Magnéts atdalas un atvieno slédzi, tadéjadi stravas

pievade sildelementam tiek partraukta. Virzula galam
nedaudz atdziestot, temperatiras devéjs atkal pievelk
magnétu un energijas padeve atjaunojas. Temperatiiras
deveéjiem ir savstarpéji loti neliels pieslégumu temperatiiru
salagojums, tadé| tie nav paklauti nolietojumam vai
materialu nodilumam. PriekSrociba ir ari t, ka virzula gala

Vaciski

nomainas laika virzulis atslédzas.
Tadeéjadi ar bez lodgalvas sildkermenis nevar sadegt.

Tabulu Lodgalvu programma skatit 24. lappusé

3. LietoSana

Lodgalvas formu izveidot péc klatpieliktda nolociS8anas
Sablona. Lodamuru novietot droSibas paliktnt.
Parliecinieties, ka lodamura tuvuma neatrodas viegli
uzliesmojosi priekSmeti. Parbaudiet, vai tikla spriegums
atbilst lodamura pieslégSanas vértibai.

Lodamura kontaktspraudni ievietot kontaktligzda. Kad
pagajis noteiktais lodéSanas uzgala uzsilSanas laiks,
uzklajiet planu lodmetala kartu. Visbeidzot lodamurs ir
sagatavots darbam.

Noloci$anas instrukciju un noloci$anas $ablonus
skatit 25. Ipp.

4, LietoSanas noradijumi

Nedrikst pielaut, ka lodamura uzgalis sadeg pavisam.
Plana grafita kartina lodéSanas uzgala gala, ka art
iespéjami bieZaka lodéSanas uzgala apskate aizkavés
nepatikamo nodilumu. LodéSanas uzgali jafira ar udent
piestcinatu ftirisanas sukli. Glabajiet lodamuru tikai
originalaja apvalka. LodéSanas darbu partraukumos
parliecinieties, ka lodésanas galva ir noalvota.

Sildkermeni nedrikst nemt ar plakanknaiblém vai sist pret
cietu virsmu. DroSai aukstas lodgalvas fikséSanai pietiek
ar uzmavas uzgriezna pievilkSanu ar roku.

5. Piegades komplekts
Lodamurs

Paliktnis

LietoSanas instrukcija

DroSibas noradijumi

lespéjamas tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.

Tehniskie dati

Spriegums* Jauda
W61 230V AC 60 W |
W 101 230V AC 100 W |
W 201 230V AC 200W |
* iespéjama piegade 120 V

DroSibas klase

Standarta uzgalis (Temperatiira)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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6barapcku

Hue Bu 6narogapum, ve Bue Hu OKaszaxTe 4oBepue W 3aK-
ynuxTe noanHuka Ha Weller cepus W. Mpu npouseoacTeo-
TO Ce NpunaraT Hai-CTPOru U3MCKBaHMS KbM KauecTBOTO,
KOMTO ocurypsBat efiHa besynpeyHa pabota Ha ypesa.

Al. BHumaHue!

Mpeau Aa 3anoyHeTe paboTa € ypeAa NpoyeTeTe BHUMAT-
€/1HO TOBA PbKOBOACTBO 3a PaboTa M NPUNOXKEHUTE UHCT-
pyKLMKM 3a be3onacHa paboTa. Mpu HecnassaHe Ha npas-
unara 3a 6e30MacHOCT UMa ONAcHOCT 3a BaweTo 34pase u
KUMBOT.

3a Apyro 13non3saHe, pasNyHO OT OMUCAHOTO B PHKOBO-
ACTBOTO 3a paboTa, a CbLLO Taka W MPU CBOEBONHO U3Me-
HeHue Ha ypeaa, NPOWU3BOAMTENAT He MOeMa OTrOBOPHO-
CT.

MoanHukbT Ha Weller cepus W otrosaps Ha EC
[leknapaliua 3a CbOTBETCTBUE CNOPe/, OCHOBHUTE U3UCKB-
aHua 3a bGesonacHocT Ha [upektusute 2004/108/EC,
2006/95/EC 1 2011/65/EC (RoHS).

2. Onucanue

MosnHuuute ot cepuata W Ha WELLER ca ¢ perynaupaHe Ha
TemnepaTypata ca NoAXOAALM 33 CIOXHO U pasHOobpas-
HO CMOABaHE HA eneKTPUYeCKU KOMMOHEHTU C ronama
TEPMUYHA YYBCTBUTESHOCT W MO TaKbB HAYMH MOraT 0cob-
€HO A0bpe Aa ce npunarat B NPOMULAEHOTO NPOU3BOAC-
TBO W1 CePBU3NTE 3a eNeKTPUYeckmn ypeau. o Takbe HauMH
npoMULLINEHUTE NOANHULM OT cepuaTa W ce 0TANYaBaT CbC
CONMAHA KOHCTPYKLMA HA HarpesaTesHUs enemMeHT W C
LWMPOK aCOPTUMEHT Ha Mporpamara OT HakpalHWLM 3a
nosNHMK oT Knac ,Longlife”. C pasnuynuTe rpynu Ha Mo~
HocT 60 W, 100 W n 200 W Bue moxeTe fa u3BbpluBaTe
e4NH WWPOK [AWanasoH oT paboTu no crosBaHe.
PerynupaHeTo Ha Temnepartyparta CTaBa Cnopes, NpUHLN-
na Ha Weller Magnastat.

Mpu CTyAeH HaKPANHWK NOCTOAHHUAT MArHWT Ce npuTer-
N5 0T hepOMArHUTHUS TEPMOUYBCTBUTENEH eneMeHT. Mo
TaKbB HAuWH Ce BKNOYBA NpeBktoysaTend. Koraro yyBcT-
BUTEJTHUA eNeMeHT ce Npubanku Ao Toukata Ha Kiopu Toit
ryou gepoMarHUTHUTE CU CBOWCTBA W MOBEYE HE MOXeE A
AbPKU NOCTOSHHUA MAarHUT. MarHWTT ce oTnenBsa u npe-
BK/IOYBATE/IAT Ce WU3K/I0YBA, KAaTO MO TO3M HAYMH Ce npeK-
BCBA TOKO3aXPAHBAHETO HA HarpeBaTeNHUA efneMeHT.
KoraTo HakpalHUKbT Ce OXNaZu MajKo, TepMOYYBCTBUTE-
NHWUAT €NIeMEHT MPUTErns OTHOBO MOCTOAHHMA MarHuT

TOK03aXPAHBAHETO Ce BK/IOYBA. TepMOYYBCTBUTENHUTE
enemeHTH (Magnastate) MMaT nomexay CM MHOFO Masku
OTKNOHEHNA Ha TeMnepaTypuTe Ha NPeBK/I0YBaHe U He ce
W3HOCBAT MOpaAW CTapeeHe WM yMopa Ha Mmartepuana.
EAHO AOMBAHMTENHO NPEUMYLLECTBO HA TOBA KOHCTPYKTU-
BHO peLUeHMeE e, Ye MPX CMAHA HA HAaKPaNHUKA NOASHUKBT
€ U3KNtoyeH. 1o TakbB HAYMH HarpeBaTeNHUAT eNeMeHT He
MOXe Aa Nperopu Npu AMNCBALY HAKPaHUK Ha NOSMHMKA.
Tabnuua “ACOpTUMEHT Ha nporpamata oT HaKpanHu-
LW 32 NOANHUK" BUX CTpaHuua 24.

3. 3anouBaHe Ha paborta

OrbHeTe NOACTaBKATa HA NOANHMKA Cnopea NPUNoXeHua
WwabnoH 3a orbeaHe. MocTaseTe NOATHUKA B npepnasHata
NoACTaBKa. HDOBGDETE Aa HAMA 3anaiuTeNHn npeamMeTu
61130 A0 NOANHUK. I'IposepeTe OaNN MPEX0oBOTO Hanpex-
€Hue CbOTBETCTBA Ha NMpUCbeAnHeHaTa CTOMHOCT Ha Han-
pexeHne Ha NoANnHUKa. MocTaseTe MPEXO0BMA LLEKED Ha
NOANHUKA B MPEX0oBaTa KOHTAKTHA KYTuUA. C!’Ie,Cl, U3TU4aHe
Ha HeoﬁXOﬂ,MMOTO BpeMe 3a HarpABaHe HaBNAXHETE NIeKO
HaKpaﬁHMKa Ha NOANHWKA C Manko I'IpI/II'IOl7l. Cnen TOBa
MOXeTe Aa 3anoyHeTe Aa CnoABarte. 3a WHCTPYKUMATA 3a
orbBaHe U WwabnoHa 3a orbBaHe BUX CTpaHuua 25.

4. YKka3aHue 3a pabota

BHMMaBaiiTe HaKpalHMKbT Ha NOSNHMKA A2 He 3aAepe. 3a
Aa ce u3berHe HenpusTHOTO 3aAupaHe BbPXY Kpas Ha
BbPXa Ha HAaKPaMHMKa Ha MOANHUKA € HaHECEH ThHBK rpa-
(bUTeH CNOM, KATO CHILO Taka e MONe3HO U eLHO NO-YeCTo
U3BAXAAHE HA HAKpaMHWKA Ha MOSAHUKA. TTOYMCTBAHETO
Ha HaKpaiHMKa Ha MoAnHMKa TpsbBa Aa CTaBa C eAHa
HaMOKpeHa ¢ BoAa rbba 3a nouncteaHe. Cnaraite noanH-
KA BUHArM B OpUrMHanHaTa noAcTaska. Mpu naysu npu
CNosBaHe BUHATW BHUMABAATE HAKPAMHMKBT HA MOANHMKA
Aa e pobpe kanaaucaH. He xBawaiiTe HarpesaTtenHua
€IEMEHT C KJIELLM U HE IO U34yKBaiTe. 3a CUrypHO 3aKpe-
MBaHe Ha HaKpaiHWKA Ha MOSMHMKA e JOCTaTbYHO Aa Ce
3aTerHe Ha pbka CbeMHUTENHATA raifka (B CTYLEHO CbCT-
0fiHue).

5 Obem Ha pocTaBKata

MosnHuk, MopctaBka, PbkoBOACTBO 3a paboTa,
WHcTpykumMm 3a be3onacHa paboTa MpaBoTo 3a npaBeHe
Ha TeXHWYeCKM M3MEHeHWs ocTaBa 3anaseHo!
AKTyanusmpaHute PbLKOBOACTBA 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha agpec www.weller-tools.com.

TexHu4ecku paHHU

HanpexeHnue*  MouHocT
We6l 230 VAC 60 W |
W 101 230 VAC 100 W |
W 201 230 VAC 200 W |

* MOXe Aa ce goctaBa nc 120V

Knac Ha 3awmta

CTaHpapTeH HakpanHuK (TeMnepaTypa)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Va multumim pentru increderea acordata la achizitionarea
ciocanului de lipit Weller din seria W. La fabricare au fost
respectate cele mai stricte exigente de calitate, care
asigura o functionare impecabila a aparatului.

A 1. Atentie!

Tnainte de punerea in functiune a aparatului, v rugim s&
cititi cu atentie acest manual de exploatare si instructiunile
de siguranta atasate. In caz de nerespectare a prescriptiilor
privind masurile de siguranta, apare pericol pentru integrita-
tea corporala si pentru viata.

Pentru alte utilizari care difera de cele descrise in manualul
de exploatare, precum si pentru modificari abuzive,
producdtorul nu si asuma raspunderea.

Seria W de ciocane de lipit Weller corespunde declaratiei de
conformitate CE, conform cerintelor fundamentale de secu-
ritate din directivele 2004/108/CE, 2006/95/CE i
2011/65/EU (RoHS).

2. Descriere

Seria W de ciocane de lipit WELLER cu controlul temperatu-
rii este adecvata pentru o gama larga de lucrdri minutioase
de lipire la cald la componente electrice cu o mare sensibi-
litate termica si astfel poate fi utilizatd ideal in fabricarea
industriala si in lucrarile de service ale aparatelor electrice.
Astfel, ciocanele industriale de lipit din seria W se evidentia-
za prin structura solida a corpului de incalzire si prin gama
larga de varfuri de lipit din clasa ,Longlife“. Cu diversele
grupe de putere de 60 W, 100 W si 200 W, ele solutioneaza
un domeniu larg de sarcini de lipire la cald. Controlul tem-
peraturii se realizeaza pe principiul WELLER-Magnastat.

Cand varful este rece, magnetul permanent va fi atras de
senzorul de temperatura feromagnetic. Astfel va fi conectat
comutatorul. Atunci cand senzorul se apropie de punctul
Curie, el Tsi pierde calitdtile feromagnetice si nu mai poate
mentine magnetul permanent. Magnetul cade si aduce
comutatorul in starea de deconectare, lucru prin care va fi
intrerupta alimentarea cu curent catre elementul de incélzi-
re. Atunci cand varful se raceste putin, senzorul de tempera-
tura atrage din nou magnetul permanent si se va realiza din
nou alimentarea cu energie. Senzorii de temperatura
(Magnastate) prezinta o dispersie extrem de redusa a tem-

Roman

peraturilor de comutare si nu sunt supusi unei uzuri prin
imbatrénire sau prin oboseala materialului. Un alt avantaj al
acestui design este acela ca, la inlocuirea varfului, ciocanul
de lipit este deconectat. Astfel, corpul de incdlzire nu se
poate arde atunci cand lipseste varful de lipit.

Tabel cu gama de varfuri de lipit, vezi paginile 24.

3. Punerea in functiune

Pliati suportul pentru ciocanul de lipit conform sablonului de
ndoire atasat. Asezati ciocanul de lipit in suportul de sigur-
antd. Asigurati-va cd nu se afla niciun fel de obiecte infla-
mabile in apropierea ciocanului de lipit. Verificati daca tensi-
unea din retea coincide cu valoarea de conectare a ciocanu-
lui de lipit. Introduceti fisa de retea a ciocanului de lipit in
prizd. Dupa scurgerea timpului necesar pentru incélzire,
acoperiti varful de lipit cu putin aliaj de lipit. Apoi se poate
incepe activitatea de lipire.

Instructiuni de indoire si sablonul de indoire, vezi
paginile 25.

4. Instructiuni de lucru

Evitati ca varful de lipit sa se gripeze. Un strat subtire de gra-
fit aplicat pe capatul varfului de lipit, precum si scoaterea
mai frecventa a varfului de lipit, previn o gripare nedorita a
acestuia. Curatarea varfului de lipit trebuie efectuata cu un
burete de curatare imbibat cu apa. Asezati intotdeauna cio-
canul de lipit in suportul original. In pauzele de lipire, aveti
grija intotdeauna ca varful de lipit sa fie bine cositorit.

Nu prindeti corpul de incélzire cu un cleste si nu il loviti.
Pentru fixarea sigura a varfului de lipit, este suficientd stran-
gerea cu mana a piulitei olandeze (in stare rece).

5 Volumul de livrare
Ciocanul de lipit

Suport

Manual de exploatare

Indicatii de securitate

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.

Date tehnice

Tensiunea* Puterea
W 61 230 VAC 60W |
W 101 230 VAC 100 W |
W 201 230 VAC 200W |

* disponibil si pentru 120 V

Clasa de protectie

Varf standard (temperatura)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Hrvatski

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
lemila serije W tvrtke Weller. Kod proizvodnje su za temelj
postavljeni najstroZiji kriteriji za kakvocu koji osiguravaju
besprijekornu funkciju uredaja.

1. Paznja!

Prije stavljanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanie i priloZena sigurnosna upozorenja. U slu€aju nepo-
Stivanja sigurnosnih propisa prijeti opasnost za zdravlje i
Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu
koja odstupa od one u uputama za rukovanije, kao i u sluca-
ju poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Lemilo serije W tvrtke Weller udovoljava zahtjevima izjave o
sukladnosti s normama EZ-a, sukladno temeljnim sigurnos-
nim kriterijama direktiva 2004/108/EZ i 2006/95/EZ.

2. Opis

Lemilo s temperaturnom regulacijom serije W tvrtke Weller
svestrano je prikladno za zahtjevne poslove lemljenja na
elektriénim sklopovima s visokom toplinskom osjetljivoscéu i
stoga je najprikladnije za industrijsku proizvodnju i servisi-
ranje elektricnih uredaja. Industrijsko lemilo serije W odliku-
je se ¢vrstom konstrukcijom grijaceg tijela i Sirokim asortim-
anom vrhova lemila klase ,Longlife“. Zahvaljujuci razlicitim
skupinama snage od 60 W, 100 W i 200 W, obavit ¢ete Gitavi
niz zadaca lemljenja. Temperaturna regulacija obavlja se po
principu WELLER-Magnastat.

Kada je vrh hladan, feromagnetski temperaturni senzor priv-
la¢i trajni magnet. Na taj se nacin ukljucuje sklopka. Kako se
senzor priblizava Curie tocki, tako gubi svoja feromagnetska
svojstva i viSe ne moZe drZati trajni magnet. Magnet se deak-
tivira i postavlja sklopku u polozaj iskljucenosti zbog ¢ega se
prekida dovod struje do grijaceg elementa. Ako se vrh malo
ohladi, temperaturni senzor privuci ¢e ponovo trajni magnet i
doéi ée do napajanja energijom. Temperaturni senzori
(Magnastati) medusobno imaju izrazito malo rasipanje uklop-
nih temperatura i nisu podloZni habanju uslijed starenja ili
zamora materijala. Dodatna prednost ovakvog rasporeda jest
da je lemilo iskljuceno prilikom zamjene vrha. Dakle, grijace
tijelo ne mozZe pregorjeti ako nedostaje vrh lemila.

Tablicu Asortiman vrhova lemila pogledajte na stranica-
ma 21i22.

3. Pustanje u pogon

Stalak za lemilo zaoblite prema priloZenoj Sabloni za savijan-
je. OdlozZite lemilo u zatitni stalak. Provjerite nalaze li se
zapaljivi predmeti u blizini lemila. Provjerite odgovara li mre-
Zni napon prikljuénoj vrijednosti lemila. Utaknite mrezni uti-
ka¢ lemila u mreznu utiénicu. Nakon isteka potrebnog vre-
mena zagrijavanja, namazite vrh lemila s malo lema. Nakon
toga moZete poceti s lemljenjem.

Upute za savijanje i Sablonu za savijanje naci ¢ete na
stranicama 23 i 24.

4. Uputa za rad

Izbjegavajte zaglavljivanje vrha lemila. NanoSenje tankog
sloja grafita na vr$ak vrha lemila, kao i Gesto vadenje vrha
lemila, sprjecavaju neugodno zaglavljivanje. Vrh lemila treba
Cistiti spuzvom za ¢iSéenje natopljenom vodom. Lemilo odla-
Zite uvijek u originalni stalak. Tijekom stanki u lemljenju uvi-
jek obratite paznju na to da je vrh lemila dobro pokositren.

Grijace tijelo ne drZite klijeStima i ne udarajte njime. Za sigur-
no priévrscivanje vrha lemila dovoljno je rukom pritegnuti
preturnu maticu (u hladnom stanju).

5. Opseg isporuke
Lemilo

Stalak

Naputak za rukovanje
Sigurnosna upozorenja

Pridrzava se pravo na poduzimanje tehnickih preinaka!
AZurirane upute za rukovanje naéi éete na adresi
www.weller-tools.com.

Tehnicki podaci

Napon* Snaga
W 61 230 VAC 60 W |
W 101 230 VAC 100 W |
W 201 230 VAC 200 W |

* dostupno i u izvedbi 120 V

Klasa zastite

Standardni vrh (temperatura)

CT5 B7 (370°C)
CT6 E7 (370°C)
CT2 F7 (370°C)
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Soldering Tips

Bezeichnung und Modell Breite Bestell-Nr.
Description and model Width Order-No.
310°C 370°C 425°C
] 1.6 mm CT5 A6 CT5 A7 CT5 A8
@ Soldering Iron W 61 4CT5A6 4CT5A7 4CT5A8
2.4mm - CT5B7 CT5 B8
- 4CT5B7 4CT5B8
E:m:. 3.2mm CT5 C6 CT5C7 CT5 C8
4CT5C6 4CT5C7 4CT5C8
5.0 mm - CT5 D7 CT5 D8
- 4CT5D7 4CT5D8
@ Soldering Iron W 61 1.6 mm - CT5 AX7 CT5 AX8
- 4CTAX7 4CT5AX8
2.4 mm - CT5 BX7 -
- 4CTBX7 -
3.2mm - - CT5 CX8
r4 - - 4CT5CX8
5.0 mm - - CT5 DX8
- - 4CT5DX8
@ Soldering ronW 101 32mm - cTe C7 cT6 C8
- 4CT6C7 4CT6C8
5.0 mm - CT6 D7 CT6 D8
= [ 1’ - 4CT6D7 4CT6D8
7.0 mm - CT6 E7 CT6 E8
- 4CT6E7 4CT6ES
@ Soldering Iron W 101 3.2 mm CT6 CX7 R
5 42 307 99 -
5.0 mm - CT6 DX8
- 542318 99
s
@ Soldering Iron W 201
7.0 mm CT2 E7 CT2E8
5 42 407 99 5 42 408 99
=1 B omm CT2F7 CT2F8
542 417 99 542 418 99
11,0 mm - CT2 G8
- 542 428 99
@ Soldering Iron W 201
7.0 mm CT2 EX7 CT2 EX8
5 42 507 99 542 508 99
10.0 mm CT2 FX7 CT2 FX8
542517 99 542518 99
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Bending Instruction & Template
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SPI-27 = Hobbykit 1/3
SPI-81 = Hobbykit 2
w101 = Profikit 100
w201 = Profikit 200
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax:  +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA
Apex Tools

P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC

© 2013, Apex Tool Group, LLC

GREAT BRITAIN
Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliere 12

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41 (0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

164 Innnisfil street

Barrie Ontario

Canada L4N 3E7

Phone: +1 (905) 455 5200

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier B.P. 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (0) 1 64.43.22.00
Fax: +33 (0) 1 64.43.21.62

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongfang Road
Heging Industtrial Park, Pudong,
Shanghai PRC 201201

Phone: +86 (21) 60880288

Fax:  +86 (21) 60880289
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X-ON Electronics

Largest Supplier of Electrical and Electronic Components
Click to view similar products for Soldering Irons category:
Click to view products by weller manufacturer:

Other Similar products are found below :
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https://www.x-on.com.au/category/tools-supplies/prototyping-products/soldering/soldering-irons
https://www.x-on.com.au/manufacturer/weller
https://www.x-on.com.au/mpn/weller/0052918099
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/918100te
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/pttc802
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/sfvdrk30ar
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc0167
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc1121
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc1169pk
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc588
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc8170
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/acck1
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/acck2
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/acck2
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc625a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc626a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc726a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc774a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/fgbvx
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/stvch24a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/pht753077
https://www.x-on.com.au/mpn/weller/ptk7b
https://www.x-on.com.au/mpn/weller/rtw3ms
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/scpch25
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc101
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc113
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc160pk
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc1bl250
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc645a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc671a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc713a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc742a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc745a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc770a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/ssc772a
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/sttc120
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/sttc513
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/sttc545
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/sttc547
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/tatc609
https://www.x-on.com.au/mpn/apextoolgroup/t0054487399
https://www.x-on.com.au/mpn/apextoolgroup/t0054474199
https://www.x-on.com.au/mpn/apextoolgroup/t0054442699
https://www.x-on.com.au/mpn/apextoolgroup/t0054440899
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc004
https://www.x-on.com.au/mpn/apextoolgroup/t0054441099
https://www.x-on.com.au/mpn/apextoolgroup/t0054440699
https://www.x-on.com.au/mpn/apextoolgroup/t0054440499
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/pttc801b
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/rps1
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/smtc0124
https://www.x-on.com.au/mpn/metcal/scvch24a
https://www.x-on.com.au/mpn/apextoolgroup/wmrpms

